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zum Vorgehen von Knecht, und in der Morsbach, einem Thale
bei Remscheid, finden Demonstrationen statt. Das Jahr 1845
bezeichnet den Hohepunkt der Agitation.

Der Macht dieser Bewegunegen konnte die Regierung sich
nicht entziehen. Am 29. October 1845 fanden in Vohwinkel
Unterhandlungen statt und in den Jahren 1544 —46 wurds
den Kaufleuten weniestens der Schankbetrieb verboten. Hierbei
schien man &ich begniieen zu wollen. Da kamen die Mahnunegen
des Jahres 1848: es besiecte endlich die .Bedenken® der
Recierune und in der Verordnung vom Februar 1549 setzte
sie eine Strafe von 500 Thalern auf das Waarenzahlen.

Damit ist das Truekwesen als socialoconomische Calamitiit
beseitiet worden: dennoch wuchert es hier und da unter ver-
anderter Form im Stillen fort. Die Arbeiter werden nimlich
voll und baar ausgelohnt, aber durch eine Hinterthiir entlassen,
die in einen Laden miindet, den ein Verwandter oder Bekannter
unter eigner Firma fihrt: dort miissen sie einige Ein
machen. Diese Umgehung bestand schon im vorigen Jahrhun-
dert. Oder die Kaufleute geben den Ferticmachern Wechsel und
:i-lt“-l‘ Zwingen 1“&'*{':11:‘-[: Hil't’]l ,"-.l"ht‘ill_-|'|i Allll, die -:11']| fn'i ||['|'u[:
Discontirune durch Handwerker oder Wucherer grosse Abziige
oefallen lassen miissen; oft werden dieselben nicht einmal accep-
tirt und kehren zu den Arbeitern zuriiek, die sie einlise
miissen. Zwar haben diese das formelle Reecht, DBaarzahlung
zu verlangen, vermigen aber bei schlechten Conjuncturen das-
selbe nicht zur Geltung zu bringen, sondern miissen zufrieden
sein, iiberhaupt Geldeswerth zu erhalten. Desonders sind es
die capitalarmen Fertigmacher, welche von diesen Wechseln
Gebrauch machen., Andererseits kommt es auch vor, dass die
selbstindigen Scheidenmacher und Kleinschmiede, die ihre
Materialien aus den Hitttenwerken der Mark beziehen, Wechsel
verlangen um ihren auslindischen Lieferanten Deckung zu
geben. (Gegen die vorhandenen Missbriuche hat noech in
neuester Zeit der Landrath Warnunegen im Amtsblatt erlassen.
Aber der Missbrauch im Grossen ist doch gliicklicherweise seit
849 heseitiot.
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VI. Die kaufmiinnischen und technischen Verhiiltnisse.

Die Zeit nach der Aufhebung der Zunftverfassung bis zum
Jahre 1831 ist durch die letzten Restaurationsversuche aus-
cefiillt: die beiden folgenden Jahrzehnte gelten einer theilweisen
Neuordnung ‘der Industrie; im Uebricen bleibt es bei der
Organisationslosigkeit in jeder Deziehung.

Die herrschende Betriebsform ist wie frither die hausin-
dustrielle. An der Spitze der Industrie stehen die Kaufmann-
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erstere kauft cewihnlich die fertice Waare. lisst aber auch selbst
stitckweise fabriciren: der letztere lisst gecen Lohn fabriciren
und verkauft seine fertice Waare an den Kaufmann, hiufie
treibt er aber auch direkten Handel. Diese beiden Klassen
der Arbeiteeber liefern Stahl und Eisen zu den Klingen (der
schwerter, Messer, Scheeren) und Jlassen dieselben nach ihren
\ngaben von den Sehmieden, Hirtern, Schleifern. Feilern w. s. w.
hearbeiten; nach jedem Arbeitsstadium kehrt das Halbfabrikat
ing Comptoir zuriick, um dort besichtiet und nach dem Dutzend

oder Hundert abeelohnt zu werden. So sind oft acht bis zwil
schiedene Meister an einem Siibel oder Messer thitig, und
die Arbeitstheilune ist bereits so weit voreeschritten. dass

ver z. B, Kiichenmesser schleift, keine Federmesser ithernimmdt.
il er sie nicht zu behandeln versteht. Ein bhetrachtlicher
I'heil der in den Hulfsgewerben beschiifticten Arbeiter, wie die
rabel-, Scheiden-, (efiss-, Hefte- und Bindemacher. kaufen
ch selbst das Material, betreiben ihr Geschiift handwerlks-

1ssig und gehiren daher auch vor das Handels-, nicht wie
lie Lohnarbeiter vor das 1;i“\\l't'g‘i':'l'i'i"]l[,

Die Kaufleute (und hier werde ich im Folegenden nur von
ler Messer- und Scheerenindustrie reden. da die Schwertfabrik
ereits abgehandelt worden ist und in den anderen Gewerben
lie Verhiltnisse vielfach anders liezen) die Kaufleute sind
mendlich zahlreich und von sehr verschiedener Bedeutung.
tinige Exporteure bilden die Elite; sie sind die reichsten,
eine Firma soll bis zu einer Million Mark im Vermigen be-
sitzen, sie haben ausgedehnte Geschiftsverbinduneen und
ne durch Generationen gehende kaufminnisehe Tradition und
Bildung. Sie beschrinken sich nicht nur auf Solinger Waaren,
sondern vertreiben auch Artikel aus Remscheid, aus der Mark
imd anderen Fabrikgegenden und erzielen ganz bedeutende
mschlige, Die Mehrzahl der Kaufleute begniiet sich mit
lem (zeschift auf dem Continente, in Deutschland und den
Nachbarlindern, und beschrinkt sich auf die Solinger Artikel.
Die Bestrebungen der Kaufmannschaft sind nicht vergeblich
zeblieben. Im Jahre 1832 schiitzte der Landrath ') den Export

ler Messer auf 1.3 Millionen Mark. die Handelskammer im

') von Hauer: Stat. Schilderung d. Kr. Solingen. 1832, §. 84.
Jahresberichte der Handelskammer fiir 1856 und 72.

lts betrug 1m Jahre 1552 der l';X}HII'[:

Klingen {000 Centner 900000 Mark.
Messer 19 1 5000 o = 15350000
Es betrug im Jahre 1856 der Umschlag
Schwertklingen 400—500000 Stick
"']L'Z“-':l"l'.lu-i'i]ll':',l'|! 13 2 Mill. Dutzend.

Scheeren 4 —1
Stahlrahmen I

schaft und der Fabrikantenstand (oder die Fertigmacher). Die
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Jahre 1856 den Gesammtumschlag auf 15 Millionen Mark und
im Jahre 1872 auf 25 und mehr Millionen Mark. Trotz dieses
unleucbaren Aufschwuneges der Industrie und des Handels ist
man, wenn man aus Remseheid oder aus dem Wupperthale
kommt. doch erstaunt ither die geringe Beweglichkeit mit
welcher in Solincen das Geschiift betrieben wird, Mangel an
Initiative. an Unternehmungseeist, an kithnem Vorangehen
characterisiven diese Kaufmannschaft, und noch mehr der
?\f;ili:l‘l an ireendwie hervorraczenden Personlichkeiten: alles
beweet sich in alten. auscefahrenen Geleisen. Grosse Mengen
Solincer Artikel werden von Remscheider und Elberfelder
Hiusern vertrieben. und sie werden nicht entiernt aufeewooen
dureh die Menge derjenigen Waaren, welche Solinger Kkaul
leute fiir Remscheid verhandeln.

Noch zahlreicher als die Kaufleute sind die Fabrikanten.
Sohald es einem Arbeiter. namentlich einem Fertigmacher
.\-.'l'_'!i']' nider [It'i'll'r'i ont oeht | !J'-'I'-Ei'l el |||i'| der schweren
Handarbeit plagst Du dich zu sehr ab, Du musst Fabrikan
werden. Und nun macht er einige Dutzend Messer oder
Scheeren fertic und bringt sie zum Kaufmann, oder er trabt
mit dem Sack auf dem Buekel itber die Berge und sucht sie auf
einem nahen Jahrmarkt feilzubieten, oder er wagt sich auch in
entferntere Stidte. Manche ,\]iI':'|I|__'I'l' haben dabei mehr Gliick.
sie entwickeln mehr Energie und Fleiss und arbeiten sich zu
hoheren socialen Stufen empor. Dann schicken sie ihre Sohne
in die Biirzerschule und lassen sie einjihrig dienen; die Wohl-
habenderen lassen die ihrigen schon von Tertia abgehen und
senden sie dann auf eine hohere Schule., z. B. auf eine Gewerbe-
schule und spiter gar aufs Polytechnikum. Diese Generation
wird dann schon zu gelernten Kaufleuten vorgebildet.

Die anfanecenden Ferticmacher sind ausserordentlich ge-
fihrliche Concurrenten. Ihre Productionskosten sind geringe:
die Auscaben fiir den ganzen kaufminnischen Apparat, wie
Comptoir, Commis, Reisespesen u. 8. w. fallen bei ihnen fort:
fitr ihre eicene Arbeit. das Reiden oder Nageln, rechnen sie
sich nichts an: sie begniigen sich mit ganz geringfiigigem Ge-
winne. verwerthen ihre arbeits- und erwerbslose Zeit zu Han-
delsreisen und erzielen bei ihrem Herabeehen bis auf die letzten
Kunden oft die hochsten Preise. Die kleinen Meister geben
ihnen lingere Credite und hetrachten sie iiberhaupt als ihre

K3 betrug im Jahre 1872 der Umschlag:

Blanke Waffen 800—900000 Stick = b Mill. Mark.
Patentmesser n. Gabeln 800—900000 Dutzend La

Taschen- u. Federmesser 1.400000 4.5—0,

Scheeren 1.200000 i 3.0—3.9

Brotmesser 1200000 2

Metallbiygzel 700—800000 5

Zuckerformen u. s Ww. 190000 Stick 0.6




Agenten, wofiir sie um so hotlicher behandelt werden; auch
hotfen sie. weniger leicht ausser Arbeit zu kommen, wobei sie
iedoech nicht bedenken, dass sie lange Zahlungsausstande geben
und dadurch die Zinsen und oft den canzen Lohn verlieren.
Die Arbeiter welche beschiiftigt werden, sind hiufig gerade die
sechlechtesten und daher billigsten: die Fertiemacher halten
sich weder an gewisse Lohne noch an feste Preise noch an
eine gute Waarenqualitit.

Sie machen ein paar Karton Messer oder Scheeren fertig
und bringen sie einem Solinger Kaufmann, Dieser kennt schon
seine Leute. er weiss dass sie die fin das Material und die
Lohne ausgestellten Weehsel zu decken haben, und sagt daher

kurz ablehnend: ,.Brauchen keine Messer!"™ Dies Manover ist
len Fertiemachern nicht neu; sie fancen an zu handeln. End-
lich wird das Mittel gefunden, welches eine Nachfrage be-
chaflt, die Waare wird um finf oder mehr Procent billiger

verkauft. KEs ist das nimliche Verfahren. wie es iiberall in
ler Welt vom Kaufmanne dem kleinen Handwerksmanne gecen-
iiber ancewandt wird, sei es in Solingen oder, wie ich es an
mem andern Orte?l) ausfithrlich geschildert habe, in Moskau.
Wenn nun diese Karten nach Amerika gesendet sind, so

wfen  wvielleicht nach ein bis zwei Jahren DBestellungen auf

lieselben ein; unterdessen hat der Fertiemacher oft schon
inest verzessen, welche Muster er dahin geschickt hatte, denn
veder Zeichnuneen, noch Modelle hat er zuriickbehalten. Oder
s sind inzwischen Preise und Lihne cestieeen, und er will
ranz einfach nicht mehr nach dem mitgegebenen Preiscourant
lefern; die grosseren Firmen hingegen miissen sich durch den-
elben gebunden erachten.

Andere Fertiomacher cehen in der stillen Zeit selbst auf

Reisen. Unter ihnen stecken manche unsaubere Elemente.
~treber schlimmster Art, welche lkeinerlei guten Namen zu
wahren haben, denen es nicht darauf ankommt, sich eine
sichere Kundschaft zun erwerben, sondern die Jahr fiir Jahr
mmdere Gegenden aufsuchen, um jeden Kunden miglichst zu
ibervortheilen. Einzelne Pfuscher kaufen auch von den Fabuyi-
kanten Ausschusswaare und gehen damit hausiren. Andere
erstehen ausgeschossene oder defecte Waarentheile, schlagen

theselben zusammen und vertreiben dieselben namentlich auf

Jahrmiirkten. Diese bilden auch die Abnehmer fiir die von
unredlichen Arbeitern zuriickbehaltenen Theilstiicke, welche sie
entweder selbst oder von anderen fertiemachen lassen. Alles

'y Die Hausindustrie im Gouvernement Moskau. in der russischen
Hevue. 1878. I. S. 407—537, namentlich 8. 510. ff — Vergl. auch meinen
\utsatz: Finanz- und volkswirthschaftliche Zustinde in Weissrussland, in
Wiss’ Vierteljahrssebrift fiir Volkswirthschaft, Politik und Culwurgeschichte,
1879 II1. Band.
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dieses driickt auf die Preise, die Lohne und die Waarenqualitit
und verdirbt den Ruf Solingens.

Dieselben Fertiomacher spielen zu Hause ihren Material-
lieferanten und Arbeitern gegeniiber hiufiz bankerott. Wenn
sie in Noth sind, ist eines ihrer Hauptmittel das Wechsel-
reiten; jedoch ldsst sich dasselbe nicht ohne Weiteres ver-
dammen. KEine capitalarme Industrie, wie die Solinger, muss
starken Gebrauech vom Credit machen; der Fertigmacher nimmt
\usstand vom Materialienhindler und Arbeiter und gibt den-
selben dem Kaufmann: wenn der Consument bezahlt, regelt
sich das Geschiift. Dei Stockungen ist das einzige Rettungs-
mittel das Wechselreiten, und mancher brave Mann hat mir
versichiert. dass er einzie durch dies allerdings sehr gefihrliche
Mittel wihrend der schlimmen Zeiten sich hat retten konnen
ohne allzu crosse Verluste.

Die ceschiaftliche Moral, weit entfernt nur bei den Fertig-
machern so niedrig zu stehen, ist bei den Kaufleuten im
(+anzen nicht héher entwickelt. Das ist kaum erwithnenswerth,
dass ein Concurrent die Musterkarten des anderen durch ein
befreundetes Haus aufkaufen lisst, um die passenden nachzu-
machen. oder dass fremde Marken nachgeschlagen werden. ks
ist voreekommen, dass ein Haus in hithschem Arrangement
Musterkarten ausceschickt hat mit elf Stiick statt zwolf, und
dass es. als z B. Bestelluneen auf hundert Karten einliefen,
dieselben auch nur je mit elf Stiick lieferte. Die auf Karten
ceniahten Messer sind oft so erbiirmliches Fabrikat, dass sie
nur von einer Seite sauber auspolirt und nicht einmal zuzu-
klappen sind; andere haben nur auf der vorderen Seite ein
Elfenbeinheft. auf der anderen ein Heft aus Holz. Withrend
des amerikanischen Binrgerkrieges wurden Sitbel geliefert, total
unbrauchbar. aber dadurch maskirt, dass sie mit Gewalt fest
in die Scheiden getrieben waren, so dass man sie nicht her-
ausziehen konnte. Zwar musste der Lieferant sich spiiter einen
Abzug von einer halben Million gefallen lassen: das fiel aber
gecen die verdienten Summen nicht ins Gewicht. Fir den
Tauschhandel in Africa wurden Scheeren geliefert mit zu-
sammengegossenen Schenkeln und nicht einmal geschliffen,
sondern wie die Nihnadeln in Schauermithlen geschauert.
Man braucht nur in ein beliebiges Comptoir zu gehen, um
von den Concurrenten sich solehe Mustersammlungen vor-
weisen zu lassen.

Derart ist die commerzielle Bildung, derart die geschiift-
liche Moral. derart das wirthschaftliche Verhalten der Kaufmann-
schaft und des Fabrikantenstandes! So sind die Leiter der
Production beschaffen! DBei jeder giinstigen Conjunctur ver-
mehrt sich ithre Anzahl ins Unberechenbare; manche kommen
voran, den meisten ghickt es nicht und sie suchen dann auf
jedwede Weise sich zu halten. Das leichte Aufsteigen vom
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Arbeitsmann zum selbstindigen handeltreibenden Fabrikanten hat
seine schone sociale Seite, indem es strebsamen Kriiften freie Bahn
lisst, wie sie beim Fabrikbetriebe kaum mehr vorhanden. Aber
die Schattenseiten sind itherwiegend: es entsteht eine Orenzen-
lose, durch keinerlei Riteksichten des Anstandes und der Fhre oe-
zigelte Concurrenz, wie sie nirgendwo sehlimmer ist am Rhein.
nd es ist bezeichnend fir Solingen, dass die vermehrte Con-
eurrenz, I erster Reihe nicht etwa eine verstirkte oeschiift-
iche Rithrigkeit zur Folge hat, sondern iiberwiegend das Be-
streben durch allerlei Mittel unlauterer Art aucenblicklichen
(Gewinn sich zu suchen. Diese fessellose Coneurrenz commer-
iell meist untiichtiger und geschiftlich hiufie unmoralischer
Kautleute und Fabrikanten ist es, welche die Hauptschuld an
len traurigen Zustinden Solingens trict. Es erceben sich
daraus zuniichst die moglichst niedricen Waarenpreise, ferner
lem entsprechende Waarenqualitiiten und eine Verkiimmerung
er Technik, dann bei der geringen Gesammtproductivitiit ein
um =0 erbitterterer Kampf um die Vertheilung, um die Liohne.
ndlich eine tiefgehende Unzufriedenheit unter den Lohn-
arbeitern, welche in der Entsendung eines socialdemoeratischen
\bgeordneten zum Reichstage ihren Ausdruck cefunden hat.
Wahrlich, alles andere ergibt sich aus einer derartizen freien
oneurrenz, nur keine , harmonie économique‘!
Die Technik, die eigentlich fabricirende Thiitickeit ruht
der hausindustriellen Betriebsform in den Hinden der
[heilarbeiter. Schon gegen die Arbeitsintensitiit liesse sich
ner vieles sagen: die Unregelmiissickeit der Beschiifticung
st eine sehr grosse; oft wird tagelang nichts cethan. wenn
keine Arbeit, oder bei den Wasserschleifern. wenn kein Wasser
orhanden ist; zu anderen Zeiten wird Uebermenschliches oe-
leistet und wie unsinnig Tag und Nacht gearbeitet. Die Ehr-
lichkeit ist vielfach eine mangelhafte: die Schmiede machen
e Klingen etwas kleiner und leichter und betrachten den
fest des Materials als cute Prise: es ist keinerlei Garantie
orhanden, dass nicht auch schlechterer Stahl statt des cuten
hingegebenen verarbeitet wird. Ob dann im besten Falle das
gute Material richtig behandelt wird, entzieht sich jeder Con-
trolle; der zu Scheeren hingegebene Gussstahl wird vielleicht
om Hiarter als Raffinirstahl behandelt, und dadurch das canze
Fabrikat verdorben. Eine Gleichmiissickeit ist fast ear nicht
u erreichen; die wechselnden Stimmungen des zu Hause
wbeitenden Meisters schmieden sich alle ins Fabrikat. und von
Werkstiitte zu Werkstiitte wechseln wiederum Fihigkeit und
Lust der Meister.

Die technischen Fertigkeiten bilden den Ruhm Solingens
nd suchen ithres Gleichen. Dieselben werden durch das Lehp-
imgswesen ausgebildet, welches sieh selbst nach Aufhebung
ler Zunftverfassung erhalten hat, weil es dem Kleinbetriehe
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naturgemiss ist. Nur unterliegt es mit den Conjuncturen
orossen Schwankungen., Bei jedem Aufschwunge laufen Lehr-
lince und Gesellen davon, weil andere Meister und Fabrikan-
ten ihnen mehr bieten: dann erschallen Klagen iiber den Ver-
fall des Lehrlingswesens. Bei sinkender Nachfrage stellen sie
sich wiederum ein und figen sich allen Bedingungen; dann
rithmen sich die Meister, die alte Zucht wieder hergestelit zu
haben. FEine oriindliche Fachbildung wird dabei nicht erzelt;
das Monopol der Geheimkiinste ist hereits lance geschwunden
und findet keinerlei Ersatz in einer Schulung des Geschmackes
und der Priicision. welche namentlich allen mit der Zusammen-

setzung von Waffen, Messern u. 8. w. beschiiftigten Arbeitern
fehlt. Das Mitbrineen franzosischer und englischer Muster
allein ceniigt nicht und die Bemithungen der Kaufleute im

Jahre 1844 . einem Arbeiter mit falschem Wanderbuche 1n
einer enclischen Fabrik einen Platz zu verschaffen, blieben
fiuchtlos. Wenn siech dann auch im Laufe der Jahrzehnte
manche Verbesserung eingestellt hat, so bleibt der Mangel
einer criindlichen theoretischen und praktischen Ausbildung
doch empfindlich fiihlbar.

Die Verbesserung der im Besitze der Meister hefindlichen
Productionsmittel scheitert gleichfalls an ihrem Mangel an
Bildung, Initiative und Capital. Die technischen Vorrichtungen
und die Werkstiitten, namentlich die Schleifkotten, haben sich
durch Jahrhunderte in demselben trostlosen Zustande erhalten ;
die Arbeiter halten allenthalben auf das ziheste an i1hren ver-
alteten Gewohnheiten fest, und sie, die in socialer und poli
tischer Beziehunc meistens Radicale sind, erweisen sich in
technischer Hinsicht als die irgsten Conservativen. Vollends
darf man von den lohnarbeitenden Meistern nicht den Ueber-
gane zu einer hoheren DBetriebsform, zur Manufactui oder
Fabrikindustrie, voraussetzen; ein jeder derselben bildet ja
nur ein kleines Glied der arbeitstheilicen Fabrikation, welche
er in ihrer Gesammtheit nicht zu itberschauen vermag, und
welche zu vereinicen er nicht die Mittel, weder die geistigen.
noch die materiellen, besitzt.

Die Leiter der Technik sind im Grunde genommen doch
noch die Fabrikanten und Kaufleute, aber auch von diesen
ist nicht leicht ein Uebergang zu anderen Betriebsformen zu
erwarten. Die ersteren, namentlich die kleineren IFertig-
macher, haben zu wenig Kenntnisse und Capital, sie stehen
unter den Sorgen des Tages und schlagen sich auf ehrliche
oder unehrliche Weise mit Dritcken von Preisen, Lohnen und
Waarenqualititen durchs Leben. Die eigentlichen Kaufleute
hiitten schon das Capital, aber bei ihrer kaufminnischen Bil-
dune verstehen sie wenig von der Technik und verwerthen nicht
einmal ihre Reisen flr dieselben: dann besitzen die meisten
auch keine Initiative und leben in einer geschiftlichen Schlit-
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rickeit dahin, welche die Quintessenz aller Vorwinfe gecen
sie bleibt, Sie fithren nach der Tradition ihres Hauses das
kaufmiinnische Geschift fort: dieses konnen sie {iberschauen.
davon verstehen sie etwas und wollen sich auf neue unitber-
sehbare Unternehmunegen nicht einlassen. Aber selbst nach
Ueberwindung dieser geistig-psyehischen Schwierickeiten ent-
stinde die Frage: wiirde sich das fest angelegle Capital auch
verzinsen? Jene ziieellose Concurrenz von Fertiemachern und
Kaufleuten wiirde bei giinstiger Conjunctur zwar weniger zur
Geltung gelangen. weil die gestiegenen Lohne mit Vortheil
durch die dann billicere Maschinenarbeit ersetzt wirden:
heim Ritekgange aber liesse der gedriickte Handlohn der Fabrik
keinen Gewinn mehr abrie. Somit wird die eecenwinrtice
Orcanisationsiosigkeit der Hausindustrie zum grissten Hemmniss
eines Uebercanges zu hioheren Betriebsformen.

In England hat sich der Uebergang zum Manufactur- und
Fabrikbetriehe bereits vollzogen. In Frankreich nahm von
\nfane an die Industrie eine der Solinger schnurstracks ent-
eoenegesetzte Entwickelung, Hier ist sie uralt und hat sich
m Laufe eines halben Jahrtausends vom handwerksmissicen
zum  hausindustriellen Betriebe mit kaufmiinnischer Spitze
emporgekimpit. Dort ist sie jung, ein halbes Jahrhundert
alt, erst zur Napoleonischen Zeit entstanden. Damals ver-
fithrten einzelne grosse [';|||il::ii..-\54-t] bereische Arbeiter: diese
andfremd, wie sie waren, besassen weder Haus noch Werk-
titte, sie wurden sefort in Manufacturen vereiniet: diese

wen nur das karze Durcheanesstadiom zum maschinellen
Fabrikbetriebe, dem (reldmittel und technische Erfahrungen
ur Seite standen, und der in Folge der Neuheit der Indu-

strie nur einer geringen inneren Coneurrenz bececnete und
rezen das Ausland hohen Schutzzoll genoss. So hat sich eine
Industrie gebildet, die durch die Gleichmissiekeit und Giite
ihrer Fabrikate in einzelnen Artikeln canz gefihvlich concur-
1rt und aut der letzten Weltausstellune auch einige Modelle ihrer
Werkstiatten mit Turbinen und Dampfbetrieb ausgestellt hatte.

Die Fabriken sind naturcemiiss auf eine Produktion ein-
facher Massenartikel angewiesen. In England hat jede Firma
ithre Speecialitit, durch deren Massendarstellung sie ihre Ma-
schinen und Arbeiter fortlanfend im Gang erhiilt: ein englischer
Commissiondr muss an vielen Thitren anklopfen, um ein Muster-
assortiment zusammenzubrineen. Solingen hat diese Artikel
verloren theils an das Ausland. theils an die Mark. wo die
Materialien und die Lohne billicer sind und wo man ange-
fangen hat. sie fabrikmiissie herzustellen. Es ist daher auf
die feineren Waaren, auf eine Mannigfaltickeit von Mustern
angewiesen worden, wo die Fertigkeit der Hand zur Geltung
selangen kann. Aelfere Hiauser sollen z. B. in Scheeren gegen
zweitausend verschiedene Modelle in Curs haben: ebenso ist
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es in der Feder- und Taschenmesser-Branche, und wenn auch
nicht gar so specialisirt, im Tafelmessergeschiift. Zu jedem Modell
miissen separate Arbeitsinstrumente angeschaftt werden; die
technische Entwickelune des Arheiters, welcher heute an diesem
morgen an jenem und iibermorgen an einem dritten Muster
heschiftiet ist, eelangt nicht zu der Vollkommenheit, welche
er erringen wiirde, wenn er lLingere Zeit an derselben Sorte
arbeiten wiirde: ebenso bleibt die Qualitit, besonders die
Formenschonheit in Folee dieses Umstandes mangelhatt.
,Ull‘[' selbst 'I:l'-i ||i-.'~-'i' Hit":ll]“!.‘,j .|a':' ,:'.'!!Il'i|\.'|5i:|lu i_.:.\‘| ==
lineen dem Uebergancge zu hioheren Betriebsformen seiner In-
thll\l'.‘il' sich nieht ganz entziehen kimnen. Zunachst war das

mit den Scheeren der Fall. Etwa seit dem Jahre 1840 bhe
gann die preussische Seehandlung in ihrer Fabrik zu Burg an
der Wupper die geringern Sorten, welche den Arbeitern nur
eine kiimmerliche Existenz ceboten hatten. zu eiessen. Diese
Gussscheeren brachen leicht und hatten keinen Schnitt. Als

nun die flauen Zeiten kamen, begann der Betrug, indem man
cecossene Scheeren fiir geschmiedete ausgab: das Publilkum

T!It'}'l\LL' ;||||-'|' den .““'|‘|!.':'IJ-'!| und Solingen xl‘i'!ll." sein |;|'|]"'|[IH||'_

Dadurch sanken die Scheerenpreise itberhaupt, in Folge dessen
die Liohne und viele Meister ceriethen ausser Brot. Dazu trat

im Jahre 1847 die Krisis in Nordamerika und in Europa 1848
zithlte man in der Stadt Solingen unter 6000 Einwohnern 600
arme |".'ll!|_i]i|'||. ;|]~... I"s'!'rt'{' l'i!l |‘I":I'|i'ft ey [Je‘\t"3|\l'i".l|'}:'. Als
ll:tllll der Sturm lilll'i']'m Land zog, !'il'|:11‘[t' cr'il' ".\.'H!'u tles
Volkes sich egecen diese (Giesserei: es zog in die Bure und
zerstorte die Fabrik In der Folee entstanden neue (Giessereien
und im letzten Jahrzehnt beginnt sogar in  mittelfeinen
Sorten der Harteuss Concurrenz zu machen, Jedoch taugen
die Gussscheeren nichts. sie sind auf die Tiuschune des end-
lichen Consumenten berechnet

Die Schmiederelr findet bei emzelnen Sorten Scheeren und
bei den Tafelmessern ohne Knopf auch schon vermittelst maschi-
neller Vorrichtungen statt: die Klingen werden durch Fall-,
Reck- und Federhiimmer, die neben einigen Comptoirs ange-
bracht sind, aus gutem Gussstahlblech ausgeschlagen, und mit
Balaneen beschnitten. Dieses rasche Hammern des Stofls soll
aber den Nachtheil haben, dass er sich seinem Wuchse ce-
miss nicht ausdehnen kann, seine einzelnen Fasern nicht natur-
cemiss zusammengeschmiedet werden und die Klingen sich
daher beim Hirten werfen, so dass sie sorgfiltiec gerichtet
werden missen. Alle iibrieen Arbeitsverrichfuncen sind der
Hausindustrie verbliehen.

Aucenblicklich i1st wohl die Scheerenfabrikation die wich-
tigste in Solingen; sie besteht in vielen Sorten siegreich jede
Coneurrenz und in Sheffield selbst sollen erosse Massen Solinger
Scheeren lagern. Nicht minder sind die Feder- und Taschen-
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messer concurrenzfihig, bei denen die Handarbeit und die
Facon ja so wesentlich sind. Dagecen steht in den anderen
Branchen der Tafel-, Kiiechen- u. s. w. Messer Encland obenan.

obwohl in einzelnen Sorten. wie in den Tafelmessern mit

Mittelbalance Solingen nicht zuriickbleibt. Die Ueherlecenheit
Englands und Frankreichs beruht auf der Anwendune maschi-
neller Vorrichtungen, gecen deren Billickeit die Handlohne
nicht autkommen konnen, und in der grisseren Gleichmiissig-
keit der Waare. Kurz gesagt, das Betriebssystem der Industrie
in Solingen ist zuriickeeblieben; seine Hausindustrie ist dureh
die Manufactur und den Fabrikbetrieb iiherfliicelt worden.
Den Deweis daftiir und zwar durch ein volkswirthschaft-
iches Experiment, bietet die (bis vor kurzem) einzige in So-
ingen vorhandene Fabrik. Die grossartice Henckels’sche Unter-
ehmung bereitet, um gleichmiissiges und zuverlissices Mate-
ial zu haben, den Stahl selbst: sie schmiedet ihn zu Stangen
dann unter Fallbimmern zu Gabeln und Scheeren und
unter den Federhimmern zu Messern: zahlreiche Hirter.

Schleifer und Nebenarbeiter sind im eienen Etablissement
ereinigt. Ausserdem werden ebensoviel hausindustrielle als
Fabrikarbeiter beschiftigt; die Gesammtzahl mag sich geoen-
artig auf 1000, zur Glanzzeit auf 1500 belaufen. Der Griinder
ler Firma liess kein Stiick ausser Hause gehen. welches er

nicht selbst besichtiet hatte:; durch eine so gleichmissice und
ute Qualitiit eroberte er Berlin, Ostdeutschland und die
angrenzenden Mirkte: in der ersteren Stadt hat er ein
orpsses Lager von Stahl- und Eisenwaaren und itberall alte
und sichere Kunden, Obwohl nun nach der Ansicht fast
simmitlicher Solinger seine Nachfoleer weder seine technischen
woch kaufmédnnischen Eigenschaften besitzen, so gelingt es.
Ulerseits zugestandenermassen, dieser Firma doeh. zehn bis
zwanzig Procent mehr fiir ihre Waaren zu erhalten als die
iibrigen Concurrenten. Woran liegt das? Nicht etwa daran
dass billiger fabricirt wird; im Grunde ist ihr Betriebssystem
nur erst eine Manufactur und die Handarbeit ist keineswegs
durchgingig durch billigere Maschinenarbeit ersetzt. Vielleicht
wird sogar theurer, aber es wird entschieden besser und gleich-
massiger produocirt; das Material ist solide und bekannt. die
Aufsicht tiber die ortlich concentrirten Arbeiter ist eine sorc-
filtigere.

Freilich zeizen gerade die gegenwiirtic flauen Zeiten. wie
dritckend die Concurrenz der Ferticmacher mit ihren unbe-
oreiflichen Preisen ist. Remseheider und Elberfelder Commis-
sionshiiuser kaufen die sehr billice und sehr schlechte Waare
und bringen sie allenthalben, z B. nach Amerika. auf den
Markt; theils driicken sie die Fertigemacher. theils lassen sie
sich von denselben betriigen, da sie als Exporteure nicht ge-
niigend Waarenkunde besitzen. Gegen diese Concurrenten haben
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Henckels d die neu entstandene Unternehmung von Biker
einen schweren Stand.

Solingen charakterisivt sich durch Mangel an kautmiin-
nischer Unternehmuneslust, durch Mangel an geschiftlicher
Moral . durch ziieellose Concurrenz der Kaufleute und Fabri-
kanten unter einander und durch eine veraltete handwerks-
miissice Technik, — es ist der Typus einer zuriickgebliebenen,
itherlebten Hausindustrie. Keiner will den Uebergang zwm
Manufactur und zum Fabrikbetriebe vollziehen, theils weil
Kenntnisse und Initiative dazu fehlen, theils weil die starke
Coneurrenz der Nachbarn bald keinen Gewinn mehr {ibrig lassen
witrde. In der Concurrenz legt sich aber niemand eine Fessel
an. weil er sicher ist. dass zahllose Andere vor keinem Mittel
suriickscheuen. Kurz die Zustiinde sind verfahren, sdmmt-
liche Missstinde coreifen in einander, ein Entrinnen scheint
aus diesem Wirrsal fast unmoglich, niemand sieht fir die
Mehrzahl der Producenten einen Ausweg und selbst die tiich-
Hosten Mianner erkliaren: eine Besserung sei kaum denkbar. Aus

dieser psychischen Stimmung heraus wird man die ziigellose

innere Conecurrenz und die geringe Neigung nach positiven

Verbesseruncen verstehen., aus derselben auch das gierige

Haschen nach cleichviel wie erworbenem Gewinn. Dem {iber-

Authenden Strome uralter Tradition kann der Einzelne nicht

widerstehen und Mancher wiirde als Menseh dariitber er-
(reschiiftsmann  eethan.

|
. Uneunst der #dusseren Verhiltnisse. Die
Fandstitten wvon Eisen und Kohle liecen weit ab und die
[vansportverhiltnisse waren bis vor kurzem ganz mangelhafte.
Die L.ebensmittel
hohen Preisen aus der Rheinebene hinaufeeschaftt werden.

So wird es denn sehr erklirlich, wie bei der tberlegenen

schrecken., was er a
Dazu noch die

sind ausserordentlich theuer und milssen zu

Technik und den eflinsticeren Productionsbedingungen des Aus-
landes. bei der mangelnden Unternehmungslust und der un-

“gittlichen Concurrenz im Inlande das Gesammtertriigniss der

Industrie ein sehr eerinces ist. Und um dieses beginnt nach
lem Kampf mit der iibrigen wirthschaftlichen Welt ein noch-
maliger Kampf zwischen Kaufmannschaft und Fabrikantenstand
einerseits und Arbeiterstand andererseits, ein Kampt der um
so hefticer und erbitterter ist. als hier wenigstens ein Theil
des Arbeiterstandes der Losung folet: Alle fiir Einen, Einer
fiir Alle!

Die Kaufmannschaft hat. das muss man um gerecht z
sein, vorausschicken, bei den niedrizen Waarenpreisen keine
Jdehittze cesammelt.  Die Stadt ist dister, die Hiauser einfach:
orosser Reichthum existirt ebenso wenig wie hohere geistige
Ficenschaften: Unternehmuneslust, Kenntnisse, Weltbildung.
oejstice Frische!
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Ob und unter welchen Umstinden man trotzdem auf eine
Besserung der Verhiiltnisse rechnen diirfe. darauf komme ich
welter unten zurick.

VII. Die Arbeiterverhiiltnisse.

Die Arbeiter haben durch die Aufhebung der Zunftver-
fassung den erheblichsten Verlust hinsichtlich der Lohnbe-
timmung erfahren. Frither traten sie in ceschlossenen festoe-
fiigten Zuniten der Kaufmannschaft entgecen: jetzt mussten

allein, Mann fiitr Mann, ohne Coalitionsrecht den Kampf

den Lohn aufnehmen. Dieser wirthschaftliche Faustkampf
ein ungeordneter und wilder; je nach dem launenhaften
Begehr des Weltmarkts wurde er mit wechselndem Siece ge-
tihrt. War die Conjunctur eine aufsteigende, so liess der Ar-
beiter sich suchen, brach seine Vertriee, erhohte seinen Lohn
nd bestrebte sich, so rasch und so fliichtiz als moelich Geld
uverdienen. In Nothzeiten setzte der Kaufmann die Scehraube
um den Lohn herunter zu setzen, und dieses Driicken hat er
n Solingen zu allen Zeiten trefilich verstanden, mehr im stillen

ceheimen aber doch sehr wirksam. Dann werden mehrere

ister ins Comptoir bestellt und ein jeder um den genauesten
is befragt, zu welchem er die Arbeit tibhernehmen wolle:
inem Jeden wird versichert, ein anderer sei bereit zu weit
ledrigerem Preise zu liefern, und mit diesem Bescheide wird
entlassen. Der erste der in arbeitsloser Zeit. vom Huneer
epeinmigt, sich zu dem geringsten Preise erbietet, und mag er
weh der schlechteste Arbeiter sein. wird nun beiliufic den

Anderen als leuchtendes Beispiel vorgehalten. Es folet dann
in Zweiter, ein Dritter, bis der Kaufmann sich in der Lage
laubt, den Lohn um eine Windung tiefer schrauben zu kinnen.
in emer Fabrik ist eine solehe heimliche Sehraube nicht moe-
lich; dort erwacht der Widerstand rascher bei den cemeinsam
Betroffenen und fithrt sie zu Verbindungen zusammen. In der
Hausindustrie weiss nicht so leicht ein Arbeiter etwas vom
andern; unter Vortritt der schlechtesten und daher billigsten
interwerfen auch bald die Uebrigen sich dem herabeesetzten
Lohne.

Das Versammlungsrecht legte den Arbeitern allerlei Schwie-
igkeiten in den Weg, und es fehite auch eine organisirte Cor-
povation, welche zufillige Beschliisse consequent weiter verfolgt
natte; das Vereinsreeht verbot die Coalition zu gemeinsamer
Lohnerhéhung, daher blieb den Arbeitern nichts Anderes
ubrig, als geduldig jedem Drucke nachzugeben, um dann etwa
alle zwanzig Jahre einmal in gesetzwidricem Tumulte durch
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