nem fharvfen Effig wicder ju fiuern. Dov Bevluft
ber in den Spabnen enthaltenen Shure und ved
Cijigs aur neuen Anfauerung ift unvermeidlich.

— e

9. Bon ver wabrend der Operation

erfordevlichen Warme,

Vbne Beihilfe eines gewiffen MWarmegrads Fann
fune Gabrung ftatt finden, Die erforderliche Wavs
me gur Greegung und Grha tung der fauren Gah-
vung ift aber verfchieden, je nach der Mt der Daju
verwenbeternn Materialien, Die Gabrung wird we-
fentlich befordert, wenn, aufier der Crwdivmung
der Cffigftube, audy vad Gffiggut erwdvmt wiro,
Die Jempevatuy beider hat aber ihre Grenzen ,
und ed ift unvovtheilhaft, eine yu grofie Hike an=
guwenden, theils weil dann duvd) B Berdunflung u
biel Bevluft entfteht, theils weil der Gahrungs-
procef, dev aud) feine Beit hHaben will, nicht qe=
hovig vou fid) geben wiirde.

AlS Negel ftebt feft, daf nie das gange Cijig-
gut, fonbernr nur das Wafjer und bdie gucterhaltige
Slifiigeit obne Bufal des Brantweins und Cifigs
tiber Feuer evwarmt werben, weil lesteve fonft Fu
viel verflichtigt wivde. Man muf dabher die Wrirse
oder das Waffer einige Grabe hober erhisen, bamit
beim Bufehen des Falten BVrantweind und Gijigs ,
Das Gfiiggut die vihtige Temperatur evbalte.
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Nach Leudhs (in Dr. Bier’s Abhandlung) foll vie
Eifigftube bis auf 30 bis 35 Grad gebeifit werber,
bis dag Zbermometer im Gradirfafie wenigftens
20 Gradb Wavime jeigt. Alsdann bringt man tad
Cffiggut, welches auf 50 Grabd erwdrmt wurbe,
efn und mapigt die Hite der Gifigftube big auf
20 Grad, bei weldyer die Temperatur im Gradirs
faffe awifhen 30 und 35 Grad fein wird, wobei
fie erfalten werden muf.

RNad) der Dingler’fchen Methode wird die Gfe
figitube auf 30 bis 32 Grad erbist; man bringt
dann bas Gffiggut cin, und erhalt die Hike ftetd
auf 26 bis 30 Grad. Jededmal, fo oft neues Gffigs
gut eingebracht werben foll, wird die Stube vore
ber bis auf 30 bis 32 Grad evwdrmt. Nach eiver
andeven Stelle bed Dingler’fchen Auffakes foll die
femperatur gwifthen 30 und 34 Grad fein. Das
Efjiggut wird beim Ginflillen auf eine Femperas
tur von 22 bis 24 Grad gebracht.

RNad) der von Hin, Salzer angegebenen Mes
thobe foll man mit Auffiliung neuen Gffigquta
warten, bis die Warme im Gradivfaffe fich auf
R0 big 25 Grad erhoben hat. Uebrigens foll ber=
felbe in feiner Schrift weber von bder Grwarmung
ver Gffigftube nody des Gifigguts etwas erwahnens

Beide Vovjchriften frimmen davin fbevein , vaf
bad Eifiggut beim Ginfillen in das ®radivfafi ers
wavmt fein muf; eine Warme von 22 bid 25




54
Grab ift, bei Branfweingut, wie die Grfahrimg
beftatigt, hinveichend.

Beim erften Anfeisen eined Fafed ifi ' eine nodh
hdhere Grwdrmung angurathen , wie aud Louche
vorfchreibe,

Die Tempevatur dev Effigfiube wahrend der ges
wdhnlichen Arbeit Braucht nicht Hiher zu fein ald
9h bis 26 Gradby in mebreven Fabrifen , welche
ich Gelegenbeif hatte ju fehen , war dic Temperas
tur nuy gwifchen 15 und 20 Grad, und dody gieng
vie Sauerung jiemlich fchnell von ftatten.

6, Werfahren bei dex Fabrifation.

]

L

S&ind die Gervafhichaften worbeveitet, an thren it
gefteltt, © figftube und das Effiggut geborig
crwarmt, fo Fann man das Gradivfaff anfrellen

IMan nimmt eine Duantitat Effiggut, und fullt
bas Gradirfaf, wobei At ju geben ift, vaf
gany voll werde, weil bie Flf-

{

ed in

vie ©

ebbiitte nicht

figteit fich fonft (angd ben LWanbden hinabzichen und

1

ungefauert ausfliefen WiDe.

Gin Eleiner Stod, i weldhem porher cin Keb,
sur Begeichnung der $Hihe, weldhe die Fluffigheit
erveichen darf, eingefchnitten ift, und welchen man
Zeit bis auf den Boben dev Sieb:

o
a

vort Beit U
' h bas Fillodh einldft, wird Dhinveiden,

3

3

bittte dur

pem rbeiter Maas und iel Hievbed
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