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groften theils antommt, wann nemlidy die Tidher, oder was um Walcken eingeleger wird,
nicdht gu fchanden oder in Stiden gewalcfet, fondern qans und vollfommien ibre rechie Biire
und Lindigéeit befommen follen.  Biele unter denen TMithlen s Bau: Verftanbigen balten die
Einridhtung derer Locher in cinen AWalcf: Stocfe vor cine groffe Sunft und Gebeimnis, fo,
Dafi wenn ciner ex praxi dad vedyte Fundament gefunden, foldes einen anbdern u entdecten
fich weqert.  Die gemeinfie und uné befannte Invention ift diefe: Die Linie . a. Fig:3. pber
Lieffe eines Lodyes theilet man in dren gleiche Theile, und mit cinem diefer Theile wird das
Quadrac 2. v. v, x. gemadbet, nachgehends feset man im Punct x. den einen Fufi des Sirculs,
offnet folchen Bis o. und befchreiber damit den Bogen o. p. . fo ift die ganke Flache oder der
Durchichnite eines Lodhs befchricben. Ferner ben Legqung des Walck-Stocke verfibret man
alfo: Die Weite n. ¢. wird gleicdhfalls wie die Tieffe in drey aleiche Theile getheiler; biernichii
bale man an dem ecfien Thetl bey ~ ein Senck-Bley, und twendet nad demielbigen den Stk
fo lange, bis Das Bley unten bey o. cintrifft, weldyes fo dann die Lage desd Stocks jeiget. Die
Rundung o. p. ¢. wird in jeden Loche gemeiniglich mit Kupffer auégefhlagen, wenn man
wollene odvr [enene AWaaven darinnen walden will; follen aber die IWeifaerber ifyre Nelle
in Demfelben wwalcfen oder linde machen, fo bleiben fie unausgefitttert.  Die Dolldnder [eaen
ihre IBalck: Sedefe gerabe: anch bedienen fie fich an ftatt ber Dammer perpendicular-ftehender
Stamvffen 6. Fig. 4. Die Wolbung eder Rundung madyen fie audy nide glate, wie wir,
fondern fegen fie an unterfehicdenen Orten ab, wie bey A. au evfeben.

§. 4. Die Linge des Walcf-Srodé F. Fig. 1. vichtet fich nady der 3a6[ der Hammer:
und die Weite der Locher nady der Stdvcte befagrer Hadmmer.  NAn den 'Seiten eines jeden
Lodhys werden Scheide-BVreter «. Fig. 1. und 2. anfgefeet, damit die Hammer derade in dig
Lddyer cinfallen Fonnen. Die Dawmen: Welle £. wird, wie oben gelebret worden, eingericheet.
Dic Stircfe und Ldnge aller 3 heile 1 in vidtiger Griffe nady dem bengefiiaten Maak - Stabe
anfaeriffen, nady welden man die Large und Stdrcke pererjenigen Theile, bey weldben das
Mank nicht befchricben worden, abmefien fan.  Audy muf cin Wind: oder anderer Ofen X
fammt einen Keffel, davinnen man die berben gebrachten Thidher eimoeithen Fan, nmut allen
yIeiR gebanet werden.  Der Fufi: Boven L. muf etwas abhangend licaen, auf Daf die
yeuchtigfeit abflielfen fonne.  Die AWRinte Q. dienet um die Tiicher damit audzuringen.  Und
voeiter iff bierben feine ferneve Befchreibung ndthig, indem die Deutlichéerr des Kupfers

folchesd felbft amwoeifet.
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§. I. On diefer Yt Mithlen, fo nur mit der Hand getricben wird, haben unterfibicdene
s Autoreseinige Lractargen gefhricben. IBiv unfers Oves wollen felbige dergeftalt,
wie fic aus denen in dex Befrhreibung flbfE genenneten Erfindern jufamunen

getvagen, bier vorfiellen.

§ 2. Die geneine Art von diefen Mafchinen findet man Tab. XXXV, Fig. 1. in ibrer
tvabren @efialt und Grofie, nadh dem darunter befindlichen Maaf: Stab von ey Rbeins
landifchen Fuk deutlich vorgefeller.  Nadh folcher muf der Linter: Balen o. 4 unter dem
Rade d. e. & big niber die Wdhfe . ded Naded hinaus verlingert, und in Form eimer Gabel
audgefchnitten, audy imvendig mit einander entgeqen fiehenden Ruthen audgeboblet werben.
Nady Fig. 2. diefer Tab.  Jn diefen Ausfchnitt und Ruthen wird ¢in ander Stirck Hols, welches
man den Lanffer nennen fan, gefiiger, indefien Mitte oberwdrté eine ¢ifeene Achfe, nm weldye
Das Mad . e & umgetrichen wird, an der Seite aber cine Schraube, die Jich- Schmir an s
foannen oder nadbhgulafien, befeftiget iff. Hierndchft muf die Spindel Fig. 3. fiber welde die
Shleiff:Schitffeln gu fiehen fommen, aus Mefing geqoffen, aufs gleichefte abgedrehet, und
pberoertd mit eince etiwad breiten Sdbeibe £ 2. aus deven SRittel eine Sdyraube bervor
vaget, verfehen fevy, auf weldee nachgebens unterfthiedliche holeerne NAuffase oeer Sticke
A & davan die Sdyiffeln feft angefittet werden, vermittelft ciner eingelaffencn Jinnernen
SdyraubenMutter feft angefhraubet werden fdnnen.  Die Rolle £. 4 o in . an die Svindel
geftectt wird, muf mit dem NRade 4. <. . in gleicher Hobe ftehen, und unteriverts, damit fie
nidyt bexunter fallen £onne, mit der Ed;mub::-l'!iut:cg. verfehloffen werden. :
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§, 3. Langerer Daner und leidpterer Bewequng halber ift fehr qut, twenn fo wobl das
Loch Ded obern Baldens, durch weldhes das Theil o. det Spindel Fig. 3. qebet, ald audy des
untern Balckens p. ingleichen audy dad groffere Rad um feine Achfe berum mit Englifchen
Qinn audgegoffen 1ff, und tie Spindel unteriverts Juaefviar, fber ¢in horizontales flablernes
Blech, 1o in der intwendig evweiterren Pfanne mir cnaegefien fen foll, gefiellet wird,

§. 4. Der viereckigte Kaften, in weldhem die@Schirfiel herrm Liufft, ifk devwelt, und einee
a1t dem @nde in den andern hinein gefeser, damit man den in wabrenden Shleifien aus der
Schaale, durd ibr fehnelled Herumlanffen, hHeraus gevorffenen Sand fammien, und beydem
Poliven des Blafed gar himveg thun, aud Pen dufern ju bepden Stiten an dev Mafchine feft
anaefthraubten Kaften rein und fauber bebalten mdge: weil fonflen das Glad durd cin darju

formmendes Kornlein Sand leicbtlich Niffe beFommien, und wieder verdorben twerden fan. |
Dicfer duferfte Kaftent fan, wenn dic Spindel gefdubert, und mir Oebl cingefchmierct werden {
foll, [oF gefhraubet und abachoben werden. @6 hat aber nur befdyricbene Schleiff: Muble 1
diefe UnbeauemlichEcit, daf fie qav felbir febwebr qebet, und die Hand ded Yrbeiters febr mitde |
machet, weil dag Rabd anf einem Abfase ruber, und darauf umgetvieben wird; denn je tweiter 1
der Atfas ven dem SMittel-Punce der Adife, ober je breiter er iff, je fdnwebrer iff die |
Beweatng; IBenn aber ded Raded Wchfe nur anf cinem Punce oder feiner Spige rubet, fo |
ift die Bewwvequnag defio leidhter. Diefes num Ju effectuiren, und obigen yebler u verbeffern, {
fbiget man die Soille, an welche tad Rad geftecet wird, oben falt varabolifdy u, Tab. XXXV. 1
Fig. 4. macht bernach eine eiferne Robre oder Hilfe Fig. 5. die fich anf die Swille fehickt, ven i
der Ldnae, ald die Spille vom YAbfage bis ur Svige ift, und ja nicht [inger, [othet einen |
runden Boden i dags eine Ende, erwa ein paar Wejferriicfen Dick; an das andere Ende aber {
aulfen berum cinen Kragen eined Fingers breit, in welchem drey Locher, daf der Kragen mit e
drey Holg: Schranben an das Rad fan befefiiget werden. '
§. 5. Dicfe Hilfe ftectr man von unten in das Nad, fbraubet fic an, und bringt alfo b
dad Mad an feine Spille, weldhed folglich vom MAbfage der Swille ey Mefferriicken ab hobher
fteliet:  Dic Spise aber tragt das Nad, in dem der Wobden, fo oben i der Hilfe geldthet i, 1
davauf rubet, und demnach auf der Spille auf einem Puncee herum lAuffe, daf alfo vie k
Betwequng febr leicht vervichter wird.  ABeil aber die Spille in dem Jinne, indem foldhes ¢
nachaicbt, fich bald (udker [dufft, und ju wackeln anfangt, weldes eine unaleiche Bewegung
verurfachet, afé it Herr M. Seutmann bedadyt gewefen, diefen und andere Febler dev gemeinen 1
@lasihleift: Mublen au verbetfern: wic er denn audy folched durdy feine new : inventivee Art B
von Sdleiff : Miblen richtia vrdftivet.  Seine Spindel iif Tab. XXXV. Fig ». nady ibrer 8
rechten ®rdffe im Profil vorgetietiet, ans weldiem NMitfe man die Fagon feidht evfeben fan. Sie G
wird nady feiner Antweifing alfo ausdgearbeitet: Man [ajfet cinen Schloffer oder Bivchien: 1
madber die Spindel von rechtweichen Eifen fhmicden, und aus dem gqrobften ausfeilen, bernady ¢l
audaliien, und alfe alitend in lebendige Keblen legen, audy davinnen, wobl mit glienden D
Koblen bedeckr, nber MNache liegen, und alled mit einander von ficdh felbi audgehen, und Falt i
werden,  Hernady drebet man any ciner feften Drechiel - BVancf diefelbe accurar ab, vorbero By
aber 1AMt man die Scdraube bep A. daran fdneiden in cinem ordentlichen Sdneid: Eifen, By
und diefed ehe man dad Nbrige der Spindel abdreber, damit fie von der BGawalt ded Schneid: £
@ifens in der Axi nicht geviicet werde.  Wenn nun die Spindel juft abgedrehet, fo liffet man "
ein linded Sdneid: Fifen machen, o grof, daf das Theil . dbarinnen fan gefdynitten werden,
(dFet alsvenn diefes Theil £. mit der Feile au ciner lindfen Sdhraulbe machen und cinfeilen, a
wie dev lincfe Schrauben: Bohrer ift. Wenn e8 nun fleifig gefeilet, doch fo, daf eé in dasd gl
Schneid:Eifin nod nicht vedht eingebet, fo fdhneider man folalich mit dem Sdined - Eifen die Q
Schraube vollends 3u vechte:  denn wenn man nidht vorbero feilet, fo wird die Spindel von la
ver Bewalt im Sdyneiden verriicfer, und [Quffe unaleidy inder Mafhine. Den Abfag C. drebet fyi
man febr feifig, daf er mit dec Ax vecht winctlidy lauffe, fo fiset die Mutter, wenn fie gleich tli
ausaearbeiter, dennoch allemabl juft.  Dasd Theil 2. wird fafk varabolifh abgedrehet, das iy
Ende F. aber abithofig, und unten rund jugefviger; o ift bie Svindel fertig. : &
. §. 6. 2An den vievecFigten Theilen £. wird von g. bid A cine Eonifihe Molle von Holg e
Fig. 8. mit drey oder vier €infchnitten, als worinnen die Schnure aehet, geffectet, und unter 2
dictelbe eine wier-oder adytecfigre Mucter feft vorgefthraubet bey A. ) b
§ 7. Uber den Theil L. gieiet man cinen ffardfen Ning von 3inn, in welden etwas
weniged und ditnme gefblagened MeRing mit eingefchmelset iff, damit ¢d fein bHart wird.
Nuswendig drebet man den NRing ab, wie Fig. 11 geiget, und gicffet bernadh ein jinnernes &
Sifibaen etwa £ Joll dick und breit = daran, &, 8.
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§ 8. Uber den unterfien Sapffen F. giefiet man auch cinen Ring Fig. 10. Der ettva 4 Joll
linger al8 ber Savffen felbft ift, Da man auf dic Svige des apfend ein fo dickes Hols mit
einem Lody, in weldhed die Spige des Japffens inein geber, feget, UMD das Iinn alsdann
berum giejfer. Das Holg zichet man hernacdymah(a heraus, treibet cin eifern Bldtgen o. fo
cin paar Mefferrvicten dick, in das Loch binein, bis an die Spige ded Sapffens, und gieffer
alddenn dag Lo su mit Jinn auf das Bldttaen, DaB unten alled feft gubdmmt, und|fein
Baum: Oebl auerliefien fan, wenn ed in der Mafchine fiebet. Austoendig wird ed als ein
Cylinder gang gleidy abgedrebet, und eben ein foldy Leiftgen 2. daran gedorien, wie beny dem
erften Ring bey ». gemadbt worden.

S 9. 3u dev lincfen Schraube B. werden eiferne Muttern gefhnitten aug einem Birdhfen:
Lauffe, oder devaleichen, Ddie etivan ein, Awwen oder dren Mefferriicen ldnger find, ald die
Sdyraube.  n cinem Ende thet man cinen eifernen Woden ein, und veryimnet dén Boden
und Mutter, weldyes alfo gefhehen Fan: Man frifhe oder feile alles auéwendig fein rein,
beftreiche ed mit Baum:Oebl, und veibe es mit cinen Stiicflein Sale armoniaco allentbalben,
1o es foll verzinnet weeden, fiveue acricbened Colophonium darauf » und tunde ¢d in 3erlafien
fehlecht Jinn, cder Halbwerd von Iinn und Bley, fhiwence of davinnen bin und her, 3iele
¢ bevaus, fo it ¢8 verinnet. n diefe Schrauben - Muttern gieffet man ebenfalls die
Sdbaalen mit Zinne an, welded woblbefagter Herr Leutmann al 0 mader: Erfilidh ver:
ainnet cr die mu?fgﬁﬁ‘me Sdhaalen auswendig, weldesd gefchieht, indbem er fie vorbero mig
bec Feile rein feilet, und alfo auffrifthet, audy affobald mit Colophonio beftreuet, bievauf
14t ev fie warm werden, und begieft fie alsdenn mit beiffen Jinn etliche mabl, daf s Davon
ab, und toicder in den Loffel ldufft, o nimmt endlich die Schaale bas Jinn an, und ift vep.
innet.  Enblich gicfiet er die Miutter an, und ringd Derum 3inn, daf alfo dieSchaale die Figur

efommt, wie Tab. XXXV. Fig. 5. im Profil ¢ine swvep Sollige Schaale angeiget. « ift dieSdchaale,
L Die eiferne Mutter, £ das herur gegoffene Iinn.

§. 10. Die Scbleiff s Mithle befdmme die Figur mwie Tab. xxxvL. Fig. 1. it Profpeét;
und Fig 2. im Profil amweifet.  Bey . No. 1. wird der grofie Ring, welder Tab. xxxv
Fig. 11. in feinet vechten Groffe vorgeseidinet, von unten auf in das Ober:Theil der Mible, in
ein rund: gefdonitten Lodh geflects, fo in einen viereckigten Spund der Mithile eingefchnitten,
Det oben etwas beraus gebet, und dafelbft Circul:tund gefdbnitten ift, allda wird der Ring
mit einet verfendfeen Quer: Sdraube, foinden Ring etrvas eingreiffet, befeftiget, dafer nidhe
hevaus fallen fan, Der vievedFigte Spund No. 1. Fig. 2. Tab. XXXVL ift § 3oll breit, unp
§ 3ol lang, damit die Spindel ohne Zernehmung der Mitble mit ibrer Nolle burdy das
Spund: Loch Fan ausgenommen und cingefeset werden.  Uber diefert Spund fteben die Kaften,
weldye ein fold) rund Lody in der Mitten haben, ald das runde Pber:Theil deé Spunped
crfordert hinein 3u geben.  Unten in dem Unter:Theil dex SMible ift anch ein rund Loch in
dem vievekigten Spund No. 2. In daffelbe wird das andere zinnetne Inftrument Tab, XXXV,
mit Fig. 10 beseichnet, eingefeget. Diefes Loch gebet durch den Spund, und iff unten ¢ine
holserne Mutrer angeleimet, und mit vier Hdlgernen Ndgeln befeftiget, durdy weldye ¢ine
bolgerne Schraube dag jinnerne Inftrument, in weldhem die Spindel fiehet, binauf treiben
fan, dadurd) denn die Spindel in dem obern innernen SRing mag feft geftellet und nadvgelafien
werden; Und alfo muf die Spindel juft lauffen, und niemahls wackeln.

§. 1r. DiefeMible, weldye nach dem verjingten Maaf - Stab jult fo wobl im Perfpe&iv
a8 Profil aufgerifien ift, (als worsu der Maaf:Stab 4. 5. weldher accurar dig Lange von
einem balben Leivgiger Decimal: Schub bat, gebdret, ) ift 47 foldher Decimal-30ll fang und
8 breit, Das Ober:und Unter - Theil formmen 3 big 4 Joll von emander, und wird eines fo
lang als das andere gemadbe.  Jn bende fepet man E&uﬁcr ¢in a. und & Der im Untertheile
beile Die Pfanne von der TWelle des Rades, und ift eben fo gemacht, al8 die Pfanne ant Linter:
theile der Spindel: Jm Lauffer desd Ober: Theild iff der Ring, in weldhem die IWelle daebet, audy
fo qemadyt, wie bey der Spindel, indem die Welle des Rades audy dafelbe conifch gefeilet ift,
& ditrffen diefe benden Stitefe eben nidht von Jinn, fondern Fonnen audy von Eifen fepn, und
dev oberfte Ring nue feft in ven Ober: Lauffer eingeleimet und verfeilet werden, 2Am Unters
Lawffer wird fo eine boleerne Stell: Schraube gemadye, wie bep der Spindel, damit, wenn
a8 ARad wackelt, folches hobher und alfo feft 3u ftellen.

§. 12. Jwifdhen die benden Lauffer wird hinten eine Gabel, weldhe Tab. xxxv. Fig, 12,
u feben, mit cinem Ende oben, mit dewt andern unten befeftiger; Der Stiel derfelben iff eine
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Schraube, die achet binten an der Mafchine durcy ein angefchraubt Eifen, und wird von aufien
mit einer Mutter p. veaievet, die im Anfdrauben tas MRad surticte 3iebet.  SYnnerbalb der SRa:
fcbine ift wicder eine Murter, in Form cinesd Rades ¢. weldye die Lauffer mit dem Rade wicder
ur Spindel gicher.  Mit bepden wird das NRad in femer Stellung befeftiget. _

§. 13. Die Gpindel ded NRades wird fo gemacht, wie der Kif Teb. XNXVL Fig. 3. Jeiget,
oben mit einent Erummen Arm und bewoeglichen Hand-Griffe, oder Kurbel, die man abfdhrau:
bers Ean, und womit fich die Mafchine berans leicht tractiven [agt.

§. 14, Das Rad halt im Diameter oder Durchmeffer 22. Leivgiger Decimal Joll; das
{tbriae weaen der Kafien und andern Anmerfungen bleibet, wie 8 oben bey denen aemeinen
@lasihleiffMiblen befchrieben. :

§.15.Die Frage: £ cin grofied ode Fleines Rad bey einer GlasichleiffMnbie berjer fen ? bat
der belobte Lenpold in feinem Theatro Machinarum General, erdrtertund mit einem fleinenProfil
und @rand-Ri erldutert. Seine IWorte lauten alfo: ABir wollen erfilich fegen, dasd Rad A.
Tab, XXXVL Fig. 4. fe)) 2. Fuf im Diameter, und die Nelie 4. davnber die Schnur gebet, I
®ufi: bie Kurbel oder Hanthabe C. damit das Rad nmgetriehen wird, fieber aud einen Fup
vom Genteo oder ver Achfe 2. Isenn man nun 6. Pfund Krafft anwendet in C. dasd Rad uni
utreiben, 1o wird die gleichbalrige Krafft oder Vermodgen am Rand der Schuffel e £ fo mit
der Scheibe parallel [anffet, 3. Prund fevn, weil fich dic Diftang oder Abftand der Handhale
C. gegen den SemizDiamieter Des SRalesd verbalt, wie 1. 3u 2. wiede man aber die Handbabe
C. an das Enbe Des Rabdes in 2. fesen, 16 witrde man auf dem Puncet . und £ der Schirffel A,
falt eben die Krafft baben, die man in g anwendet, und foldyer nur um fo viel abachen, als
die Handhabe Niber der Schnur nach dem Eentro fiehet, alleine mit dicfem Unterfdheid , tap
man bep der erften Yrt mit der Hand bey allen Lmbdrehen einen Eivcul bey 6 Fuf madet, o
wird jesund foldber ben 12. Fuf, woiu nod einmabl fo viel Jeir erfordert wird: und da cben
diefed gefchichet, dag Rad fen qror ober Flein, wenn nur diefe Proportioned obferviret twerden,
fo ift blof davauf ju feben, was iy vor Kraffe ju meinem Blafe nothig habe? b ich fo ftarc
gan aufdriicken, Dak ed mit der Krafft, foan die Kurbel C.aovendet wird, gleich Fommet, und
alfo weder SKrafft noch 3eit vergeblidy weqachet: Denn wenn die Kurbel dem Eentro aliunabe,
und ¢ it cinn arel Glaf auf der Sdbiifiel gu Khleiffen, fo bat man, wenn das Glaf etivas bavt
aufaehalten wird, Feine Keafft, und muf man alfo das Glaf nur gelinde aufbalren, welches
aber aar nidhtd teegnimme; denn twenn ein fo qroffed @Glaf nicht anuafam aufgedricket wird,
vollet der Sand nur davunter, und greiffer niche an, und alfo muf bey cinem grefien Blag die
Suebel nabe an der Peripherie ded Raves fiehen.  Wenn aber tas Rad allzugrof i, mufman
einen allzu weiten Eivenl mue tem Yem machen, wodnrd man die Keaffe defielben fehroachet
ft alfo beffer: Ein fleined oder mittelmifiges, ald ein grorjed Rad an denen Sdleiff: Mublen
i baben,  @Boferne aber fleine Sebitfieln und Gldfer ju appliciven find, da 6 nicht wiel
§rafft brauchet, it ¢in grofies Rad beffer: weil man dadturdy cine Schnelligheit befommt. *Bif
hieber qedachter Yutor,

0§, 16, A8 nothwendige Pertinens - Stiwcken der BlasfchleiF-Mublen find auch nicht mie
Stillihweiaen su nberachen dicjenigen Mafhinen, woburd die Pavabolifden, Hyverbelifchen
und Ellivtifchen Blafer, ingleichen die Pelpedra cder vieleckigren Glafer jubereitet werden.

§. 17. 3 denen evfern, nemlich nach einer Eonifchen Section 3u fdleiffenden. Glafern
hat Hr. Prof. Ehriftian Gotelied Hertel cine Dafdyine inventiver, welde derfelbe in feiner vell:
ftandiaen Mmoeifing anm Glaffehleiffen Cap. 4.6 1. pag 29, feqq. folgender Geftale befdhreibet:
&a beftebet diefe Mafchine, (toelche auf unferer XXXVL Tab. Fig. 5. vovgeftellet iff, ) ausd einet
vicrecEiaten von haveten Holge verfertigten 3arge, da an allen vier Ecfen die Enden verfbrande
{iber Dad Quadrat bervorragen.  Dicte Javae it 1o qrof, daf fie gerawm in den innern Kafien
der SchleiffMithle Fig 1. gebet, aber Deutlichteir halber hier etwas groffer aegeichnet, auf al:
fen vier Ecten mit 3wolf Stell- Schrauben verfeben, deven viere vertical fichen, die Jarge in
dem Kaften body oder niedrig au fhrauben, die andern aber horizontal gegen die vier Seiten
des Kaftens, um dic arae damit ju frellen und 3u befefligen, gefebret find.  Hiersu LG man
Ben einem Drechsler etnen accuraten etwas grofien Kegel ausd vedht havten dirren Holge abe
dreben, und fibneidet foldhen nach Belicben, entiwveder mit der Schrdae deffelben , oder mit dey
Ar Linie pavallel, oder weder mit der Sdhrddge nody Yr-Linie parallel, von einander, nadbdem
man dem Blafe eine Seftion geben will.

§. 18, Den cviten Schnitt nennet man Seftionem Parabolicam, den andern Hyperbo-
licam, d¢en dritten Ellipticam.  Gn felchen Sdhmite [eget man cin fidblernes gu benden Seiten

aleidy
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aleich - gefedliffencd Blech von eben der Dicfe, als des Sagenfchnittes Breite erfordert, damir
vie benden Stitdfe des Kegeld in ihrer Rundung jusf wicder utreffen, doch daf dad Bilech auf
allen Seiten etwas hervorrage.  Dicfes Blech, weldhes an unterfdbicdenen Oreen drvebbobret,
wird vermiteelfi cifeener Hole-Schrauben, oder audy nur Nagel, qwifchen die Stircte feft eins
geswanget, af es fich micht febieben Eonne, und nadyaehends deffelben Dervor ragender >Rand
bebutfam und nicht weiter, ald dad Holg ed juliific, befeilet.

§. 19. Solcher Geftale beFommt man ein vollfommenes Segmentum parabolicum, ober
Y0Ag o8 fonft vor eines fepn foll. - uf gleidye Yre muli man wifiben eben Diefen Kegel noch cin
anderes, fo dem vorigen gang aleich fevn mug, fo wobl an Materic als Grofle, verfertigen.
Seldher ftablerne Dodul fan man unterfdicdliche von ungleiden Sroffen, dodh allezcit vaar:
weift, au viclerley Glafern in Vorrath machen, die aber alle nadbvaehends mit einer aus dem
Vertical-Iunct qufdas Mittel dev Bafis herabfirllenden geraden Linie anfé accuratefte mi ffen
begeichnet werben, wie die Fig. 4 Tub. XXXVI meifet. werner theilet man auch jwed einander
gegen uber fichende Seiten der Javge in Jwen aleidye Lheile in . &, und zichet cine Linie quier
bindurdy, vichret cin gleidhed Paar von vorbefhrichenen Meduln dariiber perpendiculariter
anf, daf dic darauf bemerctte Linie recht fiber die Linie a. b. au fiehen Fomme, umd befeitiget
alte bende 1 bepden Seiten mit den Stitgen <. . die angefbrauber werden foimen, Jodamn
febleiffr man cin GIag m einer fobdrifden Schiticl, die dem Segmento gar nabe fomme, dodh
in etrond fRacher ift, vauch ab, eitret o8 vecht gleich auf cinen an der Spindel angefdranbien
Stoct £, tak od im Herumlauifin ded Rabdes vedhet gleich [auffe. Nach diefem &t man vorbes
fibricbene Mafthine in den Kaften, und vidveet fie vermittelft ber anfrecheftehenden nnd licgens
ven Sdhrauben alfo, daf die Vertical-Duncte derer Moduln, und der obere Miteel - Punce ved
Glafes in aerader Linie 3u fiehen fommen, weldyes man mit Application ¢ines jarten ausges
Debnten Fadens oder Haares erfabren, wund nadiachends pureh fejtered Ansichen der lieaenden
Scvauben die SMafthine leiche fester flellen fan.  Sernmer muf man cine vecht ebene ciferne Platee
(denn Kuvffer oder andere SMarerie witede an weidy fevn,) Die fo lang feon foIl, Dag fie 3u. beyy
ben Seiten auf den Moduln ruben fan, e Hand baben, welche, fo man fie gevade fiber die
Modul und das Glaf halr, alle drey Stiicke bevithren wird.  Wermirtelft dicfer Placten Fan
hernach mit 3ufdiitung des gendften Sandes, wenn man folche 3u beyden Seiten fiber die
SModul auf:und abwdrees fiibret, daé Glak 1 der verlangten Form, (wietoehl lanafam, weil
¢o nur auf einen Eleinen Flecf, und im Klavfchleifen auf einen Punce angeariffen wird,) ae:
bracht werdenn, und muf nothreendig aerathen, weil e8 Feine anvere yigur gewinnen fan, als
welche die ju benden Seiten fiehende Moduln haben.  Ehen anf aleiche Yt Fonnen aud die boly
len Sliafer ausgefdliffen werden, nur dag die Modul und rafivende Dlatee tarnadh einaerichret
werden mifien.

§. 20, Das andere nothwendige Pertinens-Sticf einer Glasfhleiff MAHLe ift die Mafhine
au Denen Dolvedrid oder Multiplicle- Glifern, welde cine Sache vieclmabl vorftellen.  Here
Hertel fo wobl als Herr Leutmann bedienen fich jeder einer befondern et ener befibreibet
bic Seinige inoben angefithreen Eractitqen Cap. 5. §. 11 . pag. 44. feqq. mitfolacnden Worten -

§. 2. Der hauptiichlich 2 denen Poloedris cingerichtere Quadrant, (welder Tab. XXXV,
Fig. 6. U fefen ift,) Beftebet ans 4. befondern Stiifen: 1) dem dUrm, welcher den Quatranten
balt, und Bey . obent und unten mit Mefiing befthlagen ift, in a. aber mit cinem Eylinder,
weldyer unten mit einer Spise neben den Kaften der SRuble in cine Pranne qefesct, und ober:
woerts in feiiner Ari cingebobret, und mit der Schraube o, deren Mutter an der Seite ded
Kaftens cingefchraubet, angesogen wird: doch fo, val der Yrm ju bepden Seiten beweqlich
bleibet. . Duve dicfen gebet bey . 2as 2te Stilek, nemlidy ein mefingener Enlinder /. 2. wels
eher auf: und nicdergefibeben , und um feine cigene Nebfe gewendet toerden Fan, unterwer s aber
aefoatien iff, und denn eigentlich den foqenannten Quatranten K. g b in fidh bilt, ter aleidfalls
aus MeEing, und in vo. Grad eingetbyeilet, audy das dritte Stivet ifE, fo um feinen Macrel s
Punet gewendet , und mit dev Schranbe L er fey anfreches oder fbrdae geficllet, befeifiget
werden fan, unten bep 7. aber einen runden Savffen hat, auf welchem das vicrdte Stivckr. fo
aus und imvendig eolindrifdy abaedreher, und oberwerts in 48 aleidve Theile eingetheiler ift,
unten aber cinen etwas breitern Rand bat, gefbecet, und mit der Schraube = foffe aemachet
wird.  n Liefes Theil . wird felglidy ein etvad dickes St Glag, welches vorbero auf einer
Seite, etwan in cince Schiffel von 11 3oll, vund qemadbet fevn muf, mit der vlanen Seire
feft angefiitrer, der Quadrant, sufammt dem Glafe, fber eine accurare Plan: Schiriel, die in
ihvem Lauffim gevingften nidht wancen mug, g-:%e[[rr, und nady der BPefchaffenbeit der Dicke
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des Blafes exhdbet, wie nadyfolgende Tabelle ausweifet, (3. €. erfilih auf 5 Srad,) und
nadygehends mit der Schraube L derfelbe feft gemadet.
Ovdnung derer Fldden vom Centro ded Blafed geaen den Rand binaus,

in ibrem Civcul Herum, Die erfiern, Ddie anbderm, Die dritten,
Stellung ded Quadranten, Srad. Grad. Brad.
bey flachen @lifern, 5. 15. 25,

ber mittelmagiq: dicken, 7. ax. 3L,

ben noch dutern, 9. 27, 45.

§. 22. Ceiter muf der unterfie Theil . davan das Glaé angefittet, und obertwerts um
ven Sapffen ded Quadranten herum in 48 Theile getheilet iff, mit dem erfien Theil gegen ein
auf der fhmalen Seite £ m. gemadyted Derdmabl 7. gedrebet, und vermittelft der Sdhraube
m. fefte angejogen werden, Da ja nidyes an der gangen Mafhine wanden Fonne.  Ferner
fivewret man angefendhteten Ube . Sand oder Schmirgel auf die Schaale, und fehleiffet die eine
Ecfe fo weit ab, bid fie mit ihrem Rande den Mittel - *Punct ded Blafes, weldhes manmit einem
Givcul exfabren fan, erveicher. 3n wibrenden Sdbleiffen aber wird das Glas auf der Schaale
bin und wicder gefiibret, aud) um fein cigen Centrum gewendet. So dennhebet man die Schaale
ab, und feset an deren fatt eine andere auf, fo aus Linden: Hols gemadie, und polivet fo
aleich mit unverciicfren Quadranten diefe Ecte mit Tvivpel, 1o daf das Blas fiets umgervendet
werde.  ABenn folche ferrig, ffer man den Quadranten in feinem Stande, und fbraubet nur
dad Stick, woran das Glas befeftidet, um, fo vap der gerade gegen fiber ftehende X beil, welder
et 24fte feon wird, unter dag am Quadranten bey 2. gemadire MievcEmabl 3u fichen Fomme,
fo wird man die gegen fiber fiehende Seite fehleiffen Fonnen, die der vorigen gleidh grof werden,
und im Centro des Glafeé mit felbiger sufammen ftoffen muf. Wann diefes gefchehen, ver:
fabret man audy alfo mit den 8. 16. 32. 40. und 48ften Theil; fo befommt man die mittlern
6 &lachen die in ciner Spige ufummen lauffen werden. Hiernachf ftecket man den Quadranten
auf s @rad, und das Blas nad) der Rundung herum, vie vorhero auf den §. 16. 24. 32. 40,
und 48ften Theil ded Stircfed «. 10 wird man 6 andere Flachen, die mit den vorigen in aleidyer
Ordonung su fiehen fommen, duvdh bas Sdbleiffen celangen.

6. 23. @Endlich wird die dritte Meibe devfelben mit Ridtung ded Quadranten auf den
2 5ften Grad, und Stellung ded Glafed auf 2. 6. 10, 14. 18. 22. 26. 30. 34. 38.42. und 46ften Punct
bemeldter 48 Theile, wie vor befdhricben worden, jubereitet; So ift das Polyedrum fertig,
und dacff nue das Blas auf der andern Sceite gansg eben gefdhliffen, und nadygehends in einer
Fleinern Concav-Sdyitffel oder etrwas tieffern Cono ju Beyden Seiten abgerundet werden,

§. 24. @s har diefe Mafchine vor derjenigen, deren fidh fonft die Stein-Sdyneider bedienen,
diefed aum BVoraus, dak mit jenct dic ebenen Fladyen 3u feiner vedhten Gileiche aebracht werden
fdnnen, weil Feine derfelben um ibr cigen Centrum gewendet twerden fan, weldyes aber gang
wobl mit bem Hevtelifchen Quadranten gefcheben mag. So iff audy jened Nueen nidye o allge:
mein, und fan dicfer su mebrerfen Dingen, 3. €. 3u denen glafernen Conis, pder Kegelformigen
@Sldfern, prismatifchen Ningen, und andern gebraudyt werden. ‘

§. 25. Die von Herrn Leutmann ju denen Polyedris inventivte Mafdhine beftehet aus
folgenden Tab, XXXVL. vorgefieliten Sticfen, Fig. 6. iff cine vievefigte Sdule 18 Soll hodh,
11 3oll dicF, und 24 Joff breit, bat oben einen Einfibnitt o. und in demfelben eine Hervor:
gebende Holg: Schraube 2. die fich um ibre Befeftigung, alé um eine Adbfe, im Sinfehnite
ﬂm und ber lendfet, und wird eben mie diefer Achfe c. weldhed cine ciferne Schraube mit einer
verfenciten SMutter, in ibrer gegebenen Stellung feft acfbraubet.  Die Saule wird durdy ein
vierecfigt Loch in die Muble gejeset, weldhed man im obern und untern Bilatce der MAHle
abfonderlich madben muf. und jwar aulfechalb ded Kafiens swifchen dem Kaften und mittelfen
Stiavel der Dnble, weldher Ore in dem Abrif offtbefagter Mible Tab. XXXVL Fig. 2. mit
dem Signo #, angewiefen iff.  3n diefen Eochern wird ed mit Jwen Schrauben, cine im Ober:
Blatte und cine im Unter - Blatte angeflammert, daf ed nady beliebiger Hibe feft fiehen fan,
inbem dic Schrauben von der Seite dev Blitter bis yur Saule dev Plate: Fladbe parallel einge:
fhrauber werden. : _ :

§. 26, Das Stiuef Fig. 7. ift gleicbfam ein Quer:Balden, welder auf die Sdule 2u
eufen fdmme.  Durd) das Loch 4. wird die Scraube £ der vorbefdricbenen Sdule geftectt,
ba denn der lange Einfdnitt «. vermittelft ciner cifernen Sdraube das Lody uflemmen, und
nachlaffen €an, dag e fefi um die Schraube der Sdule fhlieiier. £ ift ein Sinfbnite, in
welden
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toeldhen der Quadrant, (o unter Fig. 8. foll befchrieben werden,) ringrﬂ-i;cr wird. 2. Ut eue
&Erell- Schraube, damit man den Schwans des Quadranten mit . exeichnet, fielier Fia. 8,
UF Der Quabdrant, weldher dieReibeder Fladvers im Polpedro determinivet. £ iftdag Sodh, burch
welches dic Schraube gehet, wenn der Quadrant in Fid. 7. an den Enfhnitt - aefeqet wird.
e ift der Schwang, fo denfelben im Einfnise vorgedaditen Stinets Fig. 7. durd dig dafelbfE
befindlidye Stell: Schraube o nicht tieffer fincfen [36t, als man begebret. Fig. 10. £, it ein
ablonderlidy Stk am Quadranten, weldhes oben nadh dex Snclination, 1o man dem Blafe
giebt, als cin Jeiger dic Bradus bemercfet: o8 wird mit einer Schraube, die fich in der Kerbe
pder dem eingefchnittenen Fale des Quadvanten fhicben [affet, auf den Grad, fo e8 seigen foll,
befeftiget. 3n /. beweget ¢ fich im Centro deg Quadrantens. Unten an dem Theil . weldhed
vor den Luadranten heraus gebet, it ein andever Quadrant, der fub Fig. 0. befdhrieben, ad
angulos reftos, oder vecht wincflicht angefdoben und befeftiget. Ferner iff ein qefrovft Linial
¥ia. 12, angeftectt, an weldien eine eiferne Robre p. dahineinwirdder apffen o: ved Stiidfa L.
yid. 10, gethan: Diefer Japifer muf juft im Ceritro des Suadrantensd Fia. o, fiehen.

§. 27. §ig. 0. JM jestecdachter andere Quadrant, miit Defien fi';a:'atrr"c oie Unzabl der
gladhen in jeder Reibe geordner werden. . iff das Lod), weldes an dad Stk £ bey . cins
geichoben und befeftiger wivd: inder ourdgebrochenen Rise . qebet die Sdiraube Fig. 8. mit
n. angewiefen. §Fig. 12, ift 0ag Linial oder - eiger, fo die Gradus anf Fig. 9. amveifet. 9N .
wird der Savffen o. und bey . dev Fuf . eingeftectt, an weldent im Centro dag Blas; focin
Polyedrum werden foll, angefiittet wird.

S 28. Damit man.mun den Ouadranten Fig. 8. und das daran bafftende Blas perpen-
dicular und nach redyten Winckeln fiber die Schale frellen mdge, fo lafle mansfich bey einem
Tifhler einen accuvaten viereckt: [dnalicdhten Rabmen mdchen, toie in Tabh. XXV Fig. 11,
gu feben, fudse auf der Furgen Seite oben und unten die Mitten, und veif Dafelbfi die Perpen:
vicular:Linie, alddenn fese man diefen Mabmen anfdic Plan : Schale x. Fig 1. Tab. XXXVIL
und ridye dad Linial oder Ieiger £. des Ouabdrantens &ig: 8. recht perpendicular, vermirtelfi
b'"_} Beweauna Fig. 6. . fbraube ¢3 it der Sdyrauben <. fefte, und fange alédenn an p{l
thietiren.

51 g 29. J3m Sdleiffen wird der Walden Tab. XXXVIL Fig.=. an der Sdhraube £ deg
Stilets Fig. 6. bin und her horizontaliter beweget, 10 fithret man dag BGlas 5. auf der Sihale
x. cbenfalls bisund ber, ! :

§. 3o. Diefe Mafchine Fan um ein mercliches verbeffeet toerden, wenn man an Statt
bed unterfien Quadranten Fig s. Tab, XXXVL . entiveder Do Heven Hereels Uintertheil aptiret,
oder ewne mekingene Hulfe, weldye oben cinen, etwa cines Soiles breiten Kragen ober Limbum
Fid. 13. bat, an btas Theil o. bed Luadrantens Fig. 8. nnq’m_:t‘uri und den Limbum in a0 pher
24 Theile theiles, weil man doch fhwebrlich mebr alé forviel Flachen in ciner MNeibe bringen
wird.

§. 1. Bie nun diefe Hilfe mit dem Limbo oben an den Onadrantendia. 8. angeffecter
ift, fo wird unten das an Pem Capulo oder Fuf angefuttete Glap eingefiecfet, und wenn cing
ylache fertia, wird mir die mefinge Hulfe mit dem. Limbo herun aedeehet auf den Punct,
pen die abl der Fladhen auf einer NReibe anweifer.

§. 32. Die gange Mafihine, wie ldye, wenn alle Stiicken sfanmmen qefeset, angufelen,
aiget “Tab. XXXVIL Fig. 1._mur- daf die Schieiff : Mible unter foldher Wiafchine, jum Theil
mit einem verbrodyenen Stife 7. angawiefen worden.

Dag XVIIL Eapitel, -
Boi Sleiff- und Polier- auch Flintenbohe:
Mitblen,

8 iefe rten vor Miblen haben wir defwegen anfammen gendmnien, weil de

_ S Flinten: Lauffte, nach dem Bobhren fo gleidy gefeliffen, und volivet werden,

bahere audy Diefe Mafehinen offters bepfammen anzutceffen find. - SMan findet

jwar aud) jede apart, ¢d ift aber fo dann bep der Wobyr: Mithle alfemais( ein

qrefer Shleiff- Stein mit angebracht, um_ auf demfelben die Lduffie ans dem groben in eine
gehdrige Fovm au febleiffen, wie unten ansfithriich fn[tfbfrd;prwbrn toerden: :
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