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gchwefelsaures’ Ammoniak enthilt.  Ist die Menge des
gchwelelsauren Ammoniaks bedeutend, so ist es schw
einen Verlust zu vermeiden. ure Ammo-

niak schmilzt, et sich und spriitzt dabei, che cs
sich verfliicht Es ist anzurathen, die von der oxal-
sauren Kalkerde abfiltrivte ¥ keit in einer elwas

grofsen Platinschale ;

darin so lange zu glithen, bis fast alle ammoniakali
SEIIZL‘ "{‘de:.-_:! \\llll'!'ll"ll S-EI‘.I[': 'rn['“]t‘ '|'|'|'||.Ll‘. man llf!.‘\' l'lil:‘ll‘
tene schwefelzsaure Alkali mit Vorsicht in eine kleine ta
rirte Platinschale oder in e¢inen Platintiezel bringen, das
Letzte aus der grilsere 7 a8 illen
und in die kleine Schale giclsen, dann das Ganze bis
zur Trocknils abdampfen und nach dem Glithen wiigen.
Beim Glithen muls, um einen Ueberschuls von Schwefel-
siure vollstindie zu verjagzen, etwas kohlensaures Ammo-
niak auf dic Weise angewandt werden, wie es oben, S. 3.,

gezeigt worden ist.

VII. Magnesium.

Bestimmung des Magnesiums und der Talk-
erde. — Die quantitative Ausscheidung der Talkerde ist
oft mit vielen Schwierigkeiten verkniipft; sie k 3
nicht so genaun bestimmt werden, wie die anderen bis jetzt

andelten Substanzen.

Ist Talkerde in ciner Flii: eit enthallen, aus wel-
cher keine andere Substanz quantitaliv geschieden werden
soll, und enthiilt dieselbe, aulser Talkerde, keine andere

indige Bestandtheile, so dampft man sie bis zur
Trocknils ab, und gliiht die trockne M in einem ta-
zel, wodurch alle ammoniakalische Salze

q n, wenn dieselben in der Fliissigkeit enthal-
ten sind. Daraufl iibergielst wan die geglithte Masse selir
vorsichlig mit Schwefelsiiure, die mit ctwas Was Ver-
diinnt worden ist, dampft das Ganze bis zur Trocknils
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ab, und gliiht die trockne Masse ein wenig, um die {iber-
zugeselzte Schwefelsiure zu ver 1. Der Riick-

stand wird gewogen; er besteht jetzt aus neutraler schwe-

urer Talkerde, aus deren Gewicht man den Talkerde-
gehalt berechnen kann. 'War schon vorher Schwefelsiure
in der FIl keit, so ist es matiirlich nicht nithig, die
nach dem ersten Glithen mit Schwelel-

ttigen. Nie muls man jedoch, wenn am-

o
moniakalische Salze in der Fliissigkeit enthalten sind, die

Schwelelsdure eher hinzusetzen, als bis jene ver]
den sind, weil sonst viel schwefelsau Ammoniak wiirde

1zl wor-

erzeugt werden, das, ohne einen Verlust des Riickstan-
des zu veranlassen, schwer zu verjagen ist, da es vorher
gchmilzt und dabei sehr spriitzt,

Sind neben der Talkerde noch andere feuerhestin-
dize Bestandtheile, wie z. B. Kalisalze, in der Flissi

und soll darin allein die Talkerde quantitativ
stimmt werden, so fillt man sie durch eine Auflbsung
von kohlensaurem Kali als kohlensaure Talkerde. Da
aber die neutrale kohlensaure Talkerde, die durch neu-
trales kohlensaures Kali gefillt werden miifste, durch’s
Wasser so zerselzt wird, dals dabei zweilach kohlensaure
Talkerde, welche im Wasser aufloslich ist, gebildet wird,
so mufs man, um dies zu vermeiden, die talkerdehaltige
Auflisung mit einem Ueberschusse von kolilensaurem Kali
lingere Zeit hindurch, am besten in einer Platinschale,
kochen illte kohlensaure Talkerde filtriren und
mit heilze ser al cen.  Das Aussiifsen muls wo
mielich nicht unterbrochen werden, auch darf man es

sich in heif Nasser schwerer als in kaltem auf, wes-
halb man das Wasser zum Aussiifsen so heils wie nur
immer mdglich anwenden mufs. Nachdem man nun so
lange ausgesiifst hat, dafs einige Tropfen des Aussiilsungs-
wassers, auf Platinblech abgedunstet, nur eine geringe

S —
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Haut zuriicklassen, wird die kohlensaure Talkerde
trocknet, gegliiht und gewogen. Durch das Glithen ver-
liert sie ihre Kohlens a: man darf es daher nicht zu
frith unterbrechen.
Da aber etwas Talkerde aufgelist hleiben konnle,
wenn das Koechen nicht lange genug fortgesetzt worden
s0 ist e , nach dem Kochen die von der kohlen-
sauren Talkerde abfiltrirte Fli it in einer Poreel
lanschale, oder besser in einer Platinsehale, bei starker
Hitze bis zar Troeknils abzaodample Hierbei muls, um
einen Verlust durch Spriiizen zon vermeiden, vorziiglich
zuletzt die Masse umgeriihrt werden. Die trockne Masse
wird mit kochendem Wasser iibergossen, wobei oft noch
eine kleine Mengze kohlensaurer Talkerde st zu-
inem kleinen Filtrom filtrirt und
st werden muls,

gaurer Talkerde enthilt, und deshalb zur Trocknifs ab-
ILI}F[ werden mul: ist es micht nithig, die ganze
keit nach dem Kochen zu filtriren, sondern man
braucht blofs die kohlensaure Talkerde sich abselzen zu
assen, und die noch he Fliissigkeit davon abzugiefsen.
Die kohlepsaure Talkerde wird dann mit heifsem Was-
ger iiberzossen, filtrirt und ausges Die ab ene
Fliissigkeit und das Aussiilsungswasser werden dann rasch
gur Trocknils sdampft.

Bei dem Fillen der Talkerde durch kohlensaures
Kali miissen mehrere Vorsichtsmaalsregeln beobachlet wer-
den, durch deren Unterlassung gewohnlich sehr grolse
Fehler entstehen. Sind in der talkerdehaltizen Fliissi

bedeutende Mengen von Chlorwasserstoff-Ammoniak oder

von anderen ammoniakalischen Salzen, so wird durch koh-
lensaures Kali die ganze Menge der Talkerde erst dann
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gefallt, wenn durch das kohlensaure Kali die ammoniaka-
lischen Salze zersetzt worden sind. Dies geschieht aber
erst vollstindig, wenn ein Uebermaafs von kohlensaurem
i hinzuzeselzt worden . das Ganze bis zur Zer-
ung der ammoniakalischen Salze anhaltend erwirmt
und dann gekocht wird. Oft aber tiinschen sich Ungeiibte
in der Menge des hinzuzuselzenden kohlensauren Kali's,
Um zu sehen. ob man die hinrcichende Menge desse
ben zu der talkerdehaltigen Fliissigkeit hinzugethan hat,
man die Fliissigkeit so lange, b ie withrend d
irmens keinen Ammoniakgeruch mehr entwickelt, dar-
gt man wiederum etwas ]mhh- saures Kali hinzu.
I [th dadurch in der Wiirme ) er Ammoniakge-
ruch. so war noch nicht die hinreichende M von
kohlensaurem Kali vorhanden; man mufs darauf wiederum
erwiirmen, his kein Ammoni sruch mehr zu
Kali hin-

Ammoniak dadurch statt findet, Wird dn_- von dur th-
lensauren Talkerde abges ne Fliissigkeit bis zur Trock-
nifs abgedampft, und dic abgedampfte Masse mit W
fibergzossen, so muls dies as geriithete Lackmuspap

r stark bliin Bleibt “arhe elben unver-
sndert, so ist dies ein Beweis, dals man zour Zersclzung
der .uunmum..ah Llutn Salze nicht die gehiri

t habe, und dals ein neuer

hen nothwenc t, um alle Talkerde aus

keit zu scheiden.

Man hat frither bei diesen Untersuchungen, nachdem
man nach einem Zusatze von kohlensaurem Kali dureh’s
Kochen die Talkerde gefillt hatte, das Ganze, ohne erst
die Talkerde zu trennen, bis zur Trocknils abgedamplt,
dann die trockne Masse mit heifsem Wasser iil S0,
und nun die unzeliste kohlensaure Talkerde filtrirt. Diese
Methode ist indessen, nach v. Bonsdorf, nicht so gut,
wie die so eben angelithrte. Es bildet sich oft be

-
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langsamen Abdampfen ein schwerltsliches Doppelsalz von
kohlensanrer Kali-Talkerde, wodurch die lung der
Talkerde in bedeutender Me i Naschwasser anofliis-
lich ist. Dieses Doppelsalz, wel

det, wenn die Fillung der Talkerde durch kohlensaures
Kali bei schwacher Wiirme iieht, scheint sich auch
bei einer en Temperatur in der eintr knenden
Masse durch Einwirkung de

Kali's auf die gefillte kohlensaure Talkerde zu bilden.

Statt des kohler kann man sich in allen
Fillen des reinen Kali's bedienen, welches r die Talk-
erde besser niederschligt als das kohlensaure. Man er-
hilt aber dann reine Talkerde, die im Wasser leichter
loslich ist, als die kohlensaure, obgleich sie auch, wie
diese, vom kochenden Wasser schwerer gelost wird als
vom kalten.

Das kohlensaure Natron kann man mit gleichem Er-
folge statt des kohlensauren Kali's anwenden. Mosan-
der hat zwar angegeben, dafs das kohle > Nalron
sich nicht zur
cigne, weil es mit der kohlensauren Talkerde ein Dop-
pelsalz bildet, welches durch’s Kochen nicht zersetzt wird,
und welches im Wasser noch leichtlislicher, das ent-
gprechende Kalisalz sei; v. Bonsdorf (Poggendorfi’s
Annal., Bd. XVIIL S, hat indessen spi gt
dafls kohlensaure Natron, unter den oben beschrie-
benen Vorsichtsmaafsregeln, die Talkerde eben so voll-
stindig fallt, wie das kohlensaure Kali.

Eine zweite Methode, die Talkerde aus ihren Aufl-
lisungen zu fillen, ist die durch cine Auflds von phos
phorsaurem Natron mit einem Zusatze von Ammoniak.
‘s ist gleichgiiltig, ob man dazn re oder kohlensaures
Ammoniak anwendet. Nach der Fillung lifst man das
Ganze an einem erwirmten Orte lingere Zeit hindurch
stechen. Es bildet sich dann ein Niederschlag von halb
phosphorsaurer Ammoniak-Talkerde, die sich erst nach
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absetzt.  Dieser Niederschlag ist voll
in einer Fliissigkeit, welche phosphorsaur
enthiilt: aber im blofsen Wasser ist er nicht unauflislich.
Man mufs daher das Auswaschen des Niederschl
zu lange fortsetzen. Geschicht dies, so triibt s
waschungswasser, wenn es sich mit der frither filtrirten
igkeit mengt, welche phosphorsaures Natron enthalt.
Erst durch Uebung kann man wi wann man mit dem
A sen des Niederschlages aufhoren mufs, Nach dem
Trocknen wird der Niederschlag geglitht, wodurch er sei-
nen Wasser- und Ammoniakgehalt verliert, und sich in
neutrale phosphorsaure Talkerde verwandelt. Beim Glii-
hen des Niederschlags zeigt sich eine Feuererscheinung.
MNach den Tabellen berechnet man den Gehalt der Talk-
erde in der phosphorsauren Talkerde.

Wegen der geringen Aufloslichkeit der halb phosphor-
sauren Ammoniak-Talkerde wendet man bei s ;
Untersuchunzen hesser das kohlensaure Alkali
lung der Talkerde an, als die Auflosung des phosphor-
gauren Nalrons mit einem Zusalze von Aminoniak. Bei
Untersuchunzen aber, bei welchen man das Resualtat schnell
haben will, die letztere Methode der Fiillung mit koh-
lensaurem Alkali vorzuziehen.

Wenn man aus einer Fliissigkeit, unter den oben be-
schrichenen Vorsichtsmaafsregeln, durch eine Aufliésung
von kohlensanrem Kali oder Natron die Talkerde gefallt
und ausgesiifst hat, so kann man, statt die davon getrennte
Fliissigkeit mit dem Ucherschusse des koblensauren Al-
kali's bis zur Trocknifs abzudampfen, die darin enthalte-
nen kleinen Mengen durch eine Auflosung von phosphor-
saurem Natron mit cinem Zusaize von Ammoniak nieder-
5{']]!.‘1;:11_ Diese Methode hat den Vortheil, dals man
durch sie das Abdampfen der Fliissigkeil bis zur Trock-

nifs ganz umgehen kann. Wenn dieses Abdamplen nicht

schnell hinter einander bei ziemlich starker Hitze he-

e . 5.
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hen kamm, so kann man leicht ans der r".}':T;‘lmi':ﬂ-'-r]'r.'lln
durch Efflorenz der Salze einen Verlust erleiden, — Un
geiibte n n immer eine Fliissigkeit, aus welcher
die Talkerde durch kohlensaures Alkali vollstindig
fillt zn haben glauben, erst durch cine Auflisung von
]51Lt>:‘-‘|l||{Jr'.~i.'!m'rI|| Natron mit einem Zusalze von Ammo-
nink priifen, ehe sie dieselbe fortwerfen.

Da es schon sehr schwierig ist, den Gehalt der Talk-

enan za bestimmen, wenn sie allein in einer Fliis-
sigkeit enthalten ist, so vermchren sich die Schwierighei
ten noch bedeutend, wenn sie von anderen Substanzen
|lll:|'['|!iE;|li\' gelrennt werden soll,

Trennt der Talkerde von der Kalkerde.
— Sind in einer Fli i kerde und Talkerde ent-

nach mehreren Metho-

den, unter denen die folzendé am hiin en angewandt
wird. Sind in der Fliissigkeit, die Kalkerde und Talk-
erde enthilt, anlserdem noch Chlorw rstoff- Ammoniak
oder andere ammoniakalische Salze enthalten, was sehr
hiufig der Fall ist, so verdiiont man dieselbe gehbrig mit
Wasser, und selzt dann reines Ammoniak, jedoch im miig-
lichst kleinsten Ueberschusse, hinzu. Wenn keine ammo-
]'I,ihl'.i!]i"{'tl[' Hi-'];f,l,' \'IIIFIEI]IIII.']] ‘-j[“F. 80 _L!i"f'.r'_[ man o :Il_'l'
Fliissigkeit eine Auflosung von Chlorwasserstolf-Ammo-
niak; jedoch wenn die Fliissigkeit saver ist, so hat man
auch dies nicht nothig, da durch die Sittizung mit Am-
moniak zenug des ammoniakalischen Salzes entsteht. Es
entstehit dann durch Ammoniak kein Niederschlag, wenn
AMIN0] lische Salze in gehir Tenze vorhanden wa-
ren;: entsteht ind

| einer hinreichenden Menge ¢

so lost man ikn durch eine Siar

re, .'||_|J', uni |',1|1|-1':-'ii1li,j;1 die Fl

Neuem wit Ammoniak, wodurch nun kein
mehr entstehen wird, Die Kalkerde wird nun durch Oxal-

S A BT

siure oder oxalsaures Ammon aus der Flilss
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die V ¢ gefillt, wie es s 5. 16. angefithet worden ist.
Die 1 .|H~1 rde wird nl.ululth nicht zeliallt, weil die
wart-von mmm|m.-|L;1||srl|vn Salzen es verhindert, «
die oxalsatre 'Talkerde fiir sich im 'Wasser so gut wie
anauflaslich ist. ~ Aus der von der oxalsauren Kalkerde
iltrirten Fliissigkeit wird die Talkerde durch kohlen-
Kali. oder auch durch eine Auflosung von phos-
canreni Natron mil einem Zusalze von Ammoniak nach
iden vorher beschrichenen Methods chieden.
Fine andere Methode, von R, l’lj!”l.il und Coo-
( The quarterly Journal ele. Fol, V1L,
ist diese: Man fallt, wenn in dér zu un-
suchenden Fli it. aunfser Kalkerde und Talkerie,
noch andere feuerbestindig wtheile, wie z. B. Al-
kalien. enthalten sind, beide Erden durch kohler
Kali: darauf iiberciefst man dié trockne Masse mil war-
mem Wasser und siifst die kohlensauren Erden mit ko-
chendem Wasser aus.  Man iibersittigt sie dann vorsich-
mit verdiinnter Schwefelsdure, dampft Alles bis zur
ab, und iht die trockne Masse in éinem ta-

rirtenn Platintiezel schwaech, v die iibers ce Schwe-

felsiure vollstindiz zu ver 1. Sind in der Aufldsung
hingegen aufser der Kalkerde und Talkerde Leine [euner-
1

ne

Bestandiheile, und sind diese Erden an Siiu-
ren wnden, die durch Sehwelelsiure verjagt werden
kiinnen, s npfl man sie bis zur Trocknif: b, glitht,
wenn ammoniakalische Salze vorlianden sind, die trockne
Masse. um diese zu verjagen, behandelt sie dann mit
Schwelelsiiure und elitht sie wieder, um den Ueberschofs
der Schwefelsiure zu verjagen. Die Jiihte Masse wird
and mil einer € iglen Auflésung von schwe-

rer Kalkerde dizerirt,  Diese lost nur die schwe-

ure Talkerde auf, und st die schwel re Kalk-
ungelost zariick, die mil der gesiitligle .\.li|"|i'|.~:lll1,‘.';

der schwelelsauren Kalker 50 lanze ilst wird,

bis man glaubt, dafs sie keine schwefelsaure Talkerde

| ——— . e — s
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mehr enthalten konne. Hieraufl gliiht man die riickstin-
dige schwefelsaure Kalkerde und wigt sie; durch den
Gewichtsunterschied findet man dann die Menge der
schwefelsauren Talkerde, und berechnet aus den schwe-
felsauren Salzen die Menge der in ihnen enthaltenen Er-
den, Di Methode, die in manchen Fillen sehr vor-
theilhaft randt werden kann, ist etwas unsicherer als
die zuerst angesebene. Man kann nicht wissen, wann
alle schwefelsaure Talkerde ausgewaschen ist, und dann
bleibt das Filtrum der schwefelsauren Kalkerde, getriinkt
mit einer Auflisung derselben, zuriick, wodurch das Ge-
wicht derselben nothwendig um etwas vermehrt wer-
den mufs,

e dritte Methode, die Talkerde von der Kalk-
erde zu trennen, besteht darin, dafs man beide in ciner
Siure, am besten in Chlorwasserstoffsiure, auflost, zu
der sauren Auflosung Schwefelsiure, und darauf so viel
Alkohol hinzusetzt, dafs d be dadurch bis zur Stirke
eines sehr schwachen ritus verdiinnt wird, Die gebil-
dete schwefelsaure Kalkerde, welche in demselben ganz
upaufléslich ist, wird mit Spiritus, der so schwach wie
Branntwein ist, und schwelelsaure Talkerde nicht fillen,
aber auch schweflelsaure Kalkerde nicht aufldsen kann,

_ Die von der schwefelsauren Kalkerde abfil-
trirte Fliissigkeit wird lingere Zeit erwiirmt, um den
Alkohel durch schwache FErhitzung zu v en, und

wf aus derselben die Talkerde gefillt,. Waren beide

Erden in einer sehr wverdiinnten F keit enthalten,

go muls die concentrirt
tzter Alkohol damit schwachen
s it darf indessen, nach dem

Zusalze won Schwele aulser der schwefelsauren

Kalkerde, nicht ande

ritus unauflislich sind, — Di

anzuwenden, wenn die be

Phosphorsiiure gebunden sind, oder Phosphorsiure in der
1 o 3 I

rii'l.‘:-
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Fliissigkeit enthalten ist, in welcher sie aufgelist sind.
In diesem Falle muls aber, nach der Trennung der
schwefelsauren Kalkerde und Entfernung des Alkohols,
die Talkerde als basisch phosphorsaure Ammoniak - Talk-
{!]'ltﬂ F:: E:lll[ 'l'll'l'{ll,'[l_

Andere Methoden, Kalkerde von Talkerde zu schei-
den, kinnen hier lich iibergangen werden, da sie
nicht ein sa zuver 5 Resultat gchml, wie die be-
schrichenen.

Trennung der Talkerde von der Strontian-
erde und der Baryterde. — Die Trennung der Stron-

tinnerde und der Baryterde von der Talkerde ist mit
keiner Schwierizkeit verbunden. Sind sie in einer Fliis-
sigkeil enthalten, so schligt man die Strontianerde und
die Baryterde als schwefelsaure Strontianerde und Ba-

ryterde nieder, worauf man aus der abfiltrirten Fliissig
keit die Talkerde entweder als schwefelsaure bestimmt,
oder sie durch kohlensaures Kali auf die Weize nieder-
schligt, wie es oben angegeben worden ist. — Da die
schwefelsaure Strontianerde nicht so vollkommen wunlis-
lich im Wasser, wie die schwefclsaure Baryterde ist, so
wird auf dicse Weise die Baryterde weit besser von
der Talkerde getrennt, als die Strontianerde.
Trennung der Talkerde von den Alkalien.
— Die Trennung der Talkerde von den feuerbestindi-
1 Alkalien ist schr schwierig. DMan verwandelt die
lalkerde und das feuerbestindige Alkali in schwelelsaure
Salze, was sehr leicht geschehen kann.  Sind das Alkali
und die T
Schwefelsiiure, aber ammoniakalische Salze enthiilt, so

ierde in einer Flilssigkeit anfgelist, die keine

wird die Auflosung bis zur Trocknifs abgedampft, bis
zur Ve mg der ammoniakalischen Salz elitht, und
dann  die liithte Masse mit Schwelclsiure behandelt.
f!l'l_ I- tlll._i'r[i””.'_"l I:iL'!- :ll“""llliil]'n:'lii."\[_-h"jl 5:|[L1‘?

zur Fliissigkeit, so entsteht zu viel schwe-

res Ammoniak, dessen Verjagung durch’s Gliihen

3
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fast immer mit Verlust der riickstindigen Masse verkniipft
ist. Das schwelelsaure Alkali und die schwefelsaure Talk-
erde werden zur Verjagung der iibers izen Schwefel
shiure schwach gecliiht. Um das zweifach schwelelsaure
Alkali vollstindiz in neutrales schwefelsaures Alkali zu
verwandeln, wird darauf dic Masse mit elwas kohlen
saurem Ammoniak auf die Weise bebandelt, wie es §. 3.
g gl worden ist,

Die neutralen schiwelelzauren Salze des Alkali’'s und
der Talkerde werd: woezen und in Wasser anfgelost;
zu der Auflosung setzt man so lange eine Aufldsung von

wrer Baryterde hinzu, bis alle Schwefelsiure als
schwefelsaure '_\Ivn!u gefalll w orden ist. Man erwiirmt
das Ganze, filtrirt die schweflelsaure Baryterde ab, damplt
die abfiltrirte Fliissigkeit bis zar Trocknils ab, und gliiht
die trockne Ma in einer Platinschale, Hierdurch ver-
wandeln sich die essigsauren Salze in kohlensaure
and die kohlensaure Talker verliert ihre Kohlen:

iz oder zum Theil, je nachdem das Gliihen stirker
oder schwicher ge ist. Die g ihte Masse wird

mit heiflse e iih sen: es wird dadurch nur

das kohlensaure cali : , und kohlensaure Baryl
erde und Talkerde bleiben ungzelist zuriick. Man filtrirt
die Aullbsung des kohlensauren Alkali's von dem Riick-
stande ab, und siilst diesen aus. Yas Aussiilsen mit
heifsem Wasser darf zu lange fortgesetzt werden,
weil sowohl kohlensaure Baryterde, als auch Talkerde
picht durchaus unaunfloslich im W r sind. Die alka-
lische Aufl o wird bis zur Trocknils abgedamplt, die
trockne M: liiht, ge n und in Chlormetall oder
in schwelelsaures Alkali verwandelt, weil es dann besser
gewogen werden kann.

Die vom Wasser ungelisst zuariickgebliebene kohlen-
saure Baryterde und Talkerde list man i Sa e auf,
und fiallt die Baryterde durch Schwelelsiure aus der Aul-




daraufl filtrirt man die schwefelsaure Barvterde ab
und verdampft die Fliissickeit bis zur Trocknils. Die
erhaltene trockne se wird gegliiht und gewogen; sie
besteht nun blofs aus schwefelsaurer Talkerde. Rechnet
man nun d: ewicht des schwefelsauren Alkali's zu dem

der schwefelsauren Talkerde, so muls dieses mit dem

iibereinstimmen, das man vor der Trennung beider erhal-

ten hat,

Man sieht, dafls die thode sehr umstindlich ist,
und kein durchaus genaues Resultat wegen der nicht ginz-
lichen Una lichkeit der kohlensauren Baryterde und
Talkerde geben kann,

Uebrizens en sich auf diese Weise das Kali und
Matron besser von der Talkerde trennen als das Lithion,
weil das kollensaure Lithion sehr schwer aufloslich im
Wasser ist sesser 1st es daher, wenn Lithion allein
von Talkerde getrennt werden soll, letztere erst durch
eine Auflisung von kollensaurem Natron auf die Art

es oben beschrichen ist, und aus der von

der Talkerde abfiliri 3 keit das Lithion als phos-

phorsaures ron-Lithion aul die Weise niederzuschla-
n, wie es oben, 5.9, ; ben worden ist.

Die Trennung der feuerbestindigen Alkalien von der

Talkerde hat wenig
Man gliiht die :=.'_-.][1|-in'-|‘—
schehen
wenn nach der ersien Einwirkune + Hi zu der
s Ammaoniak
§ iiht wird, Nach
vollendeter Einwirkung der Hilze behandelt man den Riick-
stand mit Wasser, das r Adk : ohlensaure Salze
aufliist und « Talkerde uneeliist zurfick lifst.

Auch wenn die Alkalien und die Talkerde an Oxal

oder an cine « ische Siure gebunden sind, ist

3 *
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dureh das Glithen die Alkalien in kohlepsaure Salze wver
wandelt werden, und sich dann durch Wasser von der
"Talkerde trennen I IL

VIII. Aluminium.

Bestimmung desAluminiums und der Thon-
¢rde. — Die Thonerde wird aus ihren Auoflésungen durch
kohlensaures und reines Ammoniak gefillt. Der Nieder-
schlag ist sehr voluminds und lifst sich schwer aussiilsen,
was am besten mit warmem Was: schieht; er sehwin-
det beim Trocknen aufserordentlich zusammen, und muls
erst sehr gut getrocknet worden sein, che man ihn gliihen
und w y kann, Das Gliithen mufs mit Behutsamkeit

chelien, weil die zetrocknete Thonerde dabei manch-
mal decrepitirt, und so einen Verlost verursachen kann.

Von den beiden genannten Fallungsmitteln ist das
kohlensaure Ammoniak das beste, und mufs d:

wart von Kohlepsiure zu vermeiden. Selbst wenn man
eine neutrale Auflésung von Thonerde durch kohlen-
saures Ammoniak oder andere kohlensaure Alkalicn nie-
ehit ein Brausen von Kohlenstiure, weil

Reines Am-

Fillen angewandt werden, wenn man sich

sauren Ammoniaks bedienen kann; man

mufs aber vermeiden, einen sehr grofsen Ucberschufs da-
von zur Fliis
Thonerde au

keit so lange, bis der Uehs
verfliichtict hat, so scheiden sich manchmal unbed

olt beinahe ganz unwiighare, Flocken von Thon
Kohlensaures Kali oder Natron als Fillungsmittel
fiir Thonerde zu benutzen, ist sehr unzweckmiifsig. Beide
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