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kehrten Seite selmeiden die Dachflichen dieser hiher gefiihrten Giehelbauten zum
Theil in das Hauptdach ein. Da auf dieser Seite den Fusspunkten der genannten
Dachfliichen eine direkte Unfterstiitzung durch Mauerwerk nicht geceben werden
konnte, so sind zum seitlichen Abschluss der Aufbaunten auf die Fetten des Haupt-
daches aus T- und Winkeleisen konstruirte Wiinde aufeenietet und mit dem Mauer-
werk der Risalitfronten verankert. Diese Wiinde sind nach innen mit Eisenblech
hekleidet, nach aussen mit Loehsteinen in Zement ausgemauert und geputat. — Die

Dachkonstruktion ist durch ein System von cisernen Strebe- und Zugstangen ge-
bildet und nach der Tiefe beim Haupidache zweimal, bei den Risalitdichern einmal
durch eiserne Siulen direkt unterstiitzt. Die durch alle Geschosse direkt auf
einander stehenden Siiulen sind mit Kapitellen zum Auflager der 0,32% hohen ze-

walzten Triger, uud mit Nuthen zum Auflager des Fussbodens versehen. Die

nach der Tiefe angeordneten Triiger gind mit einander verlaschf, mit den Front-
wiinden verankert und trazen die 0,47™ von einander entfernfen, 0,29™ hohen
Holzhalken. — Die Fenster sind aus Paconeisen konstroirt und zum Theil mit

stellbaren Jalousien versehen.

) Kupfer- und Messingwaaren-Fabriken,

Der Berliner Kupfer- und Messing-Industrie ist bercits auf Seite 124 kurz

Erwiihnung gethan: da sich jedoch diese Industriczweige jetzt einer sehr grossen
\usdelbmung erfreuen und die bedeutendste Fabrik in dieser Branche in aller-
neuester Zeit durch betrichtliche Neubauten wesentlich vergrissert ist, so erscheint
es ancemessen, hier noch einmal daranf zurlickzukommen und eine Beschreibung
dieser Fabrikk hinzuzufiizen, um so mehr, da dieselbe gleichzeitiz ein Bild der ge-
schichtlichen Entwickelung dieser Indusfrie in Berlin giebt.

Im Jahre 1873 wurden in Berlin an Kupferblechen, Feuerbuchsplatten
fiir Lokomotiven und groben Kupferwaaren produzirt 2.700000% im Jahre
1874: 3.180000% Ein betdichtlicher Theil der Kupferbleche wurde in Berlin selbsi
in verschiedenen grosseren und kleineren Kupferschmiedewerkstitten weiter ver-

arbeitet zu Apparaten, Gerfithen und Rolileitungen fiiv Zuckerfabriken, Sprit-
fabriken, Drennereien, Brauereien, Fiirbereien, Zentralheizungen, Mineral-, chemi-
sche, Essig- und Stearinfabriken ete. Diese siimmtlichen Zweige der Kupferschmie
derei hatten sich in den letzfen Jahren eines sehr lebhaften DBefriebes zu erfreuen
und ¢8 wurden deren Erzeugnisse niclit nur nach allen Theilen des Deutsehen Reiches,
gondern auch nach der Havana, Java, Belgien, Frankreich, Russland und Schweden
versandt. Das Hauptabsatzgebiet fiir die Berliner Kupferwaaren ist Russland,
ischen Eingangzille ein betrichtliches Hinderniss.

jedoeh bilden die sehr hohen rus
Die drei in Berlin vorhandenen Meszingwerke lieferten:
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Die Abnahme der Produktion an Messingrohren hat darin ibren Grund, dass
man in der Lokomotivhau-Industrie begonnen hat, die Messing-Siederchre durch
eiserne zu ersetzen,

Zum grossten Theil wurden diese Walzwerkprodokte in Berlin an die Lampen-,
Galanteriewnarven -, Militair- Effekten- und Lokomotiv-Indusiric abgesetzt, zum
kleineren Theile nach Stiddeutschland, Russland und Holland exportirt. Auch
fiir militairische Zweeke (Patronenhiilsen) fanden dieselben eine ausgedehnte Ver-
wendung. An dem Konsum des Jahres 1874 hatte die Berliner Lampenfabrikation,

welehe in Folge der niedrigen Petrolenmpreise sehr stark beschiiftict war, einen
hervorragenden Antheil.

Berliner Kupfer- und Messing-Werk von €. Heckmann, Der Be-
griimder des Geschiiftes, der jetzige Geh. Kommerzienrath Karl Justus Heekmann,
wurde 1786 wzu Eschwege geboren, erlernte das Kupfersehmiede - Handwerk
und etablirte sich, nach einer lingzeren Gesellen-Wandersehaft dureh Oesterreich,
Ungarn und Deutschland im Jahre 1819 in Berlin als Kupfersehmiedemeister in
einem kleinen Hause der Wallstrasse unter der Firma C. Heckmann., Das in den
kleinsten Dimensionen sich bewerende Gesehiift wuehs nach und nach, und er-

langte grissere Ausdelmung, Heekmann im Jahre 1824 zuerst die fiir Dampf-

betrieh konstruirten Pistorius'schen Brenn-Apparate zu hauen begann, woduich

eleichzeitiz die Anlage einer Messing-Giesserei nebgt Dreherei bedingt wurde.
[nzwizchen erwarh Heekmann hei steter Zunahme seines Gesehiiffes ein eicenes
Grundstiick anf dem Hausvoigtei-Platz No. 12 und legte im Jahre 1837 im Verein
mit Ravend ein Messing-Walzwerk in der Schlesischen Strasse No. 18/19 an.
Nach kurzer Zeit schied Ravené aus der Sozietit wieder aus und Heekmann ver-
legte nunmehr seine Kupferschmiederei und sonstigen Werkstitten ebenfalls nach
dem Walzwerk-Grundstick. LEr nuizte die Anlage dadureh weiter aus, dass er,
neben Messing, auch die fiir seine Kupferschmiederei nothigen Kupferbleche ete.
auf diesem Walzwerk herstellte, blieb indess bei rastlozer Thi
Punkte nicht lange

keit auf diesem

stehien, sondern hrachte nunmehr die drei, auf seinem , Berliner
Kupfer- und Messing-Werk® gepflegten Industriezweige, jeden einzelnen zur
weiteren Ausdelnung. TIn der Kupferschmiederei benutzte er, bei forteesetzter
Herstellung von Brennerei- und Destillation-Anlagen, sowie Warmwasser-Heizungs-
Anlagen (Niederdruck-System) filr Wohnhiiuser und offentliche Gebdinde, die
derzeit aufblithende Runkelritben-Zucker-Industrie, um kupferne Apparate flir diese
Zwecke nach allen Gegenden des Zollvereins zu liefern, suchte durch Anlage von

Rolbzuckerfabriken im Verein mit Lindlichen Grundhbesitzern dieser neuen Industrie,
namentlich im Oderbruch, Eing
land,
hang hiermit errichteté ‘er demnichst Filialen fiir Kupferschmiederei in Breslau,
Moskan und anderen Orten. Die Kupferwalzwerkbranche dehnte er dahin

ang zu verschaffen, lieferte aber selbst nach Russ-

n und Ameril

seine Apparate fiir Zuckerfabrikation. Im Zusammen-

weiter aus, dass er nicht blos fiir den eirenen Bedarf, sondern aueh fiir andere
Kupfersehmiede Kupferbleche, Boden ete. fertigte und der mehr und mehr auf-
blithenden Lokomofivhau-Industrie die starken Kupferplatten und das Stehbolzen-
kupfer zu den Lokomotiv-Feunerbuehsen lieferte, welcher Geschiiftszweig nach und
nach, bei dem sich stets steigernden Bedarf fiir Eisenbalimen uod Lokomotivhau-
Anstalten, eine sehr grosse Ausdehnung gewann. Der Messingwalzwerkbranche

endlich, weleher er bereits die Drahitfabrikation ]:1'|.1'f.|1;_-;r:1'|t lLatte, gab er dadurch
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eine grissere Ausdelnung, dass er aus den selbst geferticten Messinghlechen die

geldtheten Siederohre fiir Lokomotiven in stets wachsenden Quantititen herstellte,
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Fabrikationmethoden Reehnung tragend, zuerst in Deutschland die Anlazen zur
Herstellung von Messing -Siederohren olne Naht aus dem Ganzen gegossen
und gez

gen — ein, und ersetzfe die Einbusse, welche der Messingwalzwerkbetrieh
dureh Fortfallen dieser Abzugquelle erlitt, dadurch, dass er Messinehleche in

verschiedenen hesseren Legirungen, in grisserer Masse an die hiesige
wirt Giirtler-, Lampen- und Militairhedarf-Industrie abzetzte.
Im Jalwve 1869 zog sich (. J. Heekmann von den Fabrik-Geschiiften zu-

und aus-

riick und iibergab die nunmehr 50 Jalre alte Firma seinen beiden Sthnen. die
Jetzt noch Inhaber der Firma sind. Dieselben erkannten bald nach Uehernahme
I‘.t'T _l'lllﬂitn die .\Uiél\\!‘]lr“:'il'il |ig-;' ,"|I1~:HE'||1']'(]LL]|_'_: ||_L'|' l\;i,l||-=l¢_'a."l'h“lil'lii'rl']. ]1'.':-'_'||'|'|'i

. 8. w. und erbauten im Jahve 1874 fiir diese Geschiftzweige eine besondere Ab-

theilung der Fabrik, Girlitzer Ufer No. 9, vergrisserten ferner die vorhandenen

Anlagen auf dem Grundstiick Schlesische Strasse 18 durel Erbanung bedeutender
Rupfer-Raffinerie-Anlagen, vines grossen Reversir-Walzwerks fiir Feuerbuchsplatten
und eines umfangreichen Walzwerks fir Rundkupfer,

Das Etablissement, Sclilesische Strasse No. 18/19, ea. 2" gross, umfasst zur

Zeit ende Werkstitten:

Die Kupfer-Raffinerie, ein Gebiude von ea. 120 (= Fliche. enthilt g
englische Flammdfen, jeder bis ca. 10000% Inhalt, in denen aus unreinem
Kupfer (Schwarzkupfer mit 950/, Kupfer) reines hammergares Kupfer zu Walz
und Giesserei-Ziweeken erzenet wird

Das grosse Walzwerk umfasst mit dem Kesselhaugs ea. 1080 O™, In
letzterem sind 4 Fairbairm-Kessel mit 7'/, Atmosphiren Spannung, welche den
Dampf fiir die, in einem ca. 900 (™ grossen, frei mit Eisendach fiberspannten
Walzwerk befindliche Reversirmaschine von 400 Plerdekraft liefern.  Die Masehine

bewegt ein Walzenpaar, jede von ' Ballenliinge und ea, 10000% Gewicht,

Die in der Raffinerie gegossenen Blicke (Stiieke bis zu 2500% werden hier his
auf 8™ Stirke ausgewalzt. Bine Scheere von 2,2™ Schnittlinge, von einer be-
sonderen Dampfmasehine bewegt, dient zum Beschneiden der Bleche, welche selten
stirker als 2.6% hleiben.

Die Bleche, welehe zu Lokomotiv-Feuerbuchsen bestimmt sind, gehen dann
von hier in die Feunerbuehs-Werkstatt, ein Gebiiude von ca. 720 1™ Fliche
in welchem die Platten durch Biegen und Anstauchen, Wellen ete. in die er
forderliche Form gebracht werden, um als, biz auf das Vernieten fertice Feuner-
buehsen den Raum wieder zu verlassen. 6 Schmicdefeuer und 1 Dampfhammer
sind darin in Thitickeit.

Dieg Messing-Giesserei erzen

in 12 Tiegelifen (jeder Tiegel von ca, 00
[nbalt) Platten und Stangen. Erstere werden geschabt und zu Blech cewalzt,
letztere zu Draht verarbeitet,

Das Bleeh-Walzwerk ca. 2250 [1™ eross, enthilt 7 Messingwalzen- und
5 Rupferwalzenstrassen, welche durch eine 100 pferdige Niederdruck - Balaneier-
Maschine bewegt werden. Die Kupferwalzen verarbeiten einen Theil der in dem
oben beschriebenen grossen Walzwerk bis auf 8™ voreewalzten Platien bis zu
den diinnsten Blechen. Zum zeitweisen Ausglihen sind 8 Glihdfen vorhanden,
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Die Messingbleche miissen ebenfalls nach jedem Walzen ausgeglitht werden, und
gind zu dem Zwecke 4 Glithdfen aufoestellf. Im Walzwerk sind ausserdem die
gur Bearbeitung der Bleche ndthigen Maschinen, wie Seheeren, Schabmaschinen
ete, vorhanden,

In einem Gebiinde von ea. 1170 L™ Fliche (Kesselhaus dazu 260-[1™) befindet
sich das Rundkupfer-Walzwerk, in welehem dureh eine Masehine von 200
Plerdekraft 10 Walzenstrassen in Betrieh sind, auf denen viereckize Kupferblicke
in Stabform gewalzt werden.

In der Rohrgiesserei (ea. 540 [I™) wird in 4 Tiegeldfen, mit Raum fiir

rosgen werden,  Diese

34 Tiegel, Messing meschmolzen aus dem Holilzylinder g
letzteren werden in dem Rohrzug anf 4 Ziehbinken, welehe dureh eine 60pferdige

lanecier- Niederdruek - Masching bewegt werden, auf ea. zehnfache Liinge und
eeringe Wandstiicke ausgezogen, Derselbe Itaum enthiilt gleichzeitiz cine Maschine,

die das auf dem Werk erforderliche Wasser aus der Spree auf einen 18™ hohen

Wasserthurm pumpt. Ein Gebiiude vou 700 []™ Fliche enthiilt den Drahtzug,
der auf 30 Trommeln und einem Kettenzug Kupfer-, Messing- und Tombachdraht
herstellt, und die mechanischen Werkstitien, in denen die erforderlichen Re-
paraturarbeiten bewirkt werden.

Eine kleine Eisengiesserei mit 2 Kupolifen fertigt Gussstiicke fiir den
eigenen Bedarf,

Die bei der Fabrikation abfallenden kupferhaltigen Zwischenprodukte werden
dureh eine Kritzsehmelzerei in zwei englischen Flammidfen wieder nutzbar
eemacht,

Weitere drei Gebilude, von zusammen 1700 []™ Fliche, werden zu Beamten-
wolmungen, Komptoir- und Lagerrfimen benutat.

Die Abtheilung fiirKupfersehmiederei-, Messing-und Eisenfabrikate
vorlitzer Ufer No. 9, und

hefindet sich auf cinem Grundstiick von ea. 804 am (
besteht aus einem Hanpthau mit einem einstdekigen und einem dreistickizen
Seitenfliizel, die im Ziegelrohbau ausgefilirt und mit Pappdach verseben sind.
An der Strasse liegt das Direktiongebiiude.

Die Kupfersechmiede nimmt einen Raum von 88™ Linge bei einer Breite
von 19™ ein; in einer Hohe von 7.5™ hewegt sich ein durch Dampf betriebener
Laufkraln, der eine Tragfihigkeit von 10000% besitzt. Tn dieser Werkstatt
werden hauptsiiehlich Einvichtungen fiir Zuckerfabrilken, Brennereien, Warmwasser-
Heizungen ete. gefertigt. Der einstickige Seitenfliigel, 35™ lang und 15% breit,

enthiilt die Metall-Giesserei, in weleher 1 Flammofen und 10 Tiegelofen eine
wichentliche Produktion von 10000% Metallguss  ermoglichen. In derselben
stelit ein Drelkrabn von 5000% Tragfibigkeit. Der andere Seitenfligel enthilt
den Metallboden, darunter die Metalldreherei und Tischlerei, und im
Erdgeschoss die Maschinenbauanstalt, welehe Werkstitten gegen 50 Werk-
goug-Masehinen beschiifticen. Zu ebener Lrde liegt ferner die Betrieh-Dampi-
maschine von 60 Plerdekriiften, die Hammerwerkstatt mit 4 Kopf- und 1 Schwanz-
hammer, und die Rohrmacherei, weleche gelothete und gezogene Rohre aus
Kupfer, Messing und Eisen fertigt.
Beide Werke besehifticen im Ganzen durelischnittlich 450 Arbeiter.
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