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ifen geheizt werden, nur eine einzige rleichzeitiz aueh duveh direkte Heizung
betrieben werden kann; mit Einstellung des Betriches von 2 der Schweissofen-
Gruppen wird daher jedesmal auch der Betrieh der beiden zngehorigen Kessel-
gruppen eingestellt werden miissen, — Die Bankosten des Walz- und Hammerwerks
betragen anschlagmiissig etwa 430000 Mk.

&) Die Kinigliche Miinze (Unterwasserstr, 2, 3, 4).%)

Die ersten anthentischen Nachrichten iiber die Miinzgebiude Berling datiren
vom Ende des 16. Jahrhunderts, zu weleher Zeit sich die Miinze in dem Hause
Poststrasse No. 5 befand.  Von dort wurde sie im Jahre 1602 nach dem dem linken,
Spree-Arm zugekehrten Seitenflizel des kurfiivstlichen Schlogses, dessen nord-
westlicher Thurm demzufolge den Namen , Mitnzthurm® fihrte, verlegt. Bei dem
Umban dieses Theiles des Sechlosses durch Sehliiter kam die Minze nach der
Unterwasserstrasse 2 (woselbst sie sich noch heute hefindet) und wurde zuerst im
Jahre 1750 nmgebaut und vergrissert.

Unfer der Regierung Friedvich's des Grossen wurde in der Minzstrasse No. 10
und 11 eine zweite, die sogenannte neue Miinze, erbaut, welehe, namentlich zu
Anfang dieses Jahrhunderts, nur zur Aushiilfe fiir die Hauptmiinze diente und bei
ihrer Aufhiebung im Jahre 1841 nur noch einzelne Werke (Schmelze, Strecke und
2 Prigewerke zu Gold) und eine fiir Miinzzwecke dienende Maschinenhban -Anstalt
besass. Die gerfiumigen Lokalititen dieser Miinze wurden dann als Ateliers fiir
Bildhauer benutzt, sowie zur Einrichtung der Kgl, Kunstgiesserei, zu weleher der
damals bevorstehende Guss des Rauch'schen Denkmals Friedrich des Grossen den
Impuls gab.

Nachdem im Jahrve 1794 das Werdersche Rathhaus abgebrannt war, wurde
auf dessen Stelle (1799 —1800) das am Werder'schen Markt No. 8 und 9 be-
legene Miinzgebiinde (11 der beigefiicten Situation) erbaut, in diesem Gebiude aber
nur das Erdgeschoss fiir Miinzzweeke bestimmt, withrend die oberen Geschosse der
Verwaltung fiir DBerg- und Bauwesen iiberwiesen wurden und ausserdem ein
Mineralienkabinet enthielten. Tm Jahre 1830 wurde die Miinze dureh Ankauf des
Hauses Unterwasserstrasse 4 vergrissert und dureh einige Umbauten erweitert.
Zelm Jahre spiter wurden durch Biirde auf den Hofriumen mehre grissere Ge-
biude fiir Betriebzweeke anfgefithvt und zugleich ein Dampfimaschinenhaus errichtot,
um die bis dahin ausschliesslich benutzte Wasserkraft durch eine stirkere und
geregeltere Dampfkratt zu ersetzen.

Die gesteigerten Anspriiche an die Thitigkeit der Kgl. Minze machten im
Jahre 1860 den Ankauf der angrenzenden Grundstiicke Unterwasserstrasse 5 und
Holzgartenstrasse 1 hiz 8 erforderlich, sowie umfa

reiche Erweiterungs- und
Umbauten der Betriebgebiinde, welehe von 1861 bis 1864 dureh Biivde ausgefiilit
wurden. Das jetzige, von W. Neumann anf Grund von Skizzen Stiller's erbaute

Haupt-Dienstgebiiude (Verwaltungs-Gebiude) der Miinze, Unterwasserstrasse 2 his 4,
welehes in architektonischer Bezichung bereits in Theil I, Abschn. n heschrieben
ist, wurde 1871 dem Betriebe iibergeben.
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) Bearbeitet nach Mittheilungen des Kngl. Miinzmeisters Herrn Looe.
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Das Haupt-Dienstgebiinde enthilt im Erdzeschoss die verschiedenen Amt-

Lokale und zwar das Miinz-Komtoir oder die Kasse (No. 32 und 35 des Grand-

risses Fig, 131) mit den nithigen Wage- und Packriiumen (33, 37). dem dazu
gehdrigen Tresor (34), dem Zahlkomtoir (31), und der ]x;||]||'L:1-5q:|1|||m-1' (36), withrend
der Reichstresor im Souterrain unter den Riunmen 32, 33. 34. 35 gelegen st
Divelkt von dem geriiumiren Hauptvestibiil gelangt man in  das Miinz-Betrich-
Komtoir (29), zu welehem der zur Aufbewahrung der stempel benutzie Raum 30
und die Silberkammer (28) gehdven. Darvan schliessen sich die Probiranstalten
und Laboratorien der beiden Miinzwardeine (26). Im ersten Stockwerk befinden
gieh die Wohnung des Direktors (8 des Grundrisses iz, 132), dessen Arbeizimmer
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(107, die Bibliothek, zugleich Konferenzzimmer (11), das Minz-Kabinet (12), die
Registratur und Kanzlei (6), sowie eine zweite Beamten-Wolnung. Das zweite
Stockwerk enthiilt zwei Beamten-Wolnungen und zwischen denselben, iiber der
Bibliothek, das Stempel-Archiv,

Da die Berliner Miinze seit Einfiilliung der deutschen Reielowviihrung aus-
sehliesslich fiir Rechnung des Reiches in Anspruch genommen wird, so empfingt
sie die erforderlichen Metall-Vorrithe dureh das Reichkanzleramt, welches die-
selben, namentlich Gold und Silber, in dem erwihnten Reichtresor aufbewalirt.
Aus diesem letzteren werden die zur Vermiinzung bestimmten Metalle dem Berliner
Miinzkomtoir in gleicher Weise wie den tibrigen deutschen Miinzstitten, theils
in Barrenform, theils in fremden Miinzen oder auch alten eingezogenen Landes-
miinzen, in den versehiedensten Gehalten iiberwiesen. Neben der Fihrung der
irentlichen Kassengeschifte ist es nun Aufgabe des Miinzkomtoirs, diese erhaltenen
siinglich zu machen. Nach den Resultaten der Gehalt-
untersuchung durch die Mimzwardeine hat der Rendant aus den ilim iibergebenen
Metallen sogenannte Schmelzen, d. h. Quantititen von bestinmten Gewichten, so
gusammen zi setzen und zu legiren, dass nach dem Schmelzen die ganze Masse
den gesetzmiissigen Gehalt zeigt.

Nachdem die Sehmelzen im Betrieb-Komtoir dureh den Miinzmeister in Dezug
auf die Richtiglkeit der Legirungs-Bereehnung, auf die Genauigkeit des Gewiehtes efe.

Materialien dem Betriehe #uy

gepriift und kontrolirt sind, gelangen dieselben in die Schmelz-Werkstitte (4). —
Simmtliche Miinz-Metalle, vom Golde bis zum Kupfer herab, werden nach dem
Gewichte verarbeitet; auf die Genauiglkeit und bestindige Richtigkeit aller in der
Minze vorbandenen Wagen wird daher besondere Sorgfalt verwendet,

Die Sehmelz-Werkstitte enthiilt 5 Gruppen von je drei aus Chamottesteinen
erbauten Oefen, in welehen die Metalle in Tiegeln von Graphit — das Gold bis
zu 3 Zntr., das Silber zu 6 bis 7 Znir. — geschmolzen werden., Nachdem festzestellt
ist, dass das flissize Metall eine durchaus homogene Masse bildet, wird dasselbe
mittels eiserner Kellen in ,Giessflaschen® zu etwa 0,4™ langen, sechmalen Streifen,
LAaine®, gegossen,

Digjenigen eingelieferten Metalle und Geldsorten, deven Gehalt nicht genau
festzestellt ist, werden in der Vorschmelze (5), in weleher sich Oefen von der
verschiedensten Grisse befinden, vorgeschmolzen und in Barvenform ausgegossen.
S0 gehen sie dann dem Miinzkomtoir wieder #u und werden in der erwilnten
Art zur Zusammensetzong der Schmelzen verwendet.

Das Betrieh-Komtoir igt der Zentralpunkt, bezw. die Kontrole fiir siimmtliche
Arbeiten bis znr Fertigstellung des Geldstiickes: es werden daher aueh in dasselbe
siimmiliche im Laufe eines Tages fertiz gestellte Zaine, sowie die sogen. ,Ab-
sehnitzeln,, (d. b der von den Zainen abgetrennte Grat) und sonstige Abfiille
guriickeebracht, um hiernach die ordnungsmissize Schmelzarbeit zu konstatiren.
Hier werden die Abschnitzeln ete. behufs spiiterer Einschmelzung zuriick behalten,
withrend die Zaine in die Streckanstalt (7) gelangen. In dieser befinden sich 4
sere und 8 kleinere durch Dampfkraft bhetriehene Walswerke, anf welchen

die

aine bis zur Stirke der betreffenden Miinzsorten, zn deren Herstellung sie
bestimmt sind, ausgewalzt, .o
werden dann auf sogenannten Durchsehnitten die runden Platten der herzustellenden
Miinzsorten ausgeschnitten. Die nach dem Ausschneiden ibrig bleibenden durch-

wtreckt®, werden. Aus den so zubereiteten Zainen
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licherten Metallstreifen, ,Sehroten®, werden zu einer miglichst kompakten Masse
in Form eines Helmes (,Sehrotenkopf*) zusammengeschlagen und spiiter wieder
eingeschmolzen.

Da sich bei dem Walzen das Metall so stark komprimirvt, dass ein Einreissen
der Kanten einfreten kinnte, so muss es zwischendurch geglitht werden, welche
Prozedur auch mit den aus den harten Zainen ausgesclmittenen Platten vorge
nommen werden muss, um gie fiir die weitere Verarbeitung weicher zu machen.
Zu diesem Zwecke befinden sich im Glithraum (11) sechs Glithdfen, von denen
einer in den Raum 15 miindet.

Den Platten zu den Miinzsorten bis zu den 1 Mark-Platten abwiirts, wird
nun dureh Justiren das vorsehriftmiissice Gewichi ze

:"L'l]t'll. Dies erfolgt in den
len (3 und 5 I

im oberen Geschoss belegenen Justi

g. 132), in welchen grosse
Tische aunfgestellt sind, die reichlich Platz fiiv je 12 Arbeiter bieten. Jeder Arbeiter
empfingt vom Ober-Justirer eine Anzahl Platten von einem bestimmten Gewichie
und muss jede einzelne Platte auf einer vor seinem Platze auf dem Tische stehenden
Wage nach einem Normalgewicht wiegen: von den zu sehwer befundenen Platien
muss er auf einem, ebenfalls vor ihm befindlichen kleinen Hobel-Apparate so
viel absehaben, bis sie das Normalgewicht erreicht haben, die zu leicht hefun-
denen werden zurfickbehalten und zugleich mit den beim Abschaben abfallenden
Spinen wieder eingeschmolzen,  Die justen® Platten gelangen, nachdem die aus-
gefithrte Justivarbeit dureh den Ober-Justiver und Kountrolenr in einem besonderen
ianm (4) nochmals gepriift worden ist, in die Rindel-Anstalt, welehe sich jotat
in der einen Hilfte des grossen Justirsaales (5) befindet. -

Seit einizen Jahren sind in der Berliner Miinze sogen. Sortivmasehinen, he-
stehend aus einem System von 10 selbstthitizen Wagen, durch Dampfkraft bewegt,
in Thitigkeit, welehe auf mechanischem Wege die Arbeit des Justivers zum Theil
crsefzen,  Dieselben sind mit zweckentsprechenden selbstthiitizen Hobelmascehinen
verbunden und in dem friiheren Rindelraume (2 Fig. 132) aufiestellt.

Von den deutschen Reichmiinzen erhalten die Doppelkronen sowie die 5 Mark-
stilcke und 2 Markstiicke Riinder mit verfie
mit Verzierung, wiihrend die iibrigen Silbermiinzen (in einem Kerbring) mit Kerb-

s Sehrift, die Kronen einen solchen

rand geprigt werden, und die Nickel- und Kupfermiinzen nur einen glatten Rand
erhalten. Die Platten zu diesen letzteren Geldsorten werden in der Miinze nicht
selbst fabrizirt, sondern von einzelnen, durch das Reichkanzlermnt beaunftrs
Unternehmern, welehe in DBezug auf die richtige Legirung ete. selir strengen
Bedingungen unterworfen sind, geliefert. Nur die Rindelung und Priigung der
Nickel- und Kupfermiinzen erfolgt in der Miinge. — Zur Herstellung der Rindelung
mif vertiefter Schrift, bezw. Verzierung, besitet die Miinze fiinf’ Maschinen von ver-

schiedener Grisse, von denen jede auf vier Gingen pro Minute 600 bis 700 Stiick
vindelt, Zur glatten Rindelung der Nickel- und Kupfermiinzen dienen einige
englische Masehinen neuester Konstruktion, die je nur auf einem Gange pro
Minute e 1000 Stiiek liefern.

Bevor die Platten zur Prigung gelangen kinnen, miissen dieselben, da sie
sich inzwischen mit einer Oxydhaut bedeckt haben, gereinigt, .gebeizt, werden.
Dies geschicht in dem im Ervidgeschosse belegenen Beizraume (15) dadurch, dass

die in dem vorerwiihmten Glihofen gegliihfen Platten in langsam rotirende Fiisser,

die mit einer Mischung von Sehwefelsiure und Wasser gefiillt sind, geschiittet
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und so wereinigt werden. Naeh Ablassung der beizenden Fliissigkeit werden die
Platten mit Wasser abg
fiisser gethan, wo sie dureh Zugatz von etwas weisgem Weinstein

befreit werden, Nachdem nun die Platten, erst kalt, dann auf «

gpitllt und dann in ebenfalls rotivende kupferne Scheuer-

any von der Siure
nem dureh Dampf

etrocknet sind, sind sie zum Priicen fertiz., Dieses

reheizten Apparat vollstindig g
erfolgt in dem Prigesaale (16), in welehem sich achtzelm votirende, dureh cine
[Hochdruckdampfmasehine von 16 Pferdekriiften betrichene Prigewerke befinden.
Dieselben sind theils von 1) Uhlhorn in Grevenbroich erfunden und erbaut, theils in

der zur Miinze zehdrigen Maschinenbau-Anstalt hergestellt, und so eingerichtet, dass

pro Minute 65 bis 70 Stiiek Milnzen auf emem Prigewerke gepriigt werden konnen.

Das fertige Geld wird sehliesslich dem Miinzkomtoir wieder gugefiihrt, welehes
eg vom Betrieb-Komtoir naech dem Gewichte empfingt, in einem besonderen Raume,
dem Zahlkomtoir (31), abzihlen, theils in Beutel, theils in Rollen verpacken lisst,
und dann in den Kassen-Tresor (34) zur weiteren Verwendung befirdert.

s ist moch zu erwiihnen, dasz die Berliner Miinze eine Medaillen-Prize-
Anstalt (24 umd 25), =sowie eine nicht unbedentende meehanische Anstalt besitzt,
in weleh letzterer die bedeuntendsten und die grosste Prizision erfordernden Miinz-
maschinen hergestellt worden sind und welche z. Z. vorzugweise mit der Instand-
haltung der vorhandenen Masehinen ete. beschiftigt ist. Diese Anstalt liegt im

ersten Stockwerk (15), wihrend folgende mit ihr in Verbindung stehende, bezw.

von ilir ressortivende Werke 1m Erdzeschoss belegen simd: die Schmiede (21), die

Senkanstalt (23), die Hirteanstalt 2y und endlich die Tisehlerei (10). — Die

ese Wichtigkeit, weil aus ilir alle zum Priicen zo benutzenden

Senkanstalt hat

Stempel hervorgehen, zu deren Herstellung, ebenso swie zur Anfertigung von
Medaillen, ansschliesslich nur grosse und kriffige Balaneier- oder Spindelwerke

henutzt werden, —

) Thonwaaren-Fabrilen.*®)

Seit dem Wiedererwachen der Berliner Baunthitfighkeit, bald nach Abschlusg
des Friedens 1871, hatten sfiimmiliche in Berlin und dessen nitherer sowie weiterer
LUm
Yiegeleien vollauf zu thun. Vielfach wurden neue Ziegeleien, jedoch nieht in
unmittelbarer Niithe von Berlin, weil hier kein passender Thon vorhanden ist, an-

send Delegene, flir den Baubedarf arbeitende Thonwaaren - Fabriken umd

gele
Oefen, dieser fiir Berlin eigenthiimliche Zweig, erfreute sich biz vor Kurzem einer

. deren Absatz hauptsiehlich fir Berlin bereehnet war. — Die Fabrikation von

eleichmissiz fortschreitenden Entwickelung, wenn auch andere Heizungsanlageu
(mamentlich fiir besonders elerante Hiuser), wie die mit warmem oder heissem
Wasser, oder mit warmer Luft, nicht unwesentliche Konkurrenz machten, Auch
iliec. Fabrikation von Bauornamenten in gebranntem Thon wurde sehr lebhaft be-

triehen: doch war es fiir diesen Fabrikationzweig, sowie fiir die Ofenfabrikation

in letzterer Zeit von entschiedenem Nachtheil, dass man in Berlin von eleganteren

und Luxus-Bauten, deren in den unmittelbar voran gegangenen Jahren niclit

wenige ents
ansfiibrungen nieht ihre Rechnung fand, sich wieder mit moglichst knapper und

anden, zuriicklkam, nnd dass die H[Jl']'\'l'lli”i“]]_ die bei feineren Dau-

) Beirbeitet durch Heren Avchitekt A, Biebendt.
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