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Die Indus antion, 157
der Werkzeuge, Spannvorrichtungen und Werkzensmaschinen ist eine spezielle
Werkstatt vorhanden

Sind die Theile nach der villien Bearbeitune schliesslich von der Revision
als tadellos befunden, so gehen sie tausendweise in die Schleiferei, bezw. Lackirerei.
Die letztere ist mit Hoehdruek-Wasserheizong zum Heizen der Trockenkammern
versehen, was sich gut bewiihrt hat. Die grosse Sicherheit, Dauerhaftigkeit und
Reinlichkeit dieser Heizmethode bei ungemein eintacher und billiger Handhabung
empfiehlt dieselbe fiir alle fibnliche Ywecke. Eine Temperatur von 120° C. in
den Kammern lisst sieh leicht erhalten. Die Kammern wurden aus Holz erbaut,
mit Doppelwandungen, deren Zwischenrinme mit Sig

spinen  gefiillt sind.  Dies
ist ‘."."lc‘]ﬂi_'.:'. wo Lackirereien in den oberen Geschossen von Gebinden. wie hier
anzulegen sind, wo also ein inges Gewicht der Kammern erwiinscht ist. Die
Heizschlangen befinden sich selbstverstindlich im Erdgesechoss.

Nach dem Poliren, Lackiren, Versilbern ete. gelangen die Theile nach dem

Montirsaal, um hier zu Maschinen zusammengestellt zu werden. Nachdem die
Revision doreh Nihen die Tichtigkeit der Maschinen nach allen Richfungen hin
konstatirt hat, wandern dieselben nach anderen Riumlichkeifen, um hier den von
der anderen Seite kommenden hilzernen Tischen zu be ien.  Hier wird nun

sehraubt, und dann abermals durch

die Maschine mit Tisch und Gestell zusammen;
Nithen gepriift. Nach dieser letzten Priffung wird nun jede Maschine sofort ver
packt und expedirt.

In der Abtheilung fiir Holzbearbeitung ist das Prinzip der Arbeittheilung und
der maschinellen Herstellung in gleicher Weise durchgefithrt, wie in der Abthei
lung fiir Metallbearbeitung. Uebrigens erfordert die Aufgabe, einen guten vor
dem Verwerfen geschiitzten Tiselh herzustellen da derselbe mehrfach verleimt
und fournirt sein muss — einen ziemlich bedeutenden Fabrikation-Apparat.

Von iilinlicher Bedeutung, wie die vorstehend besehrielene Fabrik ist die der
SHommandit-Gesellgsehaft fir Nihmasehinen-Fabrikation von Ludwie
Liwe & Co.“, Hollmannstrasse No. 32. Sie stellt sich auch den zu ihren Er-
zeugnissen erforderlichen Eisengunss selbst her, zu welchem Zwecke sie ein heson
ileres, zweigesehossgiges, 280,75™ langes und 11,3™ fiefes Giessereigebiinde mit 4
Rupolofen besitzt. Die von dieser Fahrik geferticte Maschine ist eine Schiifzen
masehine, welehe sich in ihrer Konstrukfion an die von Elias Howe erfundene
anlelnt, gegen dieselbe aber verschiedene selbststindige Verbesserungen erfahren
hat; sie dient dem Familien- und Handwerk-Gebraueh, indem sie sowohl filr die
feinsten Stoffe als aueh fiir starkes Leder verwendbar ist, [n den letzten Jahren
hat diese Fabrik, ausser Nihmaschinen, in grosser Ausdehnung einzelne Theile
fiir das in der deutschen Armee neu eingefiihrte Mauser-Gewelr. sowie die Hillf-
maschinen zur Herstellung dieser Theile gefertiot.

¢) Telegraphenban-Anstalten.)

Die Fabrikation von elektrisechen Telegraphen ist in Berlin seit ihrer Begriin-
dung in steticem Steizen Dbegriffen gewesen: wenn auch in den letzten zwei
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158 Vierter Abschuitt.

Jahren durch den Stillstand des Eisenbahnbaues der recelmiissice Absatz von
aphen und Signal Apparaten etwas heschriinkt war, so hatte doch
die ]Jl'lll'll!f'l]ll?-ll

Eisenbahntele

> Berliner Fabrik dieser Branche, die Dbereits in der Einleitume
genannte von Siemens & Halske, sehr weniz unter dieser Stoekung zn leiden,
weil ihr Absatz,

biet aueh ausserhalb Deutsehlands 1i

und die grossen Kalel-

Unternehmungen ilver Londoner Filiale ilir viele Arbeifen zufilirten und ferner

die von dieser Firma ausg

rangenen neuen elektrisehen Sicherheitvorviehtungen

filv den Eisenbalmbetrieh bereits von melren deuntsehen und helgisehen Eisen-
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Fig, 117, Telegraphenbau -Anstalt von Siemens & Halske.
{(Situation,)
bahmen eingefiihrt sind. — Im Jahre 1874 existirten in Berlin ausser der bereits

genaunten, 33 kleinere Telegraphenbau-Anstalten (2 Telegraphendralt-Fabriken),
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Fig. 118 Telegruphenbau-Anstalt von Siomens & Halske. (Querschnitt))

welche zusammen melire hundert Mechaniker-Gehiilfen beschitfticen, und ausser
len 1
den {

raphischen Spreeh- und Signal-Apparaten, elektrisehe Haustelegraphen,
» Apparate filv drztlichen Gebraueh, elektrizche Ziind-Apparate, Batterien
und Leitungsmaterial ete, fabriziven.

elektrisel

Die Telegraphenbau-Anstalt von Siemens & Halske wurde im Jahre
1547 unter bheseheidenen Verliilinissen von Werner Siemens und

J. (. Halske in
der Sehimebe

er otrasse begriindet, aber bald — sehon in der damaligen
Periode der ersten Entwickeluny der Telegraphie
Markgrafenstrasse No. 94, verlegt.

— auf das jetzice Grundstiick,
Die stetige Vergrisserung der Fabrik, welche
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durch den Anban newer Werkstitten erfolete, fiihrte sehliesslich im Jalre 1869

zum Ankauf des Nachbargrundstiickes und zor Errichtung eines neuen grossen

Fabrikgebiudes, Die ge nte Anlage 18t in Fig. 117 und 118 in Situation und

Querschnitt dargestellt. Von dem Vordergebinde - (Markerafenstrasse No. 94).
welches die Bureaus und einige Wolmungen enthilt, erstrecken sich zwei in med.,

120™ lange (mit Keller und Dachboden 5 bezw. 6 Geschoss hohe) Fabrikeebiude

lils zur ['5::i|'|--'|';|'||-'Eg';;--':~':'-, woselbst sich oine zweite |',§|]5':|'|'_|': hefindet. Die NENCIen

Fabrikgebiiude liegen zwischen den Vorderhiiusern Markgrafenstrasse No. 92 und
93 und den korrespondirenden der Charlottenstrasse, gie sind um einen in med.
15™ hreiten, nahezu 50™ langen Hof wrdnet und enthalten, einsehlicsslich Keller
£l

chen Erweiterungen wurde in diesem Etablissement

und Dachbod 6 Geschosse, deren ihe in med, 3.56™ hetr

ler bauli

i Verhiiltnisse, nm den Mangel an tiiehticen Arbeitern

seit Fertigstellung

aus Yeranl:

ssung der s |

auszugleichen und den Anforderungen der Neuzeit reniicen zu kinnen, die fabrik-

miissize Herstellung aller hier in Betracht kommender Gegenstinde durch exakte

ien werufen, Die Fabrik enthilt nun-

und spezielle Arbeitmasehinen in's L

mehr 'L'i.'_"t"l‘.:' .\'-51_'.‘-.--III:_"' und Ei ciegserel nebst Formerei, die I."i:_-“l'!l sehmelzen

me Tisehle g0 dass in derselben alle Gezenstinde

und giessen, sowie

deren sie zur e ihrer Arbeiten bedarf, aus den Rolmaterialien ler

stellt werden. Geleitet von ea. 50 Beamten sind z. Z. ither 800 Arbeiter, sowie
ea. 50 Leleli in den verscliedenen Werkriiumen thitie, Zum
Betriehe aller Maschinen und Hilfwerkzeuge dient cine 40 pferdige Dampfmasehine.

Die Fabrilkk hefasst sich vorsugweise mit der Anfertizung aller zur elektrischen

Telegray und dem Eisenhalin-Signalwesen

aehirenden Apparate, Materialien

und Ausfihrung ganzer Linien-Bauten, — Sie liefert ferner elektrische Lichtappa-

sche Distanzmesser, elektrische Wasserstandzeicer, olektrische Mess

rate, elekt
instrumente aller Art, elektrische Widerstandeinheiten, Maasskalen, magneto-elek-
trische und dynamo-elektrische Stromerzenger, sowie Wassermesser ete. ete.  Sie

verhandelf ihre Artikel nach allen Theilen der Erde.

In Charlottenbure hei Berlin existirt seit 1 unter der Firma Gebr. Siemens

& Co. ein Zweigetablissement der vorstehend beschriebenen Anlage, in welehem
vorzugweise Alkolol -Messapparate fiir die Spiritus- Produktionstener fabrizirt

L |_'|'Iii'1':,

. Geschiitz-Giesserel und Artillerie-Werkstatt in Spandau.®)

Unter den, der Erzeugung von Kriegmaterial aller Art gewidmeten,
die innerhalb der Wil
ie obengenannten zwei Werke das besondere Interesse

staatseitiz betriebenen Etablissements ‘estung Spandan

vereinigt sind, nehmen

des Technikers in Anspr theils durch ihre Bedeutung an sieh, theils durch

ihre verhiiltnissmiissie reiche architekfonisehe und technische Aunsstattungz.  Sowoll
hierdurch als auch durch den Umstand, dass die Spandauer Artillerie-Werkstatt
urspriinglich I
Anlagen in einem Buche fiber ,Berlin und geine Bauten® ihre Rechtferticung.

hren Sitz in Berlin hatte, findet eine gedringte Vorfitlirung der hezgl.
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