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d) Niihmaschinenfabriken. ¥)

Die Fabrikation der Nihmasehinen war in Deutsehland bis vor etwa 10 Jahren

als selbststiing

er Industriezweig fast ganz ohne Bedeutung; erst in neunester Zeit
hat dieselbe dadurch, dass das grosse Kapital sich ilir zuwandte, einen wesent-

lichen Aufschwung cenommen, Gesenwi Itis

che als ein
Hauptplatz in Europa anzusehen; nachdem in den grisseren Berliner Fabriken das

it Berlin in dieser Bra

amerikaniselie Fabrikationsystem Eingang gefunden hat, stehen seine Fabrikate
in Betreff der Qualitiit nicht hi i hen zuriick. — T Jahre 1872
wurden in Berlin ea. 75000 Stiick Nilmasehinen der versehiedenart
fabrizirt, welehe einen Produlktionwerth von 3—3%/, Millionen MK. repriisentirten.
Ausger mit den eizenen Fabrikaten des Platzes findet in Berlin ein lebhafter

KALTLT:

fer den ames

ten svsteme

Handel mit den Frzeng

issen deutseher, englischer und amerikanischer Fahriken
gtatt, die durch hesondere Niederlagen vertreten sind. 1874 existivten in Berlin 108
Nihmaschinenfabriken und Handlungen. Das Alsatzeebiet der Berliner Nihma-
schinen-Industrie erstreckt sich auf alle Linder, Nordamerika ausgenommen, wo
Zille und Patentgesets

der zweiten Hilfte des

bung den Ei rg fremder Fabrikate verhindern. TIn

alires 1873 sowie 1874 wurde die Ueberproduktion an
amerikanischen Nihmaschinen der Berliner Nilimaschinen-Industrie gefiliclich, so
dass einzelne Fabriken ihre o

ntliche Produktion besehriinkten, wn in anderen
[Michern vortheilhafter zu arbeiten, wilirend digjenizen Fabriken, welehe dennoch

in vollem Betriehe Dbleiben wollten, nur dwreh bedeutende Konzessionen an den
Zwischenhandel vollen Absatz fiir ihre Erzeugnisse erzielen konnter.

Fine der erissesten Nilo

schinenfabriken DBerling, welche hier als Beispiel
flic alle Gibrigen speziell besehricben werden soll, ist die jetst im Besitze einer
he Fabrik,
Skalitzerstrassse No. 184, Dieselbe wuride 1864 von Frister und Rossmann e

Aktien:

resellsehaft Dhefindliche, vormals Frister & Rossmann's

griindet, 1869 neu erbaut und mit amerikanisehien Maschinen auseeriistet, und seit-
dem stetie erweitert, =o dass die Pabrik Jetzt his zu einer Produktion von 400
his 500 Stiiek Nihmaschinen pro Woehe o

hen ist und ein Personal von 300
bis 400 Arbeitern unterhiilt. Die Produktionfihizkeit wiirde mit den vorhandenen

Einrichtungen und in den vorhandenen Gebiuden auf das Doppelte

weriden kinnen. Mit Ansnahme des Eisengusses stellt die Fabrik ihre Frzeue-
nisse ganz aus den Rohmaterialien her. Es wird, abgesehen von ornamentalen Ver
schiedenheiten, nur eine einzige Gattung von Nihmasehinen fabrizirt und zwar
nach dem Greifec-System, welches sich fiilr den Familien-Gebrauch und die
Wiischeniherei gut Lewiihrt hat.

Da alle Theile der Nihmasehine, soweit es nur mielich ist. durch Maschinen
hergestellt werden, so sind simmtliche Gebiude der Anla

(welehe in Fige
bis 116 in Situation, Grundrissen und Querschuitt dargestellt ist) mit Ausnahme
des ¥erhindungstl

&, weleher zu 1

er- und Expeditionviinmen, sowie anderen
Zweeken dient, mit Wellenleitungen, die von einer 60 plerdizen Woolf’sehen

Dampfmasehine betriehen werden, durehzozen. Bemerkenswerth ist die Konstruk

tion dieser Wellenleitungen in dem mit 8, 10, 11 (siche Grundriss) bezeichneten

*1 Bearbeitet durch Hin, Avchitekt A, Biel
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Gebiiude. Zwischen den 4™ von einander entfernten Doppelsiiulen sind dureh die

eanze Linge des Gebiiudes
I lenpaar, behufs des leichten Ausviclitens der Welle.

sowoll vertikal als horizontal verstellbar sind. Zwisehen je zwei Doppelsiiulen,

gehende schmiedeeiserne Wellen angeordnet. deren
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chen sehr zalilreichen
Hiilfmagehinen  mieht

Fisr 0. Niahmaschi -Fabrik der Akticngesellschaft . rister & Rogs- AU untersehiltzenden

mann, Skalitzer Strasse,  (Situation uni ) Vortheil, dass die

eanze Linge derWelle

mit Riemen besetzt werden und so die Stellung der einzelnen nahe nebeneinander
stehenden Hillfmaschinen je nach Bediiriniss leicht gefindert werden kann.

Zur Befirderung der Materialien und Maschinentheile im Lanfe der Fabrikation

dureh die versehiedenen Geschosse dienen 2 Fahrstiihle von je 20 Ztr. Tragkraft
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Die Hohe des BErdgeschosses befriigt 4,245, die des ersten Stoekes 4.08™ und die
der iibrigen Stockwerke 3.92m, Jedes Gebfude hat in jedem (feschoss Water-
Kloset, Pissoir und lange Waschtrige.

Die ganze Fabrik zerfillt in zwei Hauptabtheilungen: eine fiir Herstellung
der eigentlichen Nihmaschinen aus Metall, die andere fiir Herstellung der hil-

zernen Tische,

Der Betrieh der ersten zerfillt in Schmiede und Stanzerei, Beizerei, Bearheitung
der Theile, Sehleiferei, Lackirerei, Montage und Revision. Die letztere beschrinkt
sich jedoch keineswegs auf die fertize Maschine oder die fertizen Theile, sondern
findet in allen Hauptstadien der Bearbeitung statt. Deunn da das Prinzip des vor-

n Theile austausehbar
zu machen, um so zu einer guten und hilligen Maschine zn gelangen, so
ist die hochste Genauigkeit nothwendig und zur Aufrechthaltune derselben

liegenden Fabrikationsystems darin besteht, alle eleichnamig

" [ i a0 Meler,

Fig. 116. Nihmaschinenfabrik der Aktiengesellschaft vorm, Frister & Rossmann, (Querschnitt. )

eine scharfe Kontrolle. Die Revisoren revidiren nach ihren Original-Lehren
ileren Duplikate sich an den betreffenden Arbeitstellen bhefinden: alles nur ireend-
wie Fehlerhafte wird von ilmen verworfen,

Die Schmiedestiicke werden mittels Fallwerken in stihlernen Gesenken oo-
schlagen und zwar so, dass miglichst wenig zur Hand-Bearbeitung iibrig hleibt.
Das Stanzen gewisser Theile aus Blech geschieht auf selbstthitizen Maschinen,
Das Beizen ist nothwendig, um metallisch reine Oberflichen zu erhalten. und so
die sehmiedenden Werkzeuge zu schonen; denn bei der geforderten Genauigkeit

kommt es vor Allem auf scharfe Werkzeuze an.  Die Bearbeitung (Friisen, Bohren,
Drehen ete.) geschicht anf einer grossen Anzahl von Maschinen, welehe crossten-

theils in solchem Grade automatiseh sind, dass ein gewdohnlicher Arbeiter 5—8
derselben bedienen kann. In der Regel hat jede Masehine eine spezielle Operation
zu vollziehen, und sobald dies peschehen ist, stellt sie sieh selbst still. bis der
Arbeiter hinzutritt, ein neues Stiick einspannt und sie wieder in Betrieh setat.

S0 wandert ein bestimmter Theil von Masechine zu Maschine. Zur Anfertigung
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der Werkzeuge, Spannvorrichtungen und Werkzensmaschinen ist eine spezielle
Werkstatt vorhanden

Sind die Theile nach der villien Bearbeitune schliesslich von der Revision
als tadellos befunden, so gehen sie tausendweise in die Schleiferei, bezw. Lackirerei.
Die letztere ist mit Hoehdruek-Wasserheizong zum Heizen der Trockenkammern
versehen, was sich gut bewiihrt hat. Die grosse Sicherheit, Dauerhaftigkeit und
Reinlichkeit dieser Heizmethode bei ungemein eintacher und billiger Handhabung
empfiehlt dieselbe fiir alle fibnliche Ywecke. Eine Temperatur von 120° C. in
den Kammern lisst sieh leicht erhalten. Die Kammern wurden aus Holz erbaut,
mit Doppelwandungen, deren Zwischenrinme mit Sig

spinen  gefiillt sind.  Dies
ist ‘."."lc‘]ﬂi_'.:'. wo Lackirereien in den oberen Geschossen von Gebinden. wie hier
anzulegen sind, wo also ein inges Gewicht der Kammern erwiinscht ist. Die
Heizschlangen befinden sich selbstverstindlich im Erdgesechoss.

Nach dem Poliren, Lackiren, Versilbern ete. gelangen die Theile nach dem

Montirsaal, um hier zu Maschinen zusammengestellt zu werden. Nachdem die
Revision doreh Nihen die Tichtigkeit der Maschinen nach allen Richfungen hin
konstatirt hat, wandern dieselben nach anderen Riumlichkeifen, um hier den von
der anderen Seite kommenden hilzernen Tischen zu be ien.  Hier wird nun

sehraubt, und dann abermals durch

die Maschine mit Tisch und Gestell zusammen;
Nithen gepriift. Nach dieser letzten Priffung wird nun jede Maschine sofort ver
packt und expedirt.

In der Abtheilung fiir Holzbearbeitung ist das Prinzip der Arbeittheilung und
der maschinellen Herstellung in gleicher Weise durchgefithrt, wie in der Abthei
lung fiir Metallbearbeitung. Uebrigens erfordert die Aufgabe, einen guten vor
dem Verwerfen geschiitzten Tiselh herzustellen da derselbe mehrfach verleimt
und fournirt sein muss — einen ziemlich bedeutenden Fabrikation-Apparat.

Von iilinlicher Bedeutung, wie die vorstehend besehrielene Fabrik ist die der
SHommandit-Gesellgsehaft fir Nihmasehinen-Fabrikation von Ludwie
Liwe & Co.“, Hollmannstrasse No. 32. Sie stellt sich auch den zu ihren Er-
zeugnissen erforderlichen Eisengunss selbst her, zu welchem Zwecke sie ein heson
ileres, zweigesehossgiges, 280,75™ langes und 11,3™ fiefes Giessereigebiinde mit 4
Rupolofen besitzt. Die von dieser Fahrik geferticte Maschine ist eine Schiifzen
masehine, welehe sich in ihrer Konstrukfion an die von Elias Howe erfundene
anlelnt, gegen dieselbe aber verschiedene selbststindige Verbesserungen erfahren
hat; sie dient dem Familien- und Handwerk-Gebraueh, indem sie sowohl filr die
feinsten Stoffe als aueh fiir starkes Leder verwendbar ist, [n den letzten Jahren
hat diese Fabrik, ausser Nihmaschinen, in grosser Ausdehnung einzelne Theile
fiir das in der deutschen Armee neu eingefiihrte Mauser-Gewelr. sowie die Hillf-
maschinen zur Herstellung dieser Theile gefertiot.

¢) Telegraphenban-Anstalten.)

Die Fabrikation von elektrisechen Telegraphen ist in Berlin seit ihrer Begriin-
dung in steticem Steizen Dbegriffen gewesen: wenn auch in den letzten zwei

*y Bearbeitet durelh Hene Avchitekt A, Biebendt
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