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VIERTER ABSCHNITT.

Die Industriebauten.®

a) Einleitung.

Ein alter Mittelpunkt des Verkehrs zwischen den Deutsehen und Slaven, hat
sich Berlin schon im Mittelalter eine seiner Lage entspringende, natiirliche Be-
dentung als Handelsstadt zu erhalten zewusst. Mit den geordneten Zustinden,
die durch die Fiirsorge der Hohenzollern im 16. Jahrhundert eintraten. hatten sicl
auch die Gewerbe bereits zu einer gewissen Bliithe entwickelt. die jedoch dureh
den 30jihrigen Krieg wieder vernichiet wurde. Fiir die Hebung des Handels
nach dieser traurigen Periode sind die Kanalbauten des grossen Kurfiirsten wirksam
gewesen, flir die Industrie aber die systematischen Colonisationen der Hohen-
zollern, worunter die Einwanderung der seit 1685 ins Land gezogenen wewerh

o
Bezichung aueh die von Komig Friedrich Wilhelm I. nach Berlin berufenen bihmi-
schen Kolonisten von grossem Einfluss zewesen.

thiitigen franzosischen Protestanten eine grosse Rolle spielt. Spiiter sind in die

Im Jahre 1730 ziihlte Berlin bei etwa 66000 Einwolnern an Meistern: Garn
weber 61, Posamentiere 79, Raschmacher (Weber, die gogen. Arras-Avbeit lieferien)
51, Seliwarz- und Schinfiirher 18, Damastmacher 282, Tuehbereiter 16, Wollkimmer
97, Tuchmacher 75, Goldschmiede 67, Gold- und Seidensticker 11, Stall- und

\btheilunes - Had

ur Herr Baumeister August Orth: derselbe ist bei der Specia

Bearbeitung der Abtheilune wesentlich hetheiliet.
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116 Vierter Absehnitt.

Metallarbeiter 6, Tabakspinner 20, Weissgerber 11, Weinschenker 32, Strumpf-

stricker eine grosse Zahl
Durch Sehutzzolle und andere Prohil
fortgesetat, hiufig die Entwickelung etwas hemmten, suchte man diese junge In-

tivmassrezeln, welehe spiter, zu lange

dustrie zu fordern, und iiberall tritt, bei den Gewerken sowohl als bei den Kauf-
mamngilden, das fingstliche Streben nach Monopolisirung ilves Geschiifts hervor.
Fiir versehiedene Handel- und Industrie-Unternehmuneen reseryvirte sich der Staat
eriindet 1771)

ein Monopol; so besass die Kngl. Hauptnutzholz-Administration (ge;
das Vorkaufreeht bei allen Sorten eichenen Sehiffholzes, Stabholzes und kieferner
Balken, die Kngl. Seehandiu rriindet 1772) dag Salzregal, und die

1776 an Stelle der fritheren Generalpachtung getretene Kngl. General-"Tabak-

esellschatt (ze

Administration, deren Magazin und Manufaktur am Molkenmarkt sich befanden,
das Tabakmonopol.

Andererseits ist der direkten Einwirkung der preunssischen Monarchen und
ilrer Beharrlichkeit die Einfihrung mehrer Industriezweige in Berlin zu yverdanken,
die allmiilig #zu grosser Bliithe gelangten. So machte sich Friedrich der Grosse

o

um die Hebung der Porzellan-Industrie besonders verdient, nachdem er 1763
die von Erst Gotzkowsky 1760 in der Leipzigerstrasse angelegte Porzellan-
manufaktur sekauft hatte. Dieser Zweiz der Kunstindustrie hat sieh his in die
neueste Zeit in voller Entwickelung erhalten, auch haben gerade in neuerer Zei
in Folge der Ausstellungen wieder viele der alten Muster und Modelle Yerwen-

and hin. in ovosser Zall vertrieben

dung gefunden und sind, besonders nach En;
worden. Andere Zweige der Kunstindustrie, welehe unter Friedrich dem Grossen
gum Theil dureh auswiirtige Arbeiter zu einer ragchen Entwickelung Kamen, ver-
kitmmerten nachher wieder, weil eine nachhaltice Pflege, so wie die Institute
dafiir fehlten und die Bestellungen wieder naehliessen. Iis gilt dies namentlich
von der Seidenweberei, die withrend der franzisischen Revolution zeitweise
einen ausserordentlichen Aunfschwung genommen hatte.

Eine hesondere Enfwickelung hatte in Berlin schon einige Zeit frither die
Fabrikation von Webe- und Wirkwaaren, hauptsiichlich fiir Wollenstofte,
eefunden. Diese Fabrikation wurde von Konig Friedrich Wilhelm 1. dureh Franz

Rousgel in Berlin im Anfange des 18. Jahrhunderts eingefiihrt. Eine sehr bedeu-
tende Wollmanufaktur, welehe die Tuchstoffe fiir die ganze preussische Armee
lieferte und auch die feine, sogenannte spanische Tuch-Weberei betrieb, enstand 1713
r der Umfang dieser Fabrikation,

im Lagerhause. Irst seit dem Jahre 1803 gi
zum

[heil in Folge des Krieges, wesentlich zuviick. Neben dem Lagerhause be-
standen aber noch andere grissere Wollmanufakturen, deren Stoffé zum Theil aneh
im Auslande, selbst in Frankreich. der Sehweiz, in Italien und Holland beliebt
waren. Man ziihlte in Berlin 1782, bei 336 Manufakturisten und 13000 Arbeitern,
3097 Btithle; Joh. Georg Wegeli & Siling und Jonas Lange beschiiftigten hiervon
jeder allein 400 Stiihle. Tm Jahre 1803 war der Bestand bereits auf 1465 Stithle
bei 13787 Arbeitern, und 1809 auf 858 Stithle bei 7269 Arbeitern, theils in Folge

des Krieges, theils dureh Verfall des Lagerhauses zuriickgezangen. Es zog sich

diese Industrie schon jetzt, noech mehr aber nach den Freiheitkriegen, wo eine
grosse Ueberspekulation in Grund- und Bodenwerthen eintrat, in die kleineren
Stidte der Mark zuriiek, wie dieses in neuerer Zeit aus flmlichen Ursachen anch

auf anderen Industricgebieten der Fall ist.  Zum Theil gind auf den Riiekgang
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nenen verbesserten, in Frankreich und Holland

der Berliner Tnelindnostrie die

entstandenen Methoden der Fabrikation von Einfluss gewesen, welehe hesonders
in den ausserhall aufgebaulen Fabriken sich Eingang verschafften,

Nach den Freiheitkriegen folgte naturgemiiss eine lingere Periode des Still-
standes. Die mehrfachen Invasionen des Landes und die Anstrengungen zur
Belreiung desselben hatten, wie in ganz Preussen so aueh in Berlin, das gewerbliche
Leben erdriickt. Das verhiiltnissmiissiz nur sehwaeh hevolkerte Land hatte sich
fast ersehipft und nur langsam erholten sich die Gewerbe und der Handel von

ihren Verlusten. Von wesentlichem Einflosse hievauf war neben der direlten

Unterstliizung, welche die Regierung (durch Beutl) einzelnen Industriezweisen
zi Theil werden liess, die Entwickelung des preussischen Chausseenetzes. Der

Handel und die Industrie von Berlin waren bereits wieder zu einer gewissen

Belbatstindigkeit erstarkt, als (ie Anl: der Eisenbabnen dem Lande und der

Stadt eine neue grossmtize Intwickelung brachte. Fiir viele Frachten trat eine

hende Reduktion ein, wodureh
geschaffen wurden,  Allerdings
kehrs neben den neuen Transportmitteln

sehr wesentliche, selbst bis zu %/, des Betrages

ltnisse

gum Theil ganz neue Konkurrenz-Verl

wirkte fiir eine schnelle 1 ne des Ver

auch die allmilige Befreiung desselben yon den Zollsehranken. Ein fiusgerliches

Zeichen fiir das Aufblihen des Berliner Verkehrs seit den Freiheitkriegen ist

dag Entstchen und das Aufblithen der grossen Spedition-Gesehifte. Aus

den mit dem Fuluverkehr heschiftigten Gasthaushesitzern, welchen die Expedition

er, die naeh der-

und Abreehmung mit den Frachtfubrleuten oblag und welehe Gi

gelben Richtung bestimmt warven, ;|u|':4}u-ie-lu\]'rvn_ hig eanze Fubren zusammen
waren, entwickelten sich die Berliner Spedifeure, die schon friil einen grossen Ruf
auch nach ausserhallh genossen. Die dltesten derselben sind Phaland (jetzt Pha-
land & Dietrich), J. (. Henze, beide seit 1816; Steffens (jetzt Moreau Valette) seit
1820; J. A. Fischer seit 1825.

Fiir den Sehiffverkehr von und nach dem Auslande diente wesentlich das

anf Veranlassung des grossen Kurfiirsten seit 1670 angelecte Niederlaghaus

(Packhof) in der Niederlagstrasse, welches damals an die Spree und die

jetzige Schlosshriicke reielite™).

Unter den Gegenstinden des Handels traten in Berlin vor Allem der (3e-
treidehandel, der Wollhandel und der Viehandel hervor.
dehandel sowohl zu Wasser wie zu Lande hat Berlin

liinen hedentenden Get
schon friih  gehabt, wiithrend ddie Mehlzufuhren gering waren. Das Getreide-

lieferungs-Geseliift fing erst wenize Jahre vor 1830 an.
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118 Vierter Abschnitt,

Der Wollhandel hat seit 1820 fiir Berlin Bedeutung gewonnen, aber eist in
der neneren Zeit, auf dem DBerliner Viehmarkt zentralisirt, davernde Anlagen her-
vorgerufen. Der letzgenannte Sitz fir den grossartigen Berliner Viehhandel ist

1870 an die Stelle des etwa 1820 angelegten Kliger'sehen Viehhofes getreten.
weloher bei besonders geschickter Leitung und unterstittzt dureh eine grosse Zah)
von Privatstillen, lange Zeit dem Verkehr geniigt hatte.

Mit dem Getreidehandel hingen frither die Branntweinbrennercien eng
gusammen. Geeen 50 derselben bestanden 1830, besonders in den beiden Ham-
e Strassen, der Steinstrasse, der Mulak-Gasse, den Schimhauser Strassen

hinre
und der Lindenstrasse, welehe jedoch dureh die in Folge des Kartoffelbranntweins
sich hier und ausserhalb hildende hedentende Spiritusfabrikation sehr litten. Im
Jahre 1835 bestanden hier nur noch 6 Branntweinbrennereien, welche aber aunch
Kartoffelbranntwein fabrizirten, und 1870 nur noch zwei.  Dafiiv hat sich seither
in Berlin ein sehr hedeutender Spiritushandel entwickelt und an die Stelle der
Brennereien ist die Spritfabrikation getreten, welche besonders in neucrer
Zoit srosse Bedeutung gewonnen hat.

Die zur Zeit hier befindlichen, bedeutenden Braunhierbraunereien hatten
ginen grossen Verbrauch an Draumalz, welehes vieltach fiber Stralsund bezogen
wurde, manehe Brauereien sogar einen Verbranch bis zu 800 Wispel Gerste.

Der Kolonialwaaren-Grosshandel hat fiir Berlin nur kurze Zeit Bedeu-
tune gehabt; gerenwirtiz beschriinkt derselbe sich wesentliech auf Kaffee und
(tewiirze, beronders yur Versorgung der hiesigen Detailhiiindler,

Eine sehr wichtize Rolle spielte bis kurz vor 1840 in Berlin der Betrieb der
Zuckersiedereien, die seitdem dureh die Fabrikation von Ribenzucker fast
oanz verdriingt wurden. Die erste Zuckersiederei wurde 1750 dureh Splittzerber
cegriindet, 1816 verarbeiteten bereits 5 Zuckersiedereien mit 200 Arbeitern jiluich
vecen 40000 Zentner Rohzueker; deren Zahl stieg 1826 aunf” 11, 1837 auf 15,
und fiel 1849 auf 7 Siedereien (mit 425 Arbeitern), worunter die bedeutende
Sehickler'sehe und Beersche Siederci. Gegen 1850 verarbeitete nur noch die
sozenannte Nene Zuckersiederei Kolonialzuelker, und Schickler sowie die Berliner-
Zuckersiederei-Kompagnie gingen zur Verarbeitung und Raffinirung von Riihen-
sueker fiber, withrend die fibrigen Siedereien den Befrieh ganz einstellten.

Die Tabakfabrikation, welehe erst nach Aufhebung der Tabakregie miglich
war, gedich besonders, als Anfang dieses Jahrhunderts das Konzessionwesen

hierfilr aufhorte. Es wurden in Folge dessen 1808 die grossen Fabriken von
rlindet. Zigarren wurden erst seit 1820 fabrizirt, withrend
hereits 1849 amtlich 40 Fabriken mit 1279 Arbeitern dafiiv angegeben werden,

Praetorius und Ermeler ge

Die ehemizehe Industrie fing erst 1826 mit der Kunheim'sehen Holzsiure
fabrik an. Syvbel fertigte mit 756 Arbeitern chemische Feuerzenge und Ziindhilzer,

jedoch hat erst die neuere Zeit hierin grissere Erfolge erzielt, obwohl damals schonin

wissenschaftlicher Hinsieht dureh die Laboratorien und Lehrstithle sehr wesentlich
vorezearbeitet war.

Die hervorragendste Bedeutung hat Berlin schon seit den ersten Jahrzehnten
dieses Jahrhunderts dureh seine Eisenindustrie gewonnen, wenn auch erst die
Fisenbalinen dieselben zu ihrer vollen Bedentung gehracht haben. DBesonders fiir
diesen Industriczweig ist Beath von grossem Einfluss gewesen.

Den Anfane machte die (durch den Oberbergrath Kriegar im Jahre 1804
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angelegte, Fnde 1873 aufgehobene) Konigliche Fisengiesserei. deren erste Arbeiten

in Kugeln fiir Kriegzweeke, Biigeleisen, Ofenrosten, Glocken und dann aueh in

Kunstsachen und Damensehmuek Dbestanden, welell! letzter an Stelle der anf dem

Altare des Vaterlandes von den Frauen und Junefranen geopferten Pretiosen und
Sehmucksachen getragen wurde. Nachdem frither Haekert, Queva und Andere filr
die Manufaktur geeignete Maschinen zu liefern versucht hatten, wurden 1815 von

C, Hummel und G, C. Freund Maschinenbau-Anstalten angelext, worin der erste

neben andern Maschinen solehe fiiv Kattun-, Boeh-, Papierfabriken und Buehdru-
ckereien lieferte, der letzte wesentlich Dampfmaschinen ausftihrte, FEinige Jahre

spitter wurde die I
ren M:

BRETC1

lls'sche Fabrik gegriindet, aus der spiiter ein grosser Theil

chinenfa
hier an. Die Zahl der Ei
200, 1830 aber 500 wnd 1840 bereits 3000. Den ersten Auftrieen, welehe

rikanten hervorging., Sie legte im Jalive 1828 die zweite

Fiseng

en-Arbheiter in Berlin betrug 1820 nur

wesenflich von Komiglichen Behdrden ausgingen, traten spiter solche von Tuch-,
Kattun-, Papierfabriken, Spinnereien, Mehl-, Oel- und Holzschneidemiihlen, Kar
it 1835 von Rithenzuckerfabriken hinzu. Beson
hiet filr die
Maschinenfabriken gewonnen. — Es entstanden deshalb noeh mehre nene Fabriken,
I". Mohl [jetst H. Thomas] (Maschinen fiir Tuchfabrikati
maschinen), A. Hamann (Werkzeugmaschinen), dann 1837—38 die Freund’zehe

toftelspivitug-Brennereien und

ders seit Grindung des Zollvereins wurde ein erweitertes Absatze

n), C. Spatzier (Dampf

Eisengiesserei. Einen neuen Aufschwung erhielt um dieselbe Zeit die Berliner
|':i.‘-l'11ll]1=|]=..‘~[5':ll' I!lll".']l v, r:n'_':-i-l;_'"r- j__"l'l":"!"-.'ll'ﬁ:_"f"t ||-;---'u]'|.'||"|'-' [_c\|{_||'|||r'|::'.|l,'n;-5|_ l",ihq"l:||_'|||||-
bedarf, Briicken etfe. liefernde Werke, mit welchen durch Ankauf anch die von
der seehandlung in Moabit fitr den Bau von Dampfsehiffen und fiir andere Maschinen
hergestellte Anlage vereinigt wurde. lis folgten weiter die Fabriken von Hoppe
und Wohlert. Zoller, PAug und Junghluth

von Eigsenbahnwagen; die bemerkengwerthesten derselben, die Werke der Aktien-

eriindeten Werke fiir die Falvikation

(iesellsehaft fiir Fabrikation von Eisenbahubedarf (vormals Pflug) haben den
1

sten Theil des Wagenparks der hiesigen Eisenbalnen geliefert.
Den mit der Eisenindustrie eng zusammenhiingenden Eisenhandel hetrieben
sehon seit 100 Jahren in denselben Lokalit:

n J. Ravené Siohne, welche jetst
anch das alte Stabeisengesehiift von Joh. Chr. Sehultze hesitzen, und F. E. Degner
gegen 50 Jahre G. E. Dellschau (jetzt Casten) und Andere.

Der Telegraphenban wird in Berlin dureh die 1847 von Siemeng & Halske

gegriindete  Telegraphenbau-Anstalt in  gehr erheblichem Umfange hetrichen,
Neben dieser Fabrik mit 400 Arbeitern bhestanden hier 1870 noeh 11 kleinere
ammen 180 Arbeitern, so dass Berlin zur Zeit auf diesem
(Gehiete wohl einen der ersten Plitze einnimmt.

ihmliche Ansgtalten mit zus

Die Kunstindustrie hatte sich in Berlin bereits gegen das Ende des vorigen
Jalwhunderts zu einer vielversprechenden Bliithe entwickelt*). Unter den Drang-

fithrlichen Werke _ide la
il 111 113y Anskunft:
sons la main, le
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salen der Napoleonigchen Kriege war dieselbe villiz verniehtet worden, his
Schinkel diesem fiir eine Grosstadt so wichtigen Zweige der Industrie von neuem
gine grosse Dedeutung und eine selbststindige Richtung gab. Sein Einfluss hat
lange fortgewirkt. Als Hauptvertreter dieser neueren Enfwickelung der Kunst-
mdustrie simd u, A, Feilner, Mareh, Geisz, Hossauner zu nennen. Leider wurde
der Unterricht auf diesem Gebiete vernachlissigt: es bestand keine Schule, die
reeignet rewesen wire, das eizenartize Leben der Kunstindustrie weiter zu ent-
wickeln. DBerlin ist dadurch dem Auslande gegeniiber merklieh zuriickgetreten
unil erst das regere Leben der Gegenwart scheint der Kunstindustrie einen neuen

Impuls und eine selbststiindige Enfwickelung auch auf solchen Gebieten geben

zu wollen, wo sie zum Theil verloren gegangen war. Nur in denjenizen Zweizen,
fiir welehe speziell die Architekten wirksam gewesen sind, in ihren Zink-
Stuek- und Thonarbeiten, hat sich die Berliner Imdustrie schon friihzeitig
cinen hohen Rang erworben und ihm zu bewahren gewusst. Edele Metalle.
wie Bronze, in grosserem Umfange fiir dic Kunstindustrie zu verwenden, gestatteten
hisher die Geldverhiilinisse nicht; sie blieh daher auf die Zwecke der monumentalen

Kunst beschriinkt. Berlin ist deshalb gerade auf dem Gebicte der kleinen Bronze-
Waaren, Gefiisse ete. bis anf die neueste Zeit vom Ausland abhiingie gebliehen.
Dem Gewerbemuseum und den friseh sieh entwickelnden Kunstsehulen fillt hier
eine dankbare Aufzabe zu,

Wichtig fiir die kiinftige Entwickelung der Kunstindustrie werden neben dem
sich steigernden Wohlstand der DBevilkerung namentlich diejenizen hesonderen
Verhiltnisse der Neuzeit werden, welehe anderen Industriezweiren schaden. Es
gind hier speziell die auf allen Gebieten auch in Betreff der Arbeitléhne restie-
genen Preise anzufiihren. Es leidet unter dieser Preissteigerung die Fabrikation der
Massenartikel. Noch manehe der hierauf hasirfen Fahrikationzweige werden nach

n solehe Gewerbe gefirdert werden milssen

bei denen es vor allem auf das individuelle Geschick des Arbeiters ankommt,
50 hat in den letzten Jahren die hillige Textilindustrie sehr gelitten, doeh

wird fiiv bessere und schinere Stoffe die Konkurrenz sehr wohl miglich bleiben.

rimstigeren Orten auswandern, dag

Die Streichgarnspinnerei ist in neuerer Zeit ganz, die Seidenweberei his
auf wenige Stiihle (J. A. Heese) eingegangen. Dasselbe Sehicksal hat die Baum-
wollenfabrikation gehabt, welche wie die Seidenweberei im Anfange dieses
Jahrhunderts jede gegen 4000 Stithle beschiiftigte. Dagegen haben die Kamm-
garn-, Shoddy- und Mungospinnerei, die Plisch- und Teppichweberei
unil die Shawl- und Theherfabrikation in jingster Zeit einen bedeutenden
Aufgehwung genommen. Bei der lefzten Fabrikation, sowie bei den Woll- und
Hikelwaaren ist auch die Hausindustrie von Bedeutung und gerade bei dieser

ist die gute Arbeit der Berliner Waaren nebst der Oviginalitit der Muster
sehr geschiitzt. Ebenso haben die Berliner Firbereien, Druckereien und
Wiischereien einen sehr weit auseebreiteten Markt.

Die letzten Jahre seit 1870 haben auch in der Industrie und den Gewerhen
cin ganz eigenthiimlich bewegtes Leben gezeigt, eine Zeit des hichsten sprung-
weisen Aufsehwunges, wie ihn Berlin noeh nicht gesehen hat, und dann einen

rer leur activité ete® Ks d bei diesen Avbeiten auch vielfach Emigranten besehiiffict

gewesen, doch wie Mirabean an richt, meistens erst in der sweiten Generation,
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ebensgo raschen und vielfach verderblichen Riiel rang.  Unter Bezugnahme anf

die Darstellung, welche die alleemeine Entwickelunz Berling lereits im ersten
Abgehnitt gefunden hat, soll hier nur angegeben werden, welehen Einfluss diese
Verhiiltnisse auf den Stand der Gewerbe im Allgemeinen und speziell anf das
mit der Industrie zusammenhiingende Bauwesen gehabt haben.

Die Stockungen der meisten Geschiiffe beim Beginn des Krieres danerten

verhiltnissmi nur kurze Zeit, da die l’ul'h[r}|11||:_-vn fiir Kriezzweeke schon im

August 1870 wesentlich cinzuwirken anfingen. In erster Linie steizerten die
Bediirfnisse des Krieges das Geschiift in allem Eisenbalnbetrich-Material, wodureh
wesentlich die rasche bauliche Vergrisserung aller Maschinenfabriken. welehe den

Bediirfnissen nicht mehr wenll konnten, herbeigefithrt wurde.  Aueh wirkte,

aunsger dem Bau von zahlreichen FEisenbahnen, der Verbraueh an Wacen und
Lokomotiven wiihrend des Krieges noch mehre Jahre nachher fort, so dass trotz
rascher Vergrisserung alle Maschinenfabriken naeh dem Kriege zuniichst voll
auf zu thun hatten und meistens nur dorch Umwandlung in Aktiengesellschaften
sich das weitere Kapital zur Vergrosserung ihrer Anlagen schaffen konnten. An
stelle soleher Vergrasserungen trat vielfach aueh ein vollstindicer Neubau in der
unmittelbaren Umgebung von Berlin, weil der Grund und Boden fiir Erweiterung
der hestehenden Anlagen zu theuer ge

war. Fin wesentlicher Theil der
grossen Maschinenfabriken, wie sie nachstehend dargestellt sind, verdankt gerade
den letsten Jalwven seine jetzige Gestaltung.

Durch die Einschrinkung der Konsumtion, durch Vertheuerung der Rohstoffe
und Kohlen hatte der Krieg day

een aufl einen sehr grossen Theil der hiesizen
Manufakturbranchen selr nachtheiliz gewirkt, jedoeh trat bald eine voriibergehende
Reaktion ein, besonders in Befreff solcher Gegenstiinde. welehe Paris bisher als
Spezialitit geliefert hatte und, von der Belagerung und deren Folgen in Ansproch
genommen, zur Zeit nieht liefern konnte. Der spiitere Zuriickgang dieser Geschiift-
zweige, hereits gegen Ende 1871, mehr aber noch im Jalre 1872, liess manche
in Folge jener Steigerung eingetretene bauliche Erweiterungen als fiberfliissie
erseheinen, — Im Jahre 1872 ze

eten hauptsiichlich nur diejenigen Industriezweize

eine wachsende Thitigkeit, welche mit dem Bauwwesen und den Eisenbahnen in
Verbindung stehen oder welche in Folze des seheinbar vermehrien Wohlstandes

der Bevilkerung fiiv ihve Produkte erhohten Absatz fanden. Ganz hesonders

hoben sich alle Bierbrauereien, welehe, in das Eigenthum von Aktien-Gesellsehaften
ithergehend, in ihrver Produktionfihickeit vielfach mehr als verdoppelt wurden.

der Industrie brachte ersi
die Krisis des Jahres 1873, welehe in ihrer langen Nachwirkunge bis in die neueste
Zieit fast liberall hichst nachtheilie wirkte und vielfach die Existenz selbst von
manehen grossen und gut geleiteten Anlagen untergrul

Einen allgemeineren Riickeang fiir fast alle Zwei

U

Beigetragen hat hierzu
auch die Uebernahme vieler Fabriken durch Gesellsehaften, wobei die Bildung
derselben und die kolossalen Erweiterungen der Anlagen alles verfiighare Kapital
aufzehrten, noch ehe bisweilen die begonnenen Bauten beendigt waren. Auch der
Einfluss der an anderer Stelle erwilmten Arvbeiter-Verhilinisse, inshesondere
innerhalb des Bangewerbes, hat an der Krisis wesentlichen Antheil.

Wenu in Folge dieser unglinstigen Umstinde eine Reihe grosser gewerblicher
Anlagen gegenwiirtic vor der Liquidation steht und das Ende der Krisis noch
nicht abzuschen ist, so ist doch keineswegs zu befiirehten, dass Berlin aufhoren
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wird, eine hervorragende Fabrikstadt zu sein. Wohl werden manehe Geweiehe
fiir die hier Arbeitlohn und Verzinsung von Grund und Boden zn hoch sich gestellf
haben, auswandern miissen: es werden dafiic aber andere an deren Stelle treten.
Berlin wird seine massgebende Stellung filr den Weltmarkt nicht verlieren, sondern
kann sie moch erhdhen und wird jede Konkurrenz erfolgreich hestehen, wenn
seine Industrie auf Spezialititen eigener Erfindung und auf besondere T'iich-
tigkeit der Arbeit ein grisseres Gewicht legt, als es leider in den letzten Jahren
anfl vielen Gebieten geschehen ist. Es wird dazu ansser der vermehrten Gelegenheit
zur Yorhildung der Induostriellen auch der Musterschutz nothwendiz werden,
ohne den eine Entwickelung der Kunstindustrie sehr ersehwert ist und das darin
angelegte Kapital leicht unproduktiv wird.

Im Anschlusse an diese kuwrze Schilderung der industriellen Verhiiltnisse

Berling mégen der speziellen Darstellung einzelner industrieller Etablissements und
ilirer baulichen Einvichtung einige allgemeine Bemerkungen ither Anordnung
und Aushildung der Berliner Industriebauten vorausgeschickt werden.

Bemerkenswerthe Industriebauten sind in Berlin im Wesentlichen erst seit
etwa einem halben Jahvhundert entstanden. Die frither geschafienen Anlagen.
&0 weit sie erhalten wurden, sind erdsstentheils sehr einfache und formlose Putz-
bauten mit wenig entwickelten Holzkonstruktionen., Das Lagerhaus in der Kloster-
strasse, eine der hervorragendsten Anlagen fiir Fabrikation und Lagerung, ist ans
vorhandenen, frither fiir andere Zweeke hestimmten Anlagen entstanden und deghalh
hier nicht besonders in Betracht zu ziehen.

Der jetzige, von Schinkel gebaute Packliof ist in dem Hauptlagerhause ecine
der friihesten gewerblichen Anlagen, welehe im Aeussern einen einfachen aber
tliichtigen Ziegelrohbau zeigen und im Inneren zum Theil gewdlbte Decken hesitzen.

Finen weiteren Fortsehritt in der #dusseren Gestaltung = selien,
von Strack projektirten Fabrik-Anlagen, welehe bei aller Ein

noch immer Muster eines llll|'[‘§I‘;_;'Q‘E]i.|i|_{'!l‘:1] Zi:-f_-'-:-]ru|;|:;ll|r_'.~: gind, wihrend das reicher

ren  die Borsig
achheit der Arehiteltar

westattete, von demselben Arehitekten entworfene Verwaltungsgebiude nebst den

Hofarkaden der Borsig'selen Eisengiesserei und Maschinenbau - Anstalt in der
Chausseestrasse aus weif spiiterer Zeit stammen.

Nach dem Vorgange der oben erwithnten grisseren Anlagen sind dann spiiter
fast alle Fabrik- und gewerblichen Anlagen fusserlich im Ziegelrohbau durchgefiihrt,
wobei eine Reihe einfacher aber sehr wirkungsvoller Bauten entstanden ist, ohne

dasz dureh diese sehinen Aussenarchitekturen die Ausfithrungskosten wesentlich
en sind. Die meisten neuneren Fabrikanlagen bieten hierfiir interessante

zest

Beispiele.

[n komstruktiver Hinsieht zeigen die Borsig'schen Anlagen, als eines der
frithesten Beigpiele, im Innern der Riume durchgefiihrie Eisenkonstruktionen grosser

Spannung, wihrend bei andereren Fabriken viele der besten Anlagen gerade in

neuerer Zeit wieder Holz zur Mitverwendung bringen, zum Theil aus Ersparungs
riicksichten, zum Theil weil die Holzkonstruktion viel Steifigkeit hat und leich
das Anbringen von Wellenleitungen und Maschinentheilen gestattet, wiilivend darin

hesonders die gusseiserne Stiitze, ohme besondere Vorrichtung im Gusse, gewisse
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| Sehwierigkeiten hietet.  Diese cusseisernen Stiitzen haben sich dagezen bei melir n
stoekwerk hohen gewerblichen Anlagen fast durchweg cingeblirgert, Bei den

| Dachkonstruktionen sind holzerne Streben, armirt mit eisernen Spannstangen, so
wie hilzerne Sparren auch bei grossen Spannweiten in anseedehnter erwendung,

fin erdsseren Dachkonstruktionen boten EI.‘lII]Il:k.:'lr'-iI]EI h die Gebiude der Gas
anstalten Gelegenheit. Ein besonderer Fortsehritt bezann hierin nach dem Lin
sturze eines Gasbehiilters in der Gitsehiner-Strasse — dureh die von J. W. Seliwedler
cingefiihrten Konstruktionen, welche spiiter fast typiseh geworden sind. Bei diesen

wie bei vielen anderen inferessanten Konstruktionen der Gasanstalten fand das

Eisen eine hesonders ansgedehnte Verwendung und es haben diese Ausfiihrungen
auch anf andere Bauten vielfach mit eingewirkt.

Dasg Gesammtbild, das die Berliner gewerblichen und Fabrik-Anlagen gewdiliven,
ist auch in baulicher Bezichung ein vielfach sehr ansprechendes. Charakteristisch
ist dabei besonders fiir die neuere Zeit das Bestreben, in allen unwesentlichen
Konstruktiontheilen zu sparen, wm auf die Hauptkonstruktionen so wie auf die
fussere Erscheinung, so weit wesentliche Kosten damit nicht verknfipft sind, um
4 so mehr Sor

Leider ist es nicht gelungen, an dieser Stelle ein !l“l'.‘l]'ﬁ;_"i':& (Fesammthild
wiederz

it zu verwenden.

reben, welehes die Berliner Industrichauten in  gleichmii siger Vollstiin
digkeit zur Darstellung briiehte. Plir einen grossen Theil der Berliner Industrie

il'] he

1
1]

sind bauliche Anlagen, welehe als typiseh fiir das betreflende Spezi
zeiclnet werden kinnten, fiberhaupt nicht vorhanden, weil die Fabrikation in
gemietheten und nicht besonders dafiir eingerichteten Riumen betriehen wird. die
in keiner Weise etwas Bemerkenswerthes hieten. Ob die bei einzelnen neueren
| Gebiude-Anlagen versuchte Spekunlation, grosse Gebinde mit Maschinenkraft ver-
sehen als eine Reile von Fabrikriiumen zu vermiethen, Nachfolge findet, ist fraglich,
da die Fabrikation so wie das Kleingewerbe sieh gern unabhiingiz machen, und

die Steigerung des Grund- und Bodenwerthes solehe Anlagen leicht versehwinden
liisst, Fine Anzahl von grossen Anlagen, die der ausfithrlicheren Mittheilung

wohl werth gewesen wiiren, hat deshalb nicht so vollstindig ze

ehen weriden
kimnen, wie es wiinschenswerth gewesen wiire, weil Zeiehnungen und ndhere

S

Angaben dariiber nichf zu erhalten waren; fiir andere ist von den Besitzern,
welehe anseheinend eine Benutzung ihrer Erfalirungen dureh Konkurrenten fiivehteten.

jede Mittheilung sogar verweigzert worden. Es steht #u hoffen. dass solche
J ' E

‘ Liicken spiiter aunsgefiillt werden kinnen, da die Tendenz dieser Publikation iber
die Berliner Industrichauten bei einer Einsieht in dieselbe woll keiner falschen
Auftassung unterliezen wird. August Orth.

b) Maschinenbau-Anstalten und Eisengiessereien, ¥)

| Nachdem in der vorhergehenden, allzemeinen Einleitung bereits eine kurze
‘. Darstellung der geschichtlichen Entwickelung gegeben worden ist, welehe die
Maschinenfabrikation und die mit il zusammenhingenden Industriezweige in

} Bearbeitet dureh Hrn, Avchitekt Albrechi Biebendt.
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Rerlin gafunden haben, soll dieselbe im Nachfolgenden durveh einzelne Ziige aus
riingf

dler Spezialgeschichte der hervorragendsten Fabriken dieses Fachgebietes ery
werden. Die Daten, welche bei Beschreibung dieser Fabriken iliber den Umfang
ihver Produktion, die Zahl ilives Personals ete. zegeben sind, mizen zugleich hin-
reichen, um die Bedeutung der Maschinenfabrikation innerhalb des industriellen
Lebens der deutsehen Hauptstadt entsprechend zu wilrdigen.

Bei der mangelhaften Ausbildung, welehe die Gewerbe-Statistik his jetut
eefunden hat, ist es leider unmiglich, zuverlissige Zallen {iber den Gesammt
Umfang der beziiglichen Thifigkeit in Berlin anzugeben. In den Tabellen iiber die
letzte Volkziihlung von 1871 ist die Zahl der ,selbstthiitigen® Gewerbetreibenden
(Prinzipale, Beamte und Avbeiter) allein zu der Branche der ,Eisen- und Stall
fabrikation® (sie!) auf 17626 Personen (nahezu 0,08 aller Gewerbetreibenden)
angegeben, Ueber die Anzahl der Firmen, die sich mit der Maschinen- und
Metallwaaren-Fabrikation und dem Handel mit solehen Waaren heschiftizen, gieht
der Wolmungsanzeizer fiir Berlin einigen Aufschluss. Danaeh waren, abeesehen
von einigen als selbststiindig zu betrachtenden Spezialititen, Ende 1874 in Berlin
vorhanden: 173 Maschinenbau-Anstalten, 38 Maschinen-Handlungen, 16 Dampf
kessel-Armatur- Fabrikanten, 39 Eisengicssereien, 22 Fabrikanten und Hindler
fiir feinen Eisenguss, 100 Eisen-, Stahl- und Blech-Handlungen, 142 Eisen-, Stahl-
und Kwmzwaaren-Handlungen, 72 Feilenhauer, 7 Feuerspritzen-Fabrikanten, 85

IPabrikanten von Gas- und Wasserleitungz-Gegenstinden, 98 Gelh- und Rothgiesser,

§ Kesselfabrikanten, 25 Kunstgiessereien, 3 Kupfer- und Messingwerke, 42 Kupfer-
und Messingwaaren-Handlungen, 53 Metall-Giessereien, 8 Pumpenfabriken, 33
Metall-Sehleif- und Polir-Anstalten, 5 Giessereien fitr sehmiedbaren Eisenguss,
29 Sehrauben-Fabrikanten, 18 Stallwaarven-Fabrikanten, 91 Werkzeng-Fabriken
und Handlungen, 49 Zinkgiessereien, 39 Zinngiessereien.

. Fabrik der Berliner Aktiengesellsehaft fiir Eisengiesserei und
Maschinenfabrikation (vorm. J. C. Freund & Co.) in Charlottenburg
bei Berlin.

Die I'reund’sche Maschinenban-Anstalt wurde, als eine der ersten in Berlin,
durch G. €, Freund im Jahre 1815 begriindet und lieferte bald darauf die erste
in Berlin gebaute Dampfmaschine. Diese, noch heute in Betrieb hefind-
liche Maschine (Mitteldruck mit Kondensation, IFreund’sches Patent) von etwa
6 Pferdekriften evhielt die ,Lyoner Gold- und Silberwaaren Manufakiur® von
Hengel & Sehumann in Berlin (Niederwallstrasse 34). Die Fabrik ferticte zugleich
die dazu gehorigen Hilfmasehinen als: Walswerk, Drahtzug ete., sowie die Apparate
unc Vorrichtungen zu einer Privat-Gasanstalt. Die erste gréssere Dampfmasehine,
cine Zylinder-Geblisemaschine von etwa 15 Plerdekriften, filr die Kdnigliche

Fisengiesserei zu Berlin, wurde 1818 vollendet und erregte s. Z. ein berechtigtes
\ufsehen. Nachdem im Jahre 1819 G. C. Freund gestorben war, iibernahm ein
Jiingerer Bruder desselben, J. C. Freund, das Etablissement und verlegte es von
dem Orte der Begriindung, Mauerstrasse No. 84, nach der Holzmarktstrasse, Ecke
der Krautstrasse; der wachsende Betrieb hedingte 1821 eine abermalige Verlegung
der Fabrik nach der Sommerstrasse, in welcher das Gescliift, anfangs in gemie-
theten, spiter in eizenen Riumlichkeiten bis zum Jahre 1873 hetriehen wurde.
(thne ein besonderes Fach des Maschinenbaues als Spezialitit zu betreiben, fertigte
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J. €. Freund, welcher spiiter seinen jingeren Bruder und den Ingenieur Kreiner
am Geschiift  betheilicte (Firma: J. C. Freund & Comp.), Dampfmaschinen und
maschinelle Einrichtungen aller Art, file Minzstitten, Oclmithlen, Zuckerfabriken,
(iasanstalten ete. ete. Bei der Entwickelung der neveren Artillerie-Waffen hatte
tigung von Hiilfmaschinen zur

die Freund'seche Fabrik vielfach mit der Anfert
(teschiitzfabrikation, sowie mit Herstellung der Ziige in den Kanonenrohren und
der Verschlilsse flir Hinterlader zu thun. Einer der ersten Keilverschliisse fiir
Hinterlader ist Erfindung des damaligen Mitinhabers der Fabrik. Kreiner.
Wesentliche FErweiterungen erfulr die Anstalt i Jahre 1837 durch Anlage
ciner besonderen Kesselban-Anstalt auf Charlottenbureer Terrain, nicht weit vom

Sehiffahrtkanal (man vergl. die beigefiigte Situation Fig. 85), sowie im

Jahre 18:

burger Grundstiicke: die letzte wurde in den Jahren 1853 und 1865, dem steigen-

ilurch Erbauung einer eigenen Eisengiesserei auf demselben Charlotten-

f."\\‘
.i. I
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Fig. 86, ] er Herliner Aktienge £ fiir Fisengi und Maschinen-Fabrikation in
lottenbure, Querschnitt dureh das Dre Montagre-Gebinde.
den Bediirfniss entsprechend, erheblieh vergrissert. — Im Jahre 1871 gingen die

Etablissements in den Besitz der zenannten Aktiengesellschaft, welche die
Verlegung des gesammten Betriebes nach Charlottenburg bewirkte und zu dem
Ende von 1871—1873 die neue Maschinenbau-Anstalt zu Charlottenburg (Fij
No. 1—7) nach den Angaben ihres technischen Direktors Kleemann erbaunen liess.

8b,

Die Anlage ist nach einheitlichem Plane in Ziegelrohban ausgefiihrt und 1873
dem Betriche fibergeben. Links vom Haupteingange liegen die kaufminnischen
und technisehen Bureaus, von weleld letzten aus. durch das Zimmer des Ober-

werkflihvers ein divekter Eingang in das Montage- und Dreherei-Gebiinde (No. 1

der Situation) vorhanden ist.
wtellte Gebiude ist mit Holzkonstruk-
tionen, die theilweise auf cusseisernen Siulen ruben, iiberdeckt: die Siinlen der

Dieses in Fig. 86 im Querschnitt dar

zwei mitfleren Reihen des hither gefiilbirten Geldindetheiles, der Montage, sind aus
wwei Stilcken zusammengeschraubt, withrend die korregpondirenden Siulen des
niedrigeren Gebindetheiles (der Dreherei) aus einem Stiiek und 6,6™ hoch sind.
Dig beiden Hauptdicher sind in ihven oberen, steileren Theilen mit Oberlicht,
vou dibunlicher Konstroktion wie bei den Werkstatt-Geléiuden der norvddeutschen




e Industriebauten, 127

Fabrik fiir Eisenbahu-Betriebmaterial*) verschen. Die aus Brettern mit verkitteten
IFugen hes
gwigchen den beiden Dichern hat sich et bewiihrt: die ."th'{llill;' des Wassers

estellte und innerhalb mit Theer gestrichene Dachrinne in der Kehle

aus derselben erfolgt durch besondere, neben den eisernen Stiulen anzebrachie
4 Abfallrohre, welche dasselbe der allgemeinen Entwiisserung der Anlaee zuftilren,
Auf den Verbindungsplatten der mittleren Siulenreilien in der Mon
hilzernen Gittertriiger fiir den Montage-Laufkrahn (200 Zentner T
withrend die eisernen T Ty

ruhen die

agfihigkeit),
welehe den Dreherei-Laufkralinen, von ea. 50
Zentner Tragfihizkeit, zur Baln dienen, auf an den Siulen ANTerossenen

| Konsolen ihre Auflager finden. An diesen Siulen sind ausserdem Rippen ange-
| gosgen zum Defestigen der wrspriinglich beabsiehtizten Konsollarer fiir die Wel-
lenleitung. Man hat jedoch hiervon Abstand egenommen und die Larer zwi

schen den Sidulen an besonderen Holzkonstruktionen befestigt,  Zu beiden Seiten
des Montage-Laufkralnes, an den Lingswinden des Gebiudes, befinden sich die

Biihmen, auf welchen die Schlossser aufeestellt sind. — Die Heizung des sanzen
| Ranmes geschieht dureh direkt zugeleiteten Dampf. — Zum Betrieb sfimmtlicher
Hiilfmasehinen, der Drelierei und Montage dient eine 10 pferdige liegende Dampi-

+ masching mit Kondensation.
Die Sehmiede (No. 2 der Situation) hat ebenfalls eine holzerne Dachkon-

strukfion (Hingewerk mit 3 Hingeeisen) und enthiilt 4 einfache Feuer, 5 Doppel-
feuer, sowie 3 Dampfhiimmer von 3—10 Zentner Fallgewicht, Der Betrieb erfolat
durch eine 20 pfexdi

ge liegende Dampfmaschine. — Die Kesgselgelhmiede (3)
sehliesst sich an das Masehinenhaus zur Schmiede an und hat eine ganz dhnliche
Dachkongtiuktion wie lefztere. Die Tischlerei (7) liegt wegen der Feuergefahr
und weil sonst die Aufnahme der tibrigen Gebiude in eine Feuer-Versicherung
trennt von den
bisher genannten Gebiuden und zwar rechts vom Haupteingange, steht aber sowoll

mit erheblich grisseren Kosten verkniipft zewesen wire, zanz
g 1 =

mit den genannten Baulichkeiten, als mit der auf der anderen Seite der Strasse

lisgenden Fisengiesserei dureh sehmalspurige Eisenbahnen in Verbindung.
Diese Masehinenbau-Anstalt ist anf eine Arbeiterzahl von etwa 400 Mann

hereehnet und liefert o

wenwiirtig hauptsiehlich vollstindige Einrichtungen fiir
Zuckerfabriken, Brennereien, Brauerveien, Oel-. Mehl- und Schneidemiiblen. -
Dampfmaschinen, Transmissionen, Dampflkessel und jede Art Blecharbeiten. endlich
Anstalten (Miinzen),

Werkzeugmasehinen, sowie vollstiindiee Einrvichtungen fiir Priia

| (

anstalten ete.

Zur Eisengiesserei, welehe fast aussehliesslich Gas- und Wasserleitungs-
rohre produzirt, gehdren die auf dem Situationplan Fig. 85 mit 8—21 bezeichneten
Gebitude. Von erheblicher Bedentung sind die mit 10 und 11 hezeielmeten Gebiude.
Dag erste (10), gleieh links vom Haupteingange, ist die grosse Giesserei, welche
etwa zur Hilfte 1853, zur anderen Hilfte 1866 erbant wurde, withrend das zweite
(11) die nene, von 1872—1873 erbaute Rohreiesserei ist.  In dem dilteren Giesserei
Gebinde (Ziegelrohbau mit hilzermer Dachkonstruktion), welehes mit 5 Dreh-
krahnen von 300 Ztr. Tragfihigkeit und mit 4 Laufkrahnen von 100—300 Ztr,
Tragfiligkeit ausgeriistet ist, befindet sich jetzt die Kernmacherei und Giesserei

fiir Rohr-Faconstiicke von 0,183 his 1,.4™ Durchmesser, (die Formen werden in einem

) Siehe Beite 152,
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Nehenraume gefertigt), ferner die Sandformerei, dann eine Vorrichtung zum Formen
der Rohre. die stehend gerossen werden (Handbetrieh), und die Lehmformerei.

Die neue Rohrgiesserei, welehe in Fig. 87 im Querschnitt dargestellt, isf
chenfalls in Ziegelrohbau ausgefiilirt

T < | und nach dem System der Maschinen-

= # ‘*' formerei eingerichtet. Die etwa 5™ von
|I | = einander entfernten Dachbinder sind in
P Schmiedeeisen und zwar so stark kon-

’ .';-I,:' stroirt, dass ihre unteren horizontalen
o | i | Tramen gleichzeitig als Balnen fiir

l p— i die Laufkralme, deren Traghfihigkeit
' o e g vigehen 150 und 300 Ztr. variiret, die-

B4 & u—u & w—a—w— nen konnen. Behufs der Ventilation
T T O R i » 15 am st das Dach in dem First theilweise

—_—
mit Laternen-Aufsitzen versehen. Der
hiher gefiillirte Theil des Gebiudes

IFig.87. Fabrik der Berliner Akt

; rsellsohaft fir
Eisengicsserel und M

lottanburg. Querschuitt der neuen |L:r-.hr-,rIn (vom Fusshoden bis zur Dachtraufe 13 ™
hoch) enthilt die Giesserei und For-
merei fiir gerade Rolve, Die letate ist
filr die Aufstelluing von 5 Stampfmaschinen eingerichtet; die Formen stehen auf
kleinen Eisenbahnwagen und werden behufs des Gusses an die 4™ hohen Biihnen
eesehoben, die zwischen zwei Bindern angeordnet sind, und von welehen aus das
In dem niedricerem Theile des Gebiindes befinden sich die
Kernmacherei nebst '|'|'|H'|w||-,'\]||a4::'.'LI_ ferner 4 I\-llllllllli-l'lrﬂ‘]i und die 1):llll]nftll:lH']ﬂILt'.

Giessen erfolet.

— Die Einrvichtungen in diesem Gebfiude sind so getroffen, dass darin grade
Rohre von 0,04m his 1,4™ Durchmesser und 2% bis 4 Baulinge gegossen und bei
efert werden kinnen. — Yor Inbetrieb-
getzune dieger neuen Giesserei lieferte die Angtalt 110000 his 150000 Ztr. Guss

vollem Betriebe tiigliech 1500 Ztr. Guss g

pro Jahr,

Das Terrain der Gesellschaft hat #. Z. eine Ausdebnung von 9,754, welche
gich fast zu gleichen Theilen auf die Maschinenbau-Anstalt und die Eisengiesserei
vertheilt.

9. Mirkisch-Sehlesische Maschinenbau- und Hiitten-Aktiengesellsehaft
(vorm. F. A, KEgells), Chausseestrasse 2—3 und Tegel bei Berlin.

Die ehemals Egells’sclie Maschinenfabrik ist zur Zeit in einer grossen Umge-
staltung begrifien. Simmtliche Etablissements miissen bedeutend erweitert werden,
wie es der Bau grosser Schiffmaschinen ete. jetzt verlangt, und werden zu diesem
Zweek nach Tegel verlegt. woselbst schon theilweis gearbeitet wird. Da die
Ausdelmung, welehe dem Tegeler Etablissement gegeben werden soll, noch nicht

ganz feststeht, die Beschreibung der hiesizen alten Fabrik aber nur ein nnrichtiges
Bild von der Ausdehnung der ganzen Anlage liefern wiirde, so sollen an dieser
Stelle vorliufis nur einize allzemeine geschichtliche und statistische Notizen iiber
die Fabrik, welche als die eigentliche Pflanzstiitte der gesammten Berliner
Masehinen-Industrie zu hetrachten ist, gegehen werden,

I'. A, Egells, der bei seinem Vater zu Rheine das Kupfersehmiedehandwerk
erlernt hatte, zeiehnete sich schon frithzeitic dureh Gesehicklichkeit und Erfindungs-
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en Ober-Priisidenten ider

be aus, zog hierdureh die Aufmerksamkeit des damali

Provinz Westphalen, yon Bodelschwingh, auf sich und wurde von diesem an den
zu jemer Zeit die Interessen der Industrie in Preussen vertretenden Geheimrath
Beuth empfohlen. Letster verschafite ilim die Moglichkeit, mit dem Modell einer
neu konstruirten Dampfinaschine, der noch heute bekannten. friber vielfach fiir
Marinezwecke verwandten Konstruktion der sozen. ss8teple engine*s, nach England
zu gehen, dort das darauf erlangte Patent zu verwerthen und sieh im Mazchinen-
fach weiter auszubilden. Nach dem Vaterlande zuriickgekehrt, griindete Eeells
lin in der Mihlenstrasse eine kleine Fabrik, die hald darvauf nach der

zii Be
Lindenstrasse und im Jahr 1821, noeh in sehr bescheidenem Maasstabe, naeh der
115, unterstiitzt
erung, die ihm eine, filr damalize Verhilt-

Chausseestrasse No. 3 verlegt wurde. Von da ab relang es |

von Beuth und der Preussisehen R
nisse grossere Drehbank mit Leitspindel, Support und Vorrichtung zum Konisel-
drehen schenkte, seine Fabrik stetic zu erweitern: er konstruirte und baute

vorzugweise Biigelmasehinen, Masehinen mit oszillivendem Zylinder, sowie mehre
kleine Maschinen und Vorrichtungen, von denen die Rohrenkessel. die Hicksel-

maschine mit Messern am Schwungrade und die, der heute eebmiuchlichen selr

i
dbnliche, Dresehmaschine betrfichtliche Verbreitune fanden. -1898 wurde unter

der Firma: Neue Berliner Eisengiesserei, Woderh & Eeells. neben der seit 1804
bestehenden Kimigl. Eisengiesserei eine zweite derartige Anstalt begrimdet und
im Zusammenhange mit der Fabrik betrieben: sie ging anfangs der 30er Jahre,
nachdem Woderb ausgesehieden war, in den Alleinbesitz von Egells iither, der
damals auch einen Strassen-Dampfivagen baute und mit ihm einige Probefahrten
anstellte.

Um diese Zeit trat A, Borsig, vom Berliner Gewerbe-Institut in die Erells'sche
Fabrik, zuniichst als Zeichner, ein; spiter wurde ihm die Leitung der Giesserei
iibertragen. Bei seinem Ausscheiden zur Begriindung einer selbststiindizen Fabrik
zog Borsig einige Meister und Gesellen mit zu sich hiniiber, so z B. den Tischlor-

meister (jetzigen Kommerzienrath) Waohlert, der spiiter selbst e¢ine Maschinen-
fabrik (man vergl. 8. 136) anlegte. Erells baute damals die erste Schiff Dampf-
maschine (fiir die Elb-Dampfschiffahrt) und im Jahre 1840 die erste Lokomotive.
Die letzte wurde nicht nach hekanntem Modell konstruirt. sondern Erells wandte
dabei zuerst aussenliegende horizontale Zylinder an, (welche nachher fast allgemein
zebriinehlich wurden), ferner eine nene Umstenerung, die das Umsetzen in der
z variable Expangion. Letzte
war hauptsichlich Erfindung Hoppe's, der damals Ingenieur in der Eeellgsehen

sehnellsten Fahrt moelich machte. und eine o

Fabrik war. Iixpansion und sichere Umstenerung, wenn aueh in verinderter
Form, sind seitdem bei Lokomotiven iiberall angewendet worden. Diese erste
Lgells'sche Lokomotive ,Preusse* war 1842 in der ersten Berliner Industrie-Aus
stellung neben einer Borsig'sehen Lokomotive ., Beuth®, die jedoeh den Masehinen
des Amerikaners Norris (mit der Konstruktion eciner englisehen Umsteuerung)
cinfach nachgebildet war, ausgestellt. — Noch einige andere Lokomotiven wurden
spiiter in der Fabrik erbaut, jedoch gab Egells diesen Zweiz bald wieder auf
da es seine anderweiten ausgedelinten Avbeiten nicht zuliessen, das Etahlissement
ganz fiir den Lokomotivbau einzurichten,

Inzwischen hatte Egells in Tegel bei Berlin einen Eisenhammer relegt,

um die zur Masehinenfabrikation erforderlichen Schmiedestieke, die bisher aus
Ih. 11, ]
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q, das Eisenwerk Reiners

England bezogen werden mussten, selbst zu verfert
in der Grafschaft Glatz gekauft und im Jahrve 18385 zusammen mit dem Grafen
Einsiedel das Eisenwerk Eintrachtshiitie in Ober-Schlesien begriindet. Das letate
Werk. welches anfangs der 50er Jahre in Egellg'schen Alleinbesitz tiberging, war
die Veranlnssung, dass sich die Thitigkeit der Fabrik nunmehr anch auf Hiitten
rosse Wasserhaltungs

und Gruben-Maschinen ausdelmte: so wurde z. . die erste |
masehine fiir das Stassfurter Steinsalz-Dergwerk von Egells. gebaut.

Von bedeutenderen Berliner Fabriken, deren Begriinder vormals hei Tgells
beschiftict waren, sind noch zu nennen: die nach ihrer Verwandlung in eine

Aktiengesellsehaft vor Kurzem eingegangene M. Webers'sche Masehinenfabrik und
die Eckerf'sche Fabrik landwirthsehaftlicher Maschinen (man vergl. 5. 145), deren
Mithegriinder Vilker bei Egells Tisehlermeister war.

Im Jahre 1854 starh K. A. Egells und seine drei Solne setaten das Geschift

fort. Sie bauten 1856 die erste Sehiraubensehiffimasehine flir .‘"\I'-L'l'|:'.I||!||':-'|']'=if1'|' il
spiiter auch solehe fiir die |.Jl'1'!l.-=':~'ir~d'||-;‘ hezw. deatsche Marine, ohne den Baun der
. 1871 gingen die
of wurden, in den

srogsen Iiitten- und Bergwerkmaschinen zu vernachlis
Etablissements, in welelen damals ea. 1300 Avbeiter besehiif
Besitz einer Aktiencesellsehaft unter der oben genanmten Firma iiber, Dieselbe

hat den Bau von Schiffmaschinen noch weiter zur Spezialitiit ansgebildet, veran-
lasst namentlich dureh die bedentenden Bestellungen fiiv die dentsche Mavine,
unter denen der Ban der grossen 5400 pferdigen Dampfmasehinen fiiv die Panzer

gchiffe sich befindet.
3. A, Borsig’s Eisengiessgerei und Masehinenhau-Anstalt.

Die Fabrik ist, wie oben erwihnt, im Jalre 1837 angelegt. In den ersten
Jahren ilres DBestehens wurden inshesondere stationiive Dampfmasehinen, Dampt-
kessel und maschinelle Einvichtungen fiiv Miihlen, Spiritus-Brennereien. Zucker-
und Papierfabriken, Wasserwerke ete. gebaut. Mit der Entwickelung des Kisen-
bahnbaues bildeten die dazu erforderlichen Eisenkonstruktionen, als: Briieken,
Diicher. Drehscheiben, Sehiebebiihnen, Einrichtung von Wasserstationen ete,, die
Hauptheschiiftipung der Faliik.,  Gleiehzeitiz wurde 1841 der Lokomotivhau
aufeenommen, der sich bald zur Spezialitit der Fabrik ausbildete; im Jahre 1846
waren 100, im Jahre 1854 500 Lokomotiven vollendet. Der grosse Verbraueh
an Schmiedeeisen guter Qualitit zu so umtassenden Arbeiten, weleher zur dama-
licen ¥eit nur durch Bezug aus den hesten Eisenwerken Englands gedeckt werden
konnte. hestimmte Borsie zur Anlage eines eigenen Eisenwerkes, zu welehem i
Jalire 1847 in Moabit bei Berlin der Grundstein gelegt und welches 1850 in
Betrieh gesetzt wurde. In demselben Jahre wurde auch noch die in Moabit belegene,
frither der Seehandlungs-Sozictit gebirige Maschinenbau-Anstalt und Fisengiesserei
durch Kauf erworben, Um sich in dem Bezng der Hauptmaterialien unabhiingig
von fremder Hand zu machen, kaufte Borsiz (der im Jahre 13536 starh und die
Fabrik seinem Solne hinterliess), im Jahre 1854 ausgedehnte obersehlesische Koh
lenfelder, auf denen 1859 die Férderung hegann: ein zuniichst mit 4 Hoehifen
isenwerk

hetriebenes Eisenhiittenwerk schloss sich unmittelbar an.  Fiir das 1
in Moabit. dessen Verbrauch sich auf 250000—300000 Ztr. Eisen pro Jahr
bhelief, konnte nunmehr der ganze Rohmaterialbedarf aus den eigenen Werken in
Sehlesien geliefert werden. Die eintretenden Aenderungen in den Eisenprodukfion-

-
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verhiiltnissen Dentschlands, und in den Avbeiterverliiltnissen Berling haben mittler
weile jedoeh die Verlegung des Moabiter Eizenwerks, welchem nachtri
eine Gusstahlfabrik hinzugefiigt war, nothwend

olich noch

macht. Dies

Uebersicdel ungz nach

Jorsigwerk in Obersehlesien ist im Jahve 1870 zur Ausfilliung kommen, 1874

waren unter der Borsig’schen Berg- und Hilttenverwaltung daselbst: a) bei der

Forderung von Eisenerzen und Kohlen etwa 1300 Arbeiter und 12 Dampfimasehinen

mit zugammen 1600 Pfdkr., b) bei der Produktion von Roheigen und Gusswaaren
etwa 400 Arbeiter und 7 Dampfmaschinen mit 1100 Pfikr., ¢) mit der Fabrikation von
bile s Sehmiedeeisen und Stahl etwa
1000 Arbeiter und 26 Dampf:
maschinen  mif Zusammen
1700 Pfidkr. in Thiitickeit.
Die durch die Verlegung
eines Haupttheiles der Werke
in  Moabit freizewordenen
Baulichkeiten und Anlagen
wurden nunmehr zur Ver-
grosserung der in Berlin
bestehenden Masehinenban-
Anstalt benutzt. Diese An-
stalt war inzwisehen derar-
tig
18568 bereits die 1000 ste,
1867 die 2000 ste, 1873 die

3000 ste Lokomotive daraus

rewachsen, dass im Jahre

hervorging, Die Mehrzahl
der Lokomotiven ist in
Deutsehland geblichen, aber
. anch in Oesterreieh, Russ-
1. Bureau o . | L g
n and Modell 5. Motallgies- 8 3 e land, Polen, Dinemark,

Selweden, Holland und Ost-
his Hebevol e L . H
indien sind Lokomotiven aus
der Borsig'sehen Fabrik zu
finden.

Die jetzt noeh in Ber-

lin befindlichen 3 Borsig’

sehen Werke haben getrenn-
ten Betrich.

In der Fisengiesserei und Maschinenbau-Anstalt in Berlin, Chaus-
seestrasse No. 1, wird speziell der Bau von Lokomotiven forteefiihirt. Naech
der Anlage ist es erklirlich, dass die-

der oben gesehilderten Entstehungsweise
selbe, wie aus dem Situationsplan Fig. 89 hervorgeht, riumlich beengt unil die
Digposition der einzelnen Gebiiude weniger einheitlich, iibersiehthich und bequem
fiir den Betrieh ist. als nach dem Umfange der Fabrik anzunehmen man be-
rechtigt sein wiirde. Dureh einen gegenwiirtic im Gange befindlichen weit-
creifenden Umbau, woritber Niheres noch nieht mittheilbar ist, dilfte fir die
wesentlichsten der Mingel Abhiilfe geschafit werden. Die L der Anstalt in
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der Nihe des Stettiner

Balmhofes ist giinstie,

docli hesteht in der Ho-

henlage derSechienenglei-
ge zwischen beiden eine
Niveaudifferenz von mehr
als 2m  die dureh ein

hydraulisches  Hebewerk

iiherwunden wird, Dag 5 5

gelbe ist in der nordost- =

lichen Eeke des Grund- = T T 3

stiicks fest plazitt wnd = & s

es wird der Verkehr von 2 ; I dhe =

Falirzeugen von und zu : ]

demselben dureh eine mit e

hohen Gitterwinden her- _ |7 =

westellte Sehiebebithne | &

vermittelt, deren Plattform M

um die Hohe von etwas = ;

iiber 2™ Deweslieh it = P cr—_otll] ;
Der ungefilive Um ; i :_

fang der Anstalt ist ang = ¥ : _‘ g

den Angaben ersichilich, 2 o i - Sy ; ;

dass im Jahre 1874 ea. = % 5 e | 4 &

1500 Arbeiter heschiiftigt = b = : " =l &

wurden und dass masehi- # x i =

nelle Hiilfsmittel beson- _: 2

ders zahlveich vorhanden =

sind; 11 Dampfmaschinen,
darunter eine von

Betriehkraft daz, Aus

Fig, 90 u. 91 ist die Kon-

struktion einiger Hauptee-
biinde ersichtlich.

Von der
dureh Strack entworfenen,

in feinem Backsteinrohban
ants Reichste durehgefiihr-

ten, fusseren Gestaltung

der Baun-Anlagen an der

Chausseestrasse liefert
IMig. 88 ein Bild,

Die jetzigen Anlagen 1
Lisenwerk, 2) die Masehinenbau-Anstalt und Eisengiesserei.
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iz ein unmittelbares Zubehir zu

iler Lokomotivhau-Anstalt in Berlin, welche dureh den oben angedeuteten Mangel
an Grisse ihres Grundstiicks darauf angewiesen war, einen Theil ibrer Arbeiten
nach Moabit hin abzunzweigen, Dies ist geschehen in Bezuz auf die Herstellung
griberer, zum Lokomotivhau hestimmter Theile, als z. B. Rider, Kessel, Achsen
und sonstiger Stiicke, wie auch der Modelle zu Faconstiicken efe. ete.  Entsprechend
der Beschriinkung, die in der Art der fabrizirten Gerenstinde stattfindet. ist die
Zahl der Baulichlkeiten und Anlagen auf diesem Werke nur klein, wie die bei-

gefiigten Zeichnungen angeben, withrend hingegen der Umfang des Betriebs keines

= wegs unbedentend ist. 15 Dampfmaschinen, mit znsammen

270 Pfdkr., stellen die Betriebkraft {lir die Werkzeugma-
! sehinen wie fitr eine Anzahl von Krahnen:; 25 Dampfhimmer
[ von 6—100 Ztr. Fallzewieht und mehr als 200 Schmiede

feuer, theils fest, theils beweglich, dienen zum Schmieden

der l",‘l.‘il'll“’ll'“l"_ c|i|.' }’:;]}L] |11-:' ||t'-:¢n"]|;'l1'li_:';|'11 .\I'ln‘ih'l' 'I:|'.|i|'|'

rTORSE,  elwh

qemmmm=s  gich im Jahre 1874 auf etwa 800, — Die

lange Schmiede (7 in IFig. 92) st hemerkenswerth

B ()()

il T . A 1 ..
I! | dureh die sehr reduzirte Anzahl von Dachstiitzen, wobel

Fig 94 Schuoitt doreh die Kesselschmiede

Fig. 93 —-M. A Borsig's Eisenwerk in Moahit

cine weit cetrichene Ausnutzung des Raumes ermiglicht ist. In der Lingen-
axe des Gebindes ist eine Reihe yvon Krahnen und Dampfhiimmern angeordnet,
wovon die ersten, um den unteren Raum thunlichst frei zu halten, meist in ein-
estellt sind.

facher T-Form mit Gegengewieht auf dem einen horizontalen Arm her
Der aus Krahnen und Dampfhimmern gebildeten Mittelreihe laufen 4 Reihen ganz
ciserner Schmiedefeuer parallel, deren Axen meist geneigt zur Mittelaxe des
Gehiudes gestellt sind. Die Schmiedefeuerrcihen werden durch einige Gruppen
von Glith- und Schweissofen unterbrochen, wovon eine Anzahl mittels Gas ge-
heizt wird. — Erwilnt kann noch werden, dass der Abgangsdampf der Maschinen
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auf den Werken u. a. theils in einer vorhandenen Arbeiter-Bade-Anstalt theile
in den Garten- und Treibhausanlagen, die mit dem unmittelbar neben dem Werke

belegenen Wolinsitze des Eigenthitmers verbunden sind, Verwendung  findet.
Auch die Architektur der

gewaltiger Sehornstein das Walezeichen des ganzen Stadttheils bildet. ist von

auten dieses Moahiter |];:|1J||e‘|;l|||’..=+c|-]m'!|1_-;_ idessen

Strack entworfen worden; sie charakterisirt sich dureh die Anwendung von Eisen
zu Fenstersiiulen und durch eine Belebung der Backsteinflichen mit dekorativen
Mustern aus buntglasivten Ziegeln,

Von dem zweiten Moabiter Etablissement: Maschinenbau-Anstalt und

Eisengiesserei, Kirchstrasse No, 6 belegen, ist der Lokomotivhau ausgeschlossen,

In dem vielseitigen Betriche dieser Anstalt werden inshesondere erzengt: Dampf
maschinen aller Art, grosse Wasserhaltungs- und Firdermasehinen, Dampfkessel,

Maschinen und Geriithe fiir meehanizch- und cliemiseh-technische Industriezsweize,
enstinde, die :Hlillillr'|||:|'|' dem Bauwesen 4|i¢-a|t>r|_

sehwere Kralme und Eiseng
als z B. eiserne Briicken, Daclikonstruktionen ete. ete.  Gleich wie die vorhin er-
wiihute Anlage hat auch diese 3. Abtheilung den Vorzug einer unmittelbaren
Liag

s6 am Spreeufer.  Zur Zeit ist die Fabrik in einem bedeufenden Um- und
|

Erweiterungshau hegriffen, weshall Spezialititen aueh hier nieht mitzutheilen sind.
Ueber den bisherigen Umfang der Fabrik soll noch bemerkt werden. dass im
Jahre 1874 etwa 500 Arbeiter beseliftigt wurden, und bis dahin 5 Dampfmaschinen
mit zusammen efwa 60 Pldkr. die nithize Betriebkraft lieferten.

i. Die Maschinenfahrik von . Sigl wurde 1840 von G, Sigl recriindet,
und beschiiftigte sich in den ersten Jahren hauptsiiehlich mit dem Bau von chnell-
pressen, Handpressen ote. fiir Buchdruckereien. — Im Jalre 1845 iibersiedelte der
Besitzer nach Wien, woselbst er ein bedeutenderes Etablissement fiir Masclinen-
bau errichtete. Von dieser Zeit an wurde die hiesize Fabrik nur als eine Filiale,
jedoch ganz selbststindig, weiter betrieben, Tm Jalire 1849 wurde die erste
Mapiermaschine, und im Jahre 1852 die erste Steindruckschnellpresse im Berliner
Etablissement gebaut, auch in dieser Zeit die Werkzeugmasehinen-Fabrikation
genommen. — VYon dieser Zeit bis September 1874 hat das Etablissement
800 Buehdrucksehnellpressen, 150 Steindruckpressen, 750 Buehdruekhand

pressen, 53 Komplette Papiermaschinen und iiher 2000 versehiedene Werkzeug
masehinen geliefert. Es wurden im Jahre 1873 bis 165 Mann heschiiftict, doch
ist diese Zahl 1874 auf 130 gesunken. — Dureh eine Dampfmasehine Waolf'sehen
oystems von 20 Pfdkr. werden im Efablissement 75 diverse Werkzengmaschinen
betriehen, darunter 39 Drehhéinke, 12 Hobelmasehinen, 5 rrosse Bohrmasehinen.

Fraisemasehinen ete. und 1 Dampfhammer.

6. I, Wohlert’'sche Masehinenbau-Anstalt und Fisengiesserel-
Aktienresellsehaft, Chausseestrasse No. 36.

Das Etablissement der vorbezeichneten Gesellschaft wurde vom Vorbesitzer,
dem jetzigen Kommerzienrath Friedr. Wohlert, im Jahre 1843 gegriindet und im
Jahre 1844 durch Hinzufiigung der Eisengiesserei vergrissert. Mit Erweiterune
der Betriehverhiilinisse wurde 1846 der erste und 1847 ein zweiter CTOREErer
Danmpfhammer aufgestellt, sowie die Ausfilirung von sehwierigen Selimiedestiicken
aur Spezialitit ausgebildet. Die Fabrik lieferte in den fritheren Jaliren ihres Be

=t

el e

i




i ben, 137

Die Industr

stehens hauptsiichlich Dampfmasehinen, Dampfhimmer, Kraline und sehwere Werk-
zeug-Maschinen, sowie Eisenkonstruktionen fiir Bauzweeke, — Die Einfithrung

der Gusstahlzeschijtze fligte voriibergehend einen hesgonderen Fabrikationzweie,
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hmiede, Fig, 97, Querschnitt der Lokomotiv-Montir -Werkstutt

Fig, . Querschnitt der Kesse

Fig, 95—-07, F. Wihlert'sche Maschinonbau-Anstalt und Fis iriesserei-Aktiongesellschaft,

die Bearbeitnng der Kanonen, hinzu. — An Betriebmaterial fir Eisenhahnen
fertigte die Fahrik namentlich Achsen und Rider fiir slle Arten von Eisenbahn-
Fahrzeugen, und hesonders waren es dic ganz aus Schmiedeeisen zusainmen-
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cesehweissten Rider, deren Fabrikation von Wahlert in Deutsehland zuerst aus-
sefithrt und als Spezialitit betrieben wurde. — Dem Lokomotivbhau ward anfangs
nur eine geringe Beachtung zugewendet, doeh wurde dieser Zweig immerhin so

weit kultivirt, dass bei Uchergang der Fabrik an die obengenannte Aktien-
gesellschaft bereits etwa 400 Lokomotiven zur Ablieferung gelangt waren. Die
Aktiengesellschaft erweiterte diesen Zweig bedeutend durch Anla;
fiir den Bau von Lokomotiven bestimmter Werkstitten (man ver;

e neuer, speziell

. den b

ceflirten
Situationsplan und den Durehschnitt dureh die Montir-Werkstitte) und hat hier-
durch die Produktionfihizkeit der Fabrik auf 150 Lokomotiven pro Jahr geste

In den verschiedenen Werkstitten sind zum Betriebe der Arbeitmaschinen ete.
17 Dampfmaschinen vorbanden, von denen gewohnlich 8 (mit zusammen 260 Pfdkr.)
den Betrieb unterhalten, wiihrend 6 (mit zusammen 150 Pfidkr.) als Reserve
magehinen dienen und 3 direkt mit den Avbeitmaschinen, filr welche sie die De
triehkraft liefern, verbunden sind. Die Sehmiede-Werkstitten enthalten 9 Dampf:
hiimmer versehiedener Grisse. — Yon den 14 Dampfkesseln, welche filr alle diese
Motoren den Dampf liefern, werden 4 durch die abziehende Flamme von je einem
Seliweissofen, welehe zur Herstellung grosserer Schmiedestiicke dienen, geheist,
die fibrigen haben direkte Feuerung.

iir die Bewegung und bequeme Handhabung schwerer Stiicke dienen in den
Montir-Werkstiitten, der Kesselschmiede, von welechen beiden die Querschnitte hier

heigefiizt sind, und der Giesserei 17 Laufkrahne (10 in den Lokomotivwerkstiitten),

von denen 2 in allen ihren Funktionen mittels Seilbetrieb durch Dampfkraft be-
wegt werden, withrend die fibrigen fiir Handbetrieb bestimmt sind. An Krahnen
mit Auslezern sind neben mehren kleineren vorhanden: 5 Stilek zu 150 Ztr. T
fihiekeit ond 16 Stiick zu 100 Ztr. Tragfihigkeit. — Die Anzahl der in den
cinzelnen Werkstiitten beschiiftizten Arbeiter betrug im Jalire 1873 nahe an 2000,

Im genannten Jahre lieferte die Fabrik: 102 vollsti
etwa 4500 Satz Achsen mit Ridern; ferner 23 komplette Dampfinaschinen, darunter
4 Woolf'sche zu 120 Pfdkr., 2 Wasserhaltungsmaschinen von 250 hezw. 500 Pfikr.,
I rrosse Geblisemaschinen zu efwa 250 Pfike. und 7 Dampfhiimmer bis 60 Ztr.

ilige Lokomotiven, und

Sehlageewicht: ferner verschiedene eiserne Baukonstruktionen, darunter Oberbanten
fiir 38 Eisenbahn-Briickendfinungen, mehre Lokomotiv-Drehseheiben, ein eisernes
Kuppeldach von 32% Spannweite, ein Wasserreservoir von 32" Durchmesser und
4m Tiefe, einen grossen Teleskop - Gasbehilter von 57™ Durchi. und einen fir
Masehinenhetrieh eingerichteten Laufkralin von 21™ Spannweite.

in Materialien wurden im Jalre 1873 verwendet: 64107 Ztr. Schmiedeeizen
(Stah- und Faconeisen), 39113 Ztr. FEisenblech, 53551 Ztr. (iusseisen, 26142 Ztr.
Stahl, 5334 Ztr. Kupfer, 1011 Ztr. Messing, Zinn, Zink und Blei, 77485 Ifid. m
schmiedeeiserne Siederihren (zu Dampfkesseln), 256346 Ztr. Kohlen, 29654 Zitr.

Kokes 2314050 Holzkohlen.

6. C. Hoppe, Maschinenbau-Anstalt, Eisengiesserei und Dampfkessel-
[Fabrik, Gartenstrasse No. 9—12,

Unter der Firma Lindner & Hoppe wurde die Fabrik im Mai 1844 mit 12
Arbeitern, 2 Drehbiinken und einer zweipferdigen, von Hoppe konstroirten Dampf-
masehine in gemietheten Riumen (Kdpenickerstrasse No. 168) crdffnet. Nehen

b
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kleineren Arbeiten wurden besonders Dampfmasehinen (im ersten Jalire 12} von
damals ungewohnt einfacher und kompendidser Form ausce

fithrt, die glinstice
Aufnahme fanden. Durch beharrliches Festhalten an dem. damals sogar yon tech-

nischen Autorititen stark beliimpften Expansionprinzipe gelang es Hoppe, Dampf:
maschinen herzustellen, welche sowoll in der Beschaffune. wie in der Unterhaltung
und im Betriebe weit billiger waren, als die vordem gebriiuchlichen: er ermiglichte
es hierdurch, dass auch die kleineren Industriellen vom Hand- oder Plerdebetriebe

auf den bedeutend billigeren und ungestirteren Dampfbetrieh iibergehen konnten.

Im Jahve 1846 schied Lindner aus und fibernahm die. inzwischen mit dem
semeinschaftlichen Geschiifte verbunden gewesene Eisengiesserei, withrend Hoppe
den Maschinenbau ete. fiir alleinige Reehmung fortsetzte und zn Anfang 1848,
nachdem die Arbeiterzahl der Fabrik auf 40 gestic

en war, die Fabrik naech ihrem
jetzigen Grundstiick (Gartenstrasse 9) verlegte: hald darauf verband er abermals

eine cigene Fisengiesserei mit derselben. Inzwigchen hatten auch die anfangs
ebenfalls sehr angefeindeten Lokomobilen Eingang gefunden; Hoppe konstruirte
solehe, je nach den vorliegenden Zwecken verschiedenartie, die ersten {iir erigsere

Britckenbauten und Entwiisserungs-Anlagen. Namentlich waren {iir den derghan

Hoppe'sehe Lokomobilen ohne enge Siederohren sehr gesueh.

Noch wichtiger war der Einfluss Hoppe's auf die Einbiirgerung der Woolf’schen
Dampfmaschinen. Wiihrend die Vervollkommnung  der Kondensationmasehinen
auf keine wesentlichen Sclwierigkeiten stiess, welang es withrend dreier Jahre
nicht, die Vorurtheile gegen jene Konstruktion zu beseitizen. Erst nachdem Hoppe
im Jahre 1847 fiir die Stettiner Walzmiihle neben der vorhandenen, den rasteirerten
Anforderungen nicht mehr geniigenden Kondensationmaschine mit Expansion eine
hesondere 50pferdige Hochdruckmaschine gebaut und damit den Beweis celiefort
hatte, dass nun 32 Wispel Getreide mit einem etwas geringeren Brennmaterial-
Aunfwand gemahlen werden konnten, als vordem 20 Wispel, erfolgte die erste
Bestellung auf eine Woolf'sehe Dampfmaschine von nominell 40 Pfdkr. zum Be-
triehe der S, Herzschen Oelfabrik in Wittenbe Hierauf wurden in steigender
Progression zahlreiche derartizge Maschinen ausgefiihrt, die kleinste von 4 Pfikr.
zum Befriehe einer Rohrzuckerfabrik in Venezuela (weeren des dusserst gpiirlich
zugemessenen Brenmmaterials), die g

ssesten von 800 Pfdkr. (mit geringerem
Expansiongrade bis zu 1200 Pfdkr. zu gebrauchen) in den letzten Jahren zu
Wasserhaltung beim »“"-fl.':illli.4|h]1'1:|-|1¢’1';‘|}.'||L in Oberschlesien, wo sie ohneeachtet
des sehr geringen Werthes der frither rany unbenutzt geblichenen Staubkohle
doeh noch erhebliche Ersparnisse, namentlieh an Dampfkesseln gewiihren, Diese
Woolf’schen Wasserhaltungsmagehinen Hoppe'scher Konstruktion (mit rotirendem
Schwungrade) bildeten, nach Herstellung des ersten Exemplars, mit den zuge-
hir

1 Hillfmaschinen und Sechachtsiitzen (ebenfalls Hoppe'seher Konstruktion)
den Hauptzweig fiir die Thiitigkeit seiner Fabrik, nfichstdem Fordermaschinen bis
200 Pfdkr. Nutzleistung und selbstthiiticer Retardirung und Arretivung zur ge-
nauen Begrenzung des Hubes (new): der Zahl nach liberwiegen dagegen Dampf-
schachfpumpen eigener Konstruktion (mit Steigerohr-Gestiinge) his zu 60 Pfdkr.,
zum Abteufen von Sechiichten, und gogen. Dampfhagpel einfache, sehnellaufende
Dampfwinden zur Bergforderung, auch fiir Gichtaufztize der Hoehifen und andere
Aweeke vielfach angewandt, Ueberhaupt wurden die mannichfachsten Masehinen
und Requisiten fiir Gruben- und Hittenbetrieh, namentlich auch Geblisemaschinen
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his 500 Pfdke, (Woolf'sehes Prinzip), Luftlkompressionmaschinen fiir unterirdischen
Maschinenbetrieh, unterirdische Streckenforderung u. 8. w. geliefert.

Auch andere in jener Zeit friseh aufkeimende, vaterlindische Industriezweige
hoten Hoppe vielfach Gelegenheit, in maschineller Beziehung Liicken auszufiillen
und die Wege zu ebnen; die gefiillten Modellriiume der Fabrik, von etwa 7560 kh®
Inhalt, weben einen Ueberblick iiber die Mannichfaltigkeit der hier ausgefiihrten
Arbeiten. An Massenlieferungen hat sich die Fabrik in der Regel nicht betheiligt,
ghenso keine Massenfabrikation in irgend einer Spezialitiit betrieben, wenn man
nieht etwa die Ausriistung einer grosseren Anzahl von Zuckerfabriken (pro max.

in einem Jahve 23), Sehneidemiihlen (pro max. in einem Jahre 28 Gatter), grosserer
Mahlmithlen. Oelfabriken, zahlreicher Brauereien, DBrennereien, grosser Portland-
Zement-, Porzellan- und Thonwaaren-, Photogen- und anderer ehemischer Fabriken,
Gasanstalten, grosserer Entwisserungs- und sonstiger hydraulischer Anlagen mit
den nithizen Maschinen, Apparaten und sonstigem Bedarf an Eisenarbeiten, den
Bau einzelner Dampfhoote und grosser eiserner Schleppkilne dahin rechnen will.
“n Hoppe's interessantesten Arbeiten gehdrt die Konstruktion und Augfithrung
einer Menge grosser, besonders kriiftic und priizise arbeitender Werkzeugmasehinen
fiir die Spandaver Geschiifzgiesserei, sowie die Einrichtung der Munition-Werk-
stitten zu Spandan, Danzig und Deutz incl. Konstruktion und Ausfilrung aller
wur priizisen Massenfabrikation der schweren Geschosse erforderlichen Masehinen,

Das Fabrikgrundstiick hat einen Ilichenraum von ea. 15200 (] Die bis
zur Produktion von 400 Ztr. Rohgewicht eingerichtete, mit Maschinenbetrieh ver-
schene Eisengiesservei enthilt Dammgruben bis 2w lichtern Durchmesser. Die
Maschinen - Werkstitten, in deren Dachgeschossen die Modelltischlerei und die
Modellrinme liegen, sind mit eisernen Laufkrahnen (big zu 600 Ztr, Tragfihig-
keit filr das Paar), sowie mit grossen und starken Werkzeugmaschinen ausgeristet;
es sind Drehbéinke his 9,42 Durchm, und 2,51™ Linge, desgl. von 3,14™ Durchm.
und 18,83™ Liinge, Hobelmaschinen bis 10,03™ Linge, 3,14™ DBreite u. 8. w. vo1-
handen. Eine 60pferdige Woolf'sche Dampfmaschine liefert die Betriebkradt.
Ausserdem sind zu erwithnen: das Verwaltungsgebiude, eine Schmiede mit Sehweiss-

ofen und Dampfhammer, eine Kesselschmiede, (eine dergl. bedeutend grissere ist
im Bau begriffen) und verschiedene kleinere Magazin-, Depot- und Wirthschaft-
eebiude. Die Zahl der Arbeiter betriigt zur Zeit 400. Fiir 72 Familien hat
€. Hoppe in den letzten Jahren der Wohnungsnoth auf einem benachbarten Grund-
stiicke Wobnungen herstellen lassen.

Bis jetzt sind in der Fabrik 936 verschiedene Dampfmaschinen zur Aus-
filrung gekommen. Die Kesselsehmiede licferte seit geranmer Zeit jihrlich gegen
1000 Ztr. Blecharbeiten bis zn 20mm (ausnahmsweise hig 26™m) Blechstiirke.

7. Berliner Maschinenbau-Aktiengesellsehaft (vorm, L. Sehwartzkopff),
Chausseestrasse No. 20 und Ackerstrasse No. 96.

Das Etablissement ist im Jahre 1852 von dem Vorbesitzer unter der Firma
LHEisengiesserei und Maschinenbau-Anstalt von L. Sehwartzkopft* in der Chaussee
strasse 20 angelogt. Zundichst vorwiegend fiir den Eisengiesserci-Befrieh einge-
richtet, gewann die Fabrik bald an Ausdehnung durch die Herstellung von Spezial-
maschinen eigener Konstruktion, als Dampisiicen, Holzbearbeitungsmasehinen,
Ventilatoren und Kreiselpumpen.  Aueh wurde bei der damals aufblihenden
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Die Industrie

Montan- und
Walzwerkmaschinen kultivirt. Als in Iy

isen-Industrie die Anferticung von Dampfhiimmern, Berg- und
e der eingefretenen Handelkrisis die

Montan- und Hiitten-Industrie nicht mehr den erforderlichen Absatz zu bhieten
versprach, wurde zur Fabrikation von Eisenbahnbedarf- Artikeln gesehritten und
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bithuen, BStatiou-Einriehtungen, Dachkonstruktionen, Briicken ete., wodureh aber-
malige Erweiterungen der Fa-
brik und zu diesem Zwecke
sukzessive Ankiufe verschie-
dener Nachbargrundstiicke er-
forderlich wurden., Im Jahre
1866 wurde die Lingst gehegte
Absieht, auch auf den Loko
motivbau iberzugehen, zur Ans-

filliung gebracht und hierdureh

die Veranlassung zu einer aber-

malizen sehr bedeutenden Er

weiterung des Etablissements
Fig, 98. Querschnitt darch die Tokomotiv-Montir-Werkstiitte weceben, welehe 1867 zu der
Anlage der Filialwerkstitten in
der Ackerstrasse No. 96 fiihrte.
Die  letzten sind wmat  der
Stammfabrik durch die Gleise
der Berlin-Stettiner Eisenbalin
sowie durch besondere Tele-

eraplienleitung verbunden.
Zum Betriebe Dbeider Eta-
blisgements, welche zusammen
1700 Arbeiter beschiiftizen, die-
nen 6 Dampfmasehinen mit zu-
sammen 250 Pfdkr., 12 Dampf-
hiimmer von 5 his 80 Ztr. Mall-
gewicht, sowie eine Schmiede-
presse zur Herstellung von
Faconsehmiedestiicken. Bis zuy
Mitte des Jahres 1874 sind
G00 Lokomotiven fertie westellt
Fig.98—09, Meiliner Maschinon ‘-‘-"ll'lii‘l.l. 'ru]1ll:-rlur._u-..-v%'mm':'irrl:'
: i 144 his 150 Stick im Jahre

{vorm. L. Sch
erbant werden; ausserdem hil-

Fig. 09, Bit

{(Stammfabrik in der

den Drehscheiben, Schiebe-

bithnen, Weichen, Eisenbahnstation-Einrichtungen. Dachkonstruktionen, Briieken,

Dampfhiimmer, stationdire Dampfmaschinen das Hauptgebiet fiir die Thiitigkeit der

Fabril, welehe im Jahre 1870 in den Besitz einer Aktiengesellschalt unter obiger
IMirma fibergegangen ist.

Das Etabligssement in der Chausseestrasse (Stammfabrik), Fig. 98

und 99, enthilt das Haupt- Komtoir filv die Verwaltung der Gesellschaft, die
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Kesselschmiede zur .\!H.l'l'ﬁ_u'llll;' der Lokomotivkessel, ddie mechanisehen Werk
stittten und die Montir-Werkstitte fiir den Lokomotivbau. In der letzten. welche
in g, 98 im Querschnitt dargestellt ist, dienen die unteren Biume ausschliesslicl
zur Montirung der Lokomotiven, und es befindet sieh zu diesem Zwecke in dem
Mittelraum ein Krahn von 300 Ztr. Tracfihi
Dampfinasehineg betrieben wird. Zu beiden Seiten sind leichte

den Handbetrieh #wischen den Stielreilen angebracht, und unter den Fenstern
gild an beiden Seiten die Arbeitstellen {iir die Monteure cingerichtet. Die (leise
St 8O, fiir die Lokomotiv-Mon

tirstiinde stehen recht

o ] =kl - . P
| Lo winkliz zor Lingen-
ol * 0 - = i itm
= 1l axe tles (tehiludes
hE r =z .
¥4 —i und einander segen-
L S — i r .
5l = fiber. Zum Transport
i =t . -
= I rh der Lokomofiven auf
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! 4o . 4 8 den, sowohl in den
L L. i e | ¥ a y
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= g | auch zu den fibrigen
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1 Lil 4 Verbindungeleisen
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Str.88

dienen  transportable
Irehseheihen, Auf
den Galerien der Mon
tir-Werksatiitte zind die
Scehlosser  aufoestellt,
welehe die aus den me
chanischen Werkstiit
ten . kKommenden Ma-
sehinentheile fertie zu
stellen haben. Um dem
ganzen Raume mig-
lichst viel Lieht zu e

ben, ist das Daeh im
Mittelsehitt mit Oher
licht verschen. — Die

Fig, 100, Berliner Maschinenbau-Akti
kopdf),  Sitnation der F

haft (vorm. L. Schwuartae-
in der Ackerst

Fisenbalngleise sind
in zweckentsprechen-
der Weise fiber die Hofe und in die Werkstitten gefiilirt.

Die Filial-Werkstitten in der Ackerstrasse, fitr welche von vornherein

cin fiir die Gesammtansdehnung ausreichendes Areal gewonnen war, sind unter
Beriicksichtizung der Terrain-Verhiltnisse und eines geeigneten Ansehlusses an
ilie Gleise der Berlin-Stettiner Eizenbaln nach einem einheitlichen Plane ent:
worfen und ausgefithrt. Diese Anlage umfasst: die Eisengiesserei, die Hammer
schmiede, Werkstitten fitr Dreherei ete., sowie ein Magazin-Gebiude mit einem
Komtoir fiir die Verwaltung.

Die Eisengicsserei, welehe in Fig. 101—103 in Ansicht, Querselmitt nnd
Grundriss dargestellt ist, enthilt im Mittelbau Kralme von gleicher Konstruktion

gkeit, der mittels Seiles durch die

Laufkralme fiir

il
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und Tragfihigkeit, wie die der Lokomotiv- Montir-Werkstitten ,
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und an den das

Handbetrieh. Ui

rliner M

¥
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Fie

moglichst viel
Licht wnd Luft
2zt schaften , ist
as Mitteldach
hoher gelegt als
tie Seitendiicher
und es sind in
dem  Zwischen-
rium :‘.1\i.-|'i||'|]
beiden abweeh-
selnd Fenster und
Luftklappen an-
rehracht,

Die Hammer-
hi'n’lllli"ltl'. wl
che ehenfalls in
Ansicht, Quer
selmitt n, Grund
riss (Fig, 104 his
1K) :|:]s';_1'|'.-|l'||-'
st, enthilt in der
Hiilfte 48

Sehmiedefener

eimen

w. 6 Dampfhiim
mer von 5 big 15
Atr. Fallgewicht
fiir kleinere
Sehmiedearbei-
ten, withrvend in
deranderen Hiilf-
te die hydrauli-
sche  Seluniede-
presse aufgestellt
ist, welehe mit 1
Million Kilo
eramm Druck ar
heitet und  zur
Herstellung
schwerer Facon
stiieke dient.
\usserdem ste
lien in derselben
Abtheilung

35 bhis 60 Zir. Falleewicht zur Bedienung der unmittelbar

daneben liegenden Sehweissofen und  zur Fabrikation der sehmiedeeisernen Rad
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wpatelle. [Unter der daran stossenden Halle befinden sich nach Siemens'sehem

System die mit Gasfeuerung versehenen Schweissifen, die Dampfkessel und die

S =

g I - N

. E I ‘;
g £ 1
=k E !
= [ Tak |
T8 = |
& = !
& [/

engrese]lsc

0w

Hammerschmiede der Berliner Maschinenbau-ALtic

Fig. 105

. |
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Fig. 10d4—10%.

Betricbmaschine, — Die Architektur der Eisengiesserei und der Hammersehmiede
ist von den Baumeistern Ende und Bickmann entworfen worden.
Das bisher nicht erwibnte Gebiude (No. 4 des Situationsplanes) ist ein pro-
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visorisches und soll, nachdem die otrassenregulirung in der anf dem Plane an

cegebenen Weise stattwefunden hat, abgelbrochen und korrespondirend mit der
Sisengiesserei auf dem noch freien Terrain definitiv aufrehaut werden.

8. Aktiengesellschaft fiir den Bau landwirthsehaftlicher Gerithe und
fiir Wagenfabrikation . H. F. Eckert (Kleine Frankfurter Stragse nnd
Fekartsherg vor dem Frankfurter Thore).

Die Fabrik wurde von Eekert & Vilker 1856 begriindet. und erlangzte be-
sonders durell Anfertigune zweckmissicer Plitige sehnell Bedeutung; sie ping im
Juli 1871 in den Besitz der oben genannten Aktiengesellsehaft iiber. Die letztere
erhaute unmittelbar darauf die betrichtliche Fabrikanlace in Eckartsherg vor dem
Frankfurter Thore, welche seit 1. Mai 1873 im Betriebe ist. Zugleich wurde die
gesammte Fabrik znm Zwecke der Spezialisivung einzelner Branchen neu oreanisivt

und in 4 Haupt-Ahtheilungen geschieden, die sich gegenseitiz ergiinzen und siimmt-

lich der Landwirthschaft dienen:

Die Abtheilung I, (Kleine Frankfurter strasse No. 1) fertict Maschinen der
landwirthschaftlichen Gewerbe. inshezondere Brennerei - Einrichtungen nach den
verschiedenen Methoden, in kompletten Anlagen oder einzelne Masehinen in
allen {iblichen Grossen, Transmissionen, insbesondere solche mit Drahtseil, Mahl-
mithlen, Sieewerke u. A, m.

Die Abtheilung IL (in Eeckartsherg) ferfigt landwirthsehaftliche Maschinen
und Gordthe in Massenproduktion, vorzngweise Pfiige aller Art, Grubber,
Kritmmer, Walzen, Siemasehinen, Rosswerke. Dresehmasehinen, Reinigungs-
A.m.

Die Abtheilung IIL (in Eckartsberg) fertigt Arbeitswaeen fiir Stadt und
Land, insbesondere Ackerwagen, Lastwaren, Kohlen-. Giifer-. Cie
wagen, Mobelwagen, Kaunfmanns-, (

maschinen, Futtermasehinen, Jauchepumpen 1

figs- und Flaschen-
drtner- und Fleischerwaren, Mileh- und Eis-
wagen, Abfulirwacen, Aprengwagen w. A, m.

Die Abtheilung IV. (in Eekartsherg) fiir Eisengiesserei und selimiedbaren
Guss, produzirt neben dem eigenen Bedarf der Fabrik Gusstheile fiir Bauten, be-
sonders fiiv Stallbauten, und Maschinentheile in schmiedbarem Guss, im Ganzen
ea. 20000 Zntr jihelich.

in siimmtlichen Abtheilungen sind etwa 400 Avbeiter heschifti

und sind vor-
handen : 4 Betrieh-Dampfinaschinen mit zusammen 100 Pfdkr. 1 Dampfhammer,

120 verschiedene Werkzeugmaschinen und 45 Schmiedefeuer. Der Werth der
Produktion betrug im Jahre 1874 etwa 1,500000 Mk.: davon gingen allein nach
Russland und den Donaulindern Maschinen im Werthe von etwa 480000 Mk.

9. W. Wedding’s Maschinenbaun-Anstalt (Aekerstrasse No. 76)

wurde von W. Wedding, der noel Jetzt alleiniger Besitzer und Leiter der Fabrik
ist, im Jahre 1857 fiir eine Arbeiterzahl von 80 Mann angelegt, Prinzipiell wurde
cine wesentliche riiumliche Vergrosserung der Fabrik nicht herbeigefiihrt, sondern
nur dureh stetige Verbesserung der Einrichtungen und Werkzeuge die Leistunes-
fihigkeit derselben erhiht. Anfangs erstreckte sich die Fabrikation ausschliesslich
auf Werkzeugmaschinen, bis dieselbe, aus Anlass der vom Besitzer auf der Londoner
Ausstellung 1862 gefundenen Anregung, im Jahre 1863 auf die ganz dbmliche
Branche der Holzbearbeitungsmasehinen fiberzing, Fast zu rleicher Zeit fand
I'h. 1. 10




146 Vierler Abschmitt.

Wedding Gelegenheit an der maschinellen Einrichtung der neneren grossen Militair-
Werkstitten hehufs Herstellung der Waffen, Gesehiifze und Geschosse mitzuwirken
und hat seitdem diese Branche der Anfertizung von Masehinen filr militiivische
Zweeke vorzugweise betrieben, Wenn dabei fast immer die Holzbearbeitungs-

masgchinen eine nicht unwesentliche Rolle spielen, und namentlich in Betreft’ der

Herstellune von Laffetten, Ridern, Gewehrschiften, Schiffbedarf ete., sogar eine

hervorragende Stelle behalten, o hat siech doch aueh die Fabrikation anderer

Maschinen daran angeschlossen, so z. B. von Pressen zur lHerstellong von pris-
matischem Pulver und Feuerwerkkorpern, von Masehinen zur Herstellung der
Geschosge und Patronen und zum Laden derselben mit Puolver und Kugeln ete.,
von Feilmaschinen fiir Gewelirliufe ete. ete., so dass zur Zeit die .‘-']r.-".ti.'l“r:'ii der
Fabrik mn besten mit | Mazselhinen fiir Militirzwecke® bezeiehnet werden kann.

0. Berlin-Anhaltisehe Maschinenbau-Aktiengesellschaft,
Moabit und Desgau.

Vorecenannte Gesellsehaft erwarb im Oetober 1872 die Maschinenban- Anstalt
von Oechelhiiuser & Blum (vorm. A. Raabe) in Moabit und fertiet hier, sowie In
der Zweigniederlassung in Dessau, als Spezialitit Luftmaschinen (von !/g bis 2
Plerdestiivken) nach W, Lehmann’s Patent, die auf dem Prinzip der Ausdelimung
und Zuosammenziehung eines und desselben Quantums atmosphiirischer Luft durch
Erwiirmung und Abkiithlung der Luft berulhen. Fernere Fabrikationswe
Pumpen versehiedener Konstruktion, filr Hand- und Maschinenbetrieh, Heservoire.

sind :

Kessel, Gasbehiilter und Gasanstalt - Einrichtuneen . Gas- und Wasserschieber:
ausserdem, speziell in Dessau, Tueh- und Woll-Trockenmasehinen, sowie Eisen

cusg, e Anzahl der hesehiftigten Arbeiter betr zur Zeit in Moabit etwa 100

und in Dessan etwa 250 Maun.

11. Die Eisengiesserel von Rassemann & Kithnemann,*)

Gartenstrasse No. 160.

wurde im October 1872 dem DBetriebe iibergeben.
- Die Disposition des Grundrisses (Fig. 108) musste
den lokalen Verhiilltnissen angepasst werden; der
eigentliche Form- und Giessraum, welcher eine
I

ganzer Ausdelmung durch eine in Holz ausgefiilirte

dinge von 62 und eine Tiefe von 25,5™ hat, ist in

Dachkonstruktion (Fie. 109) iiberdeckt, Der mittlere

Thetl des Daches ist erhidht, um unter demselben

einen moglichst hohen Kralin in Thiitiglkeit zu bringen.

Im Ganzen befinden sieh in dem Giessraum 4 Dreli-

krabne von je 250 Zntr. Tragfihickeit, die mit
ciander kommuniziren. Diese Kraline werden dureh

sehmiedeeiserne Diagonalstangen, weleche in den

Frontwinden verankert sind. in den oberen Hals-

en gehalten, withrend die Spurlager fundamentirt sind. In dem Raum 2. befindet

giech  eine I:i]-l'|-|--l|,_-|- lJ:|11=_|'\i-|||.'|.~=€'||i';|t' mit dem dazu .-L-|||'||'i;_;'q-|5 Kessel umd 2

b rider 1l 1 . K
wefinden siech i der samm

nungen dieser A

lung von Zeich
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Schnitk doreh Trockenkammer, Form-
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3 Kupoldfen von je 1™ lichter Weite 1 4 7™ Hohe dienen,

Die Giesserel, welelie mit der, Gartenstrasse No. 21 Dhelegenen Maschinenbau
I :-'i*'ll

Austalt i j'l]"'ll"”'Jl.'i."-l'il‘,l"l'l"i ||L'|':-.|-||||'|| Besitzer verhbunden ist. beschiiftiof

haupteichlich mit der Anfertizung von Bau-, Maschinen- und Wae
Arbeiterzahl hetriis

CHILEE

ea. 250 Mann, wornnter sieh etwa 100 Former hefinden, Die

Leistungsfihizkeit ist 2500—3000 Zntr. Guss pro Woehe., Das zum Versehmelzen
3 8 hes Zusatz-

kommende Roleisen ist zu 3/, ttisehes (Lang) und zu 2/, engli

eisen; zum Schmelzen selbst wird fast aussehliesslich encliseher Coaks verweniet

als Formmaterial dient Fitrstenwalder, Hallescher und engliseher Formsand.

¢) Fabriken zur Herstellung von Wagen und Eisenbahn-
Betrieb-Material. %)
Der Wagenbau hat in Berlin schon seit dem Ende des 17. Jahrhunderts. wo

n, in Riemen
hingenden Kutschwagens) ausging, eine gewisse Rolle gespielt, izt jedoeh zu

von hier die Friindung der sogenannten ,Berline® (eines zweisitzie

einer wirklichen Bliithe erst gelangt, seitdem cr in grosserem Maasstabe fabrik-

Tiisg] o

triehen wird. Unter den 79 Wagenfabriken. die neben 10 Wagenlaternen-
fabriken und 211 Stellmachereien im Jalire 1874 hier vorhanden waren, hefinden
sich mehre von selir bedeutendem Umfance, Jedoeh keine, deren hauliche Anlage
von Iuteresse wiire. In desto hoherem Grade ist dies dazegen hei den beiden
ahriken der Fall, welche
sonstigem Eisenbalmbedarf zu ihrer Spezialitit zemacht haben.

. Die Fabrik der

bahnbedarf, Berlin, Chausseestras

grossen F enbahny

lie Herstellung von Ei agen und

lgehaft fliir Fabrikation von liisen
@ No. 11, wurde im Jahre 183¢
Pllug und Zoller fiir den Bau von Fisenbalnwagen g

Aktiengese

von F. A.

griindet ™) und allmiliz er-
weitert, so dass sie am 1. Januar 1857, zu weleher Zeit sie in den Besitz der

oben genannten Aktiengesellschaft iiberging, ein Terrain von 3,069 mit 20425 n

iiberdachten Rinmen umfasste, mit etwa 800 Mann arhi

te und jilielieh bis zo

1200 Wagen fertig stellte, Nach Uchernahme dureh die Aktiengesellschaft
) Hearbe
) Die e oin dey g- 111) mat 5, by

O 1+t - 1 =1 M alear *1 . 4
eichneten sStelle, zu eker haussoestrasse No, 8 oo
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wurde das Terrain der Fabrik dureh Ankiufe in Berlin und Moahit bedeutend

erweitert, so dass dasselbe in Berlin auf eine Grisse von 47295 in Moabit anf

eineg solehe von 13.41%* gebracht wurde. Dureh Neubauten wurden die bhe-

deckten Riiume der Berliner Anlage anf 35750 ™ vererdssert, wobei secitens der

Aktiengesellschatt folgende Gebiude zur Ausfiilhrung kamen: Das Eingangsportal

mit den Yerwaltungsgebiuden und dem Waagehause (1 bis 3 der Situation Fig. 111),

die Stellmacherei fiir kleinere Wagen (6), kleinere und grissere Lackirschuppen
(7, 9, 33), die Dreherei (8), die Erweiterung des Montirsehuppens fiir Sehlosser

ineben 15 und 11), die Vergrisserung der Schmiede (22) nehst Kesselhaus (zwischen

aft fur Fabrikation von Eizenbahnbedarf,

Fig, 11). Haupteingang zur Fabrik der Aktiengese

(Arehit, Ende und BGekmann.)

22 und 26), die Fizenmagazine (26), ein Anban an den Montirsehuppen filr Stell-
macherei (30), sowie der grosse Montirschuppen fiir Schlosserei (34) und der

Trockenselhuppen (35).
Simmtliche Gebiiude, auch die frither unter [3l|IL:.;' errichteten, sind in :":it','—'ﬂl'

rohibau, theils in einfachen, theils in enfwickelteren Formen ausgefiiliet; am reichaten

der in Fig. 110 darg

stellte Haupteingang (von der Chausseestrasse aus) mit den
hiinden, welcher nach den Entwiirfen der Baumeister
stiihrt ist.

anschliessenden Verwaltune

Ende und Bickmann ausg
Eins der grissesten Gebiude der Berliner Anlage ist die in der Borsizstrasse

belezene Stellmacherwerkstatt, von weleher in Fie. 112 der Querschnitt rezchen
2 & o~

.

=

i
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ist. Das im Lichfen zwischen den inneren Pfeilervorlazen 295 tiefe und in

med. nahezu 125™ lange Gehidude bietet ein Beispiel von einer Werkstattanlage

ilterer Konstruktion, Der mittlere Theil ist hoeh gefiihrt (ea. 11 bis zur Dach-

e y 5 !I
o SO ol ET | .11 =
FE L T | i (A =
il = !
T 7 N ol Hell
@l i Il
|| F B < 2 | Lagy I I 2
o s — A L 1 | =
o T i . z
X i e
' < L=§ 3 [
- " - i |i
i1 ‘U |- |
i ; A 1{
‘.-'| [ | | .
A T I i
| «f 1 | ' i
A| 3 e | ] =
! e | o
= 0
| i1 !
| i n oy
ksl 11 %
e \ i" i
E L |k ln
'.-— ||' 1 ]
e )
s NI & -
N hafadaid & -
' L] 2 =
1i
I' _-n' —
W H
o il =
i ¥
L1k o
. - o
= il o
B
b
= — -

traufe), wilrend die beiden seitlichen, an den Langwiinden helegenen Theile in
swel Geschosse, von denen das untere ca. 6,56™ Hihe hat, getheilt sind. Die

Binderweite, nach der Lingenaxe des Gehiiudes betriet 5,6™.
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Wie aus der Sitnation ersichtlich, sind die einzelnen Gebiude dureh Schienen
striinge  (normalspurig) mittels  Schiebebiibnen und  Dwehseheiben mit  einander,
is-Anl:
ihrik aus die direkte Abfahrt der Eisenbahnwagen er-

gowie weiter mit den G 0 des Berlin-Stettiner Balmhofes, in Yerbindung

rpgetzt, 50 dass von der
folz=en kann.

Die Bauten auf dem Moabiter Gromdstiieke, welehes sich von der Moabiter-
strasse No. 28—30 bis zur Spree erstreckt, bedecken eine Fliche von ea. 15320 O™,

unid bestehen in der Hauptsache aos der Schneidemiihle (mit 5 Yol tern) und

'.'r-|.--;'|=]'{-|||_-|||_-|1k|||||]:.‘|I|‘\||_-|1'i|"|||-|".'..'|;;1'|||'|'|-||I'-]4='.'|ic']|i'i'|-'."il'.'lll|:|"]'_]{|"!Ic":! ]Il‘]'|li"_1'.|.'i]['|||
grigste Theil diezes Grundstiickes dient als Lagerplatz fiir die Hblzer.
Alle Grunderwerhur

n und Bauten wurden seitens der Aktieneesellsehaft aus

dem Betriebfond, ohne Ervhihung des Aktien-Kapitales (4.500000 Mk.), bestritten,

Die Fabrikation umfasst alle Arvten von Eigenbahnwagen und Strassenfuhr
werk,  (Beispiehweise hatte die Fabrilk 25 Jahre hindurch den Neubau und die
Unterhaltung simmtlicher Postwaren in Berlin zu bewirken und es wurden fliir

diesen Zweir etwa 100

O AR Mann hesehéftigt), St
e e | i liche fiir diese Branchen
i N f = in  Betracht kommenden
ek et ‘ Arbeiten werden in den

] *

h...-
[ 1O heiden Etablissements
14 | 111 S ausgefithrt, Zum Betriebe
I e - . SRR l der Iierzu erforderlichen
LL | g = zahlveichen Hiilfmasechi-
B T I nen dienen auf dem
J;#'J':i]li,'T I':.l.'||||ih.‘-1'llil"||r =
A Py 21 Meter Dampfimaschinen mit ei-
ner  Gesammtst:

i von

ea. 200 Pfdke, auf dem
Moahiter 3 Damptmaschi-
nen mit zus, 70 Piidkr. Die Arheite

rzahl helinft sich hei vollem Betriehe auf 2000,
wovon 400 auf das Moabiter Werk kommen: die jihrliche Produktion an Ei
halmwagen stellt sich auf ea. 3000 Wa
?illlll. = _\-:||-'|; Itl'll .l:lllllI'rujll'l'i-!'hll']l der |'|

wen, von denen eca. 400 Personenw:

der Totalumsatz dieser Fabrik im Jahre 1872: 10600371 Mk.. 18 A2691 Mk.

1874: 7405767 Mk, Die Gesellschaft zahlte 1873: 63/,9, und 1874: 71,0
Dividende.

o 12,

2, Die Norddeutsehe Fabhrik fiir Kisenbahn-Betrieb-Material, (Am
Nordufer 3.%) Die im Jahre 1869 mit einem Grundkapital von 41, Millionen Mk,
konstituirte Aktiengesellschaft erwarl
l1||\

tahrt-Kanales
I||i!| =|I'I' E‘-l'l'l‘llll'}' 1'||'|'||illliII'II_'_'.'.*-]I.'I]':I] i"I'|I"_"\'I'I_ #Um ]'|'|-i;q- von Sas5000 "g”\ \-ln-“! I

zur Anlage ihres Etablizsements ein etwa

igses Grundstitek, in der Nihe des Berlin-Spandauer Sehif

6.087 Mk Dureh Abtretung von S

rassenland ete. reduzirte sich das fiir Anlage
der Fabrik

il "-'|i-."i||'|'l' Frweiterune derselben |lin]5l|||i|l||' Terrain auf 12 4384

) Publizirl in der Zeitschrift fiir Dauwoson Jhre, 1871, e oal— 355 durch J. Hennicke

=

.




Der Betrieb beeann im Jalee 1870 und es erstreekte sich die Fabrikation

mbalmwaeen aller Art. von denen hizs Ende 1873 3561 Stiick

vorzuzweise auf
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westellt wurden. Ausserdem lieferte die Fabrik Drehseheiben, Schiehebiilnen,

heile zu Waren. Die

Eisenkonstruktionen, optigche Signale, Reserve- und Beschla
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vorhandenen Riiumlichkeifen hieten Platz fiir 1500 Arbeiter, doch

sind hisher in
max. nur 1184 Mann heschiiftict vewesen. —

Zum Betriche der Fabrik dienen
6 Dampfmaschinen mit zusammen 150 Pfdkr. und 17 Dampfhiimmer von 2 his
L0 Zntr. Fallgewicht,

Betreffs der haulichen Ausfithrung wird bemerkt, dass die Fabrik nach einem
cinheitlichen Plane der damalizen Direktoren der Gesellschaft, Geh. Ober-Baurath
&, D, Koeh und Ober-Maschinenmeister a1 D Willer dureh die
und v, d. Hude, vom Juli 1869 his Ende 1870 erbaut
ist fliir den mittleren Theil des (resammnty
51070 0™ entworfen; davon sind 20430

Architekten Hennicke
worden ist. Der Bauplan
crundstiiekes fiir eine Fliche von etwa

™ ftherdacht und 30640 3™ als Strassen,
Lagerpliitze, Wasserbassin und Giéirten offen

Die vorliufie zur Ausfihrung gehrachten “l'l'-"i‘='-1".'—'-""‘I'I"‘“ sind hestimmt: a)
fiir die Verwaltung, b) flir die Bearbeitune von Holx
von Metallen.

:'1"]:I.“.‘-’l'|'|.

und ¢) fiir die Bearbeitune
Damit stelen in Verbindung Kesselhaus nehst Wasserthurm,
die Anlage eines Hafenbassing von ca. 2500 ™
Durehlass unter dem Nordufer, sowie die
Station der Berliner Verbindungsbahn.
Das allseitie freistehende.

ferner
Fliche mit 5.65™ hreitem Sehiff-
Schienenverbindung mit der Wedding-

in Rolibau aufgefithrte Haupt-Verwaltungseehiiude.
welches ausser dem Keller- und Frd schoss in der Vorderfront ein Stockwerk
und in der Hinterfront zwei Stockwerke hoeh ist, hat bei einer hebauten Grund-
fliche yon ea. 603 O™ 150000 Mk. gekostet, also pro O™ etwa 249 Mk, Dasselhe
enthiilt a:sser den Komtoiren, den Verwaltungs- und technischen 1

ureaus, einige
Beamten -\ ohnungen und im holien

Kellergeschoss Speisesiile fiir die Arbeiter.
Fiir die Bearbeitung der Hélzer sind 3 Gebiiude bestimmt: ein Werkstatt-
schuppen, eine Schneidemithle und ein Lagerhaus fiir geschnittene Halzer,
Der Werkstattschuppen fiir Holzarheit (Fig, 114) hat

hei einer Linge von
109.85™ und einer Tiefe von 78.46m

eing hebaute Fliche von 861875 O™, ist
mit 5 Sattelddichern in Holzkonstruktion. welche VoI fugseisernen Siulen von
8,65™ Hohe getragen werden und je 15,7™ freie Spannung haben,
iberdeckt und mit massiven Mauern in Ziegelrohbau umschlossen,
Die Diicher sind in ihrem oberen, steileren Theile mit Oberlicht
(aus Doppelglas mit 0,026 Ueberdeckung in

gerogenen Zink-

Fig, 114, Nordde

sche Fabrik fiir Eizenbaln-B
schuppen [fiir

sprossen mit Flacheisen-Einlage) versehen, in ihrem unteren mit Dachpappe anf
Schalung eingedeckt. Die Abfithrung des Niederschlagwassers von den Diehern
erfolgt durch offene, von der Mittelaxe des Gebiudes bis zu den Giebeln mit
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a1, Dk

Gefille versehene eestrichene Rinnen. deren einzelne Theile dureh Kitffalze mit

einander verbunden sind. IDda der Ausdehnung des Fisens nicht durch Rellunter

ran ist. &0 hat s die Dichfung stellenweise als ungenti-

lagen Rechnung getr:

eend erwiesen. Die Axenweite in der Lingsriehtung der Gebiinde betrfiet |

die in den Prontwiinden angeovdneten 2,2™ breiten und 3,14™ hiohen Fenster sind

mit eingemauerten, ver

alen eisernen PProssen (oline Rahmen) versehen: die
einfachen Glasseheiben von 0,244m Breite und 0.314% Hihe stehen horizontal in
Bleisprossen, vertikal in Iittfalzen, und werden dureh je 2, durch den Steg des

Profileisens geschlagene Holzstifte o

cen die Sprossen gedriickt.  Diese Anordnug
welehe pro 0™ nur 6.63 Mk. kostet, hat sieh bewiihrt, Der Fussboden der Werk-
stiitte hestelit aus 0,052" starken, 0,13m his 0,18™ hreiten Bolhlenstreifen, welche

mit den Eigenbaling durch den

chienen biindig liegen. — Die Heizung erfolet tl

abgehenden Dampf der Maschinen, theils durch Kanalleizung, welche zur Siche-

rung gegen Feuergefalir mit doppelter Abdeckung versehen ist. Belufs der Ven-
tilation sind in den massiven Giebeln der Satteldicher Litftunesfenster und in den
Giebeln der Glasdicher Jalousien aus Zinkbleeh angeordnef. An der westlichen
Wand des Gebiiudes sind die Arbeitmaschinen angeordnef. Fiir die Laekir-,
sattler- und Malerwerkstitten, sowie fiir das Materialien-Magazin sind Abtheilungen
dureh Zwisehenwiinde hergestellt, welehe nach Bediirfniss leicht veriindert werden
kinnen. Die Baukesten haben pro L™ Grundfliiche 27,92 Mk. hetr

Die Sehneidemiihle enthiilt in ihrem unteren massiven Stockwerk die Dampf-

maschine, zwel horizontale Gatter und eine Kreissiice, in ihrem oberen, aus Paeh-

werk gebauten Geschoss zwei Vollgatter. Die Baukosten hetrngen 39,59 Mk,
pro 1™ Grondfliiche.

Das Werkstattgebiiude flir Metallarbeiten ist von ganz dhnlicher Konstrulktion
wie das fiir Holzarbeiten, hat bei einer Linge von 78.46™ eine Breite yvon 109,85™
und izt mit 7 Satteldichern mit Oberlicht bedeckt., Die Arbeitmaschinen und

zwel Magazine nehmen in einer Breite von 15.69™ den westlichen Theil des Ge-

hiindes ein.

Die Sehmiede, welehe 100 Sehmiedefeuer mit den zugehdrigen Dampfhiimmern,
mehweiss- und Glithifen aufnehmen kann, hat eine Linge von 82,13% hei einer
Tiefe von 39,6™; sie ist in der Lingsaxe durch eine Reihe gusseiserner Siulen

in zwel gleiche Hilften

stheilt, welehe je durch ein Satteldach (hilzernes Hiinge

werk mit 3 Hingesiiulen), aunf deren First Ventilationdfinun sbracht sind,

:l_'_l

iiberdeckt werden. Die Baukosten haben 25,93 Mk. pro ™ Grundfliche betragen,

Die Bau-Anlage, von weleher die Dampf- und Wasserversorgung der Fabrik

ausgeht, liegt ziemlich in der Mitte des Grundstiickes (No. 18 der Situation) und

hesteht aus dem 15,69™ im erogsen Kesselhanse und dem Reservoirgebiiude

in welechem in versshiedenen Hohen (his 15,69") 8 Reservoire von je ea.20kb™ Inhalt

untereebracht gind. Der Schornstein hat bei einer Hohe von 31.397 ginen unferen

lichten Durchmesser von 2.2™ und einen oberen Durechmeszer von 1.57™ Kessel-

haus, Reservoirgebiinde und Schmiede sind ehenfalls in Ziegelrohbau ausgefithrt,

Die Gesammtbaukosten haben bis Januar 1871 1.038707,76 ME. betragen.
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d) Niihmaschinenfabriken. ¥)

Die Fabrikation der Nihmasehinen war in Deutsehland bis vor etwa 10 Jahren

als selbststiing

er Industriezweig fast ganz ohne Bedeutung; erst in neunester Zeit
hat dieselbe dadurch, dass das grosse Kapital sich ilir zuwandte, einen wesent-

lichen Aufschwung cenommen, Gesenwi Itis

che als ein
Hauptplatz in Europa anzusehen; nachdem in den grisseren Berliner Fabriken das

it Berlin in dieser Bra

amerikaniselie Fabrikationsystem Eingang gefunden hat, stehen seine Fabrikate
in Betreff der Qualitiit nicht hi i hen zuriick. — T Jahre 1872
wurden in Berlin ea. 75000 Stiick Nilmasehinen der versehiedenart
fabrizirt, welehe einen Produlktionwerth von 3—3%/, Millionen MK. repriisentirten.
Ausger mit den eizenen Fabrikaten des Platzes findet in Berlin ein lebhafter

KALTLT:

fer den ames

ten svsteme

Handel mit den Frzeng

issen deutseher, englischer und amerikanischer Fahriken
gtatt, die durch hesondere Niederlagen vertreten sind. 1874 existivten in Berlin 108
Nihmaschinenfabriken und Handlungen. Das Alsatzeebiet der Berliner Nihma-
schinen-Industrie erstreckt sich auf alle Linder, Nordamerika ausgenommen, wo
Zille und Patentgesets

der zweiten Hilfte des

bung den Ei rg fremder Fabrikate verhindern. TIn

alires 1873 sowie 1874 wurde die Ueberproduktion an
amerikanischen Nihmaschinen der Berliner Nilimaschinen-Industrie gefiliclich, so
dass einzelne Fabriken ihre o

ntliche Produktion besehriinkten, wn in anderen
[Michern vortheilhafter zu arbeiten, wilirend digjenizen Fabriken, welehe dennoch

in vollem Betriehe Dbleiben wollten, nur dwreh bedeutende Konzessionen an den
Zwischenhandel vollen Absatz fiir ihre Erzeugnisse erzielen konnter.

Fine der erissesten Nilo

schinenfabriken DBerling, welche hier als Beispiel
flic alle Gibrigen speziell besehricben werden soll, ist die jetst im Besitze einer
he Fabrik,
Skalitzerstrassse No. 184, Dieselbe wuride 1864 von Frister und Rossmann e

Aktien:

resellsehaft Dhefindliche, vormals Frister & Rossmann's

griindet, 1869 neu erbaut und mit amerikanisehien Maschinen auseeriistet, und seit-
dem stetie erweitert, =o dass die Pabrik Jetzt his zu einer Produktion von 400
his 500 Stiiek Nihmaschinen pro Woehe o

hen ist und ein Personal von 300
bis 400 Arbeitern unterhiilt. Die Produktionfihizkeit wiirde mit den vorhandenen

Einrichtungen und in den vorhandenen Gebiuden auf das Doppelte

weriden kinnen. Mit Ansnahme des Eisengusses stellt die Fabrik ihre Frzeue-
nisse ganz aus den Rohmaterialien her. Es wird, abgesehen von ornamentalen Ver
schiedenheiten, nur eine einzige Gattung von Nihmasehinen fabrizirt und zwar
nach dem Greifec-System, welches sich fiilr den Familien-Gebrauch und die
Wiischeniherei gut Lewiihrt hat.

Da alle Theile der Nihmasehine, soweit es nur mielich ist. durch Maschinen
hergestellt werden, so sind simmtliche Gebiude der Anla

(welehe in Fige
bis 116 in Situation, Grundrissen und Querschuitt dargestellt ist) mit Ausnahme
des ¥erhindungstl

&, weleher zu 1

er- und Expeditionviinmen, sowie anderen
Zweeken dient, mit Wellenleitungen, die von einer 60 plerdizen Woolf’sehen

Dampfmasehine betriehen werden, durehzozen. Bemerkenswerth ist die Konstruk

tion dieser Wellenleitungen in dem mit 8, 10, 11 (siche Grundriss) bezeichneten

*1 Bearbeitet durch Hin, Avchitekt A, Biel
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Gebiiude. Zwischen den 4™ von einander entfernten Doppelsiiulen sind dureh die

eanze Linge des Gebiiudes
I lenpaar, behufs des leichten Ausviclitens der Welle.

sowoll vertikal als horizontal verstellbar sind. Zwisehen je zwei Doppelsiiulen,

gehende schmiedeeiserne Wellen angeordnet. deren

N i

¢ wwischen

den eanzen Fwi-

L I | | sehenramm ausfiil-
W : i lend, istauf der Welle
s | eine sehwachwandige

eusseiserne Trommel

| |

i B - (in den unteren Ge

T TR T WY W W WY WY ez, thllm.".“” Yo
Durchmesser, in den

oheren (reschossen

= =1} = von 0.4™) angebracht,

— x 2. His— 4} [ I i d

welehe mittels zweier

Nahenkriinze mi

'_‘_ i h l. = r v 'qr:-'n l l . TR _H:‘m—-
- - I \ / len und Lagern dureh

1
]

dentrallkeile  (mehr
- theili
Buchsen) aufrekeilt

konigehe

ist. Es gewihrt die-

se Anordnung

oY=

ElEaiin = S S iiher dem sonst {ibli-
chen Aufsetzen von
einzelnen, meist pge-
theilten Riemseheiben
BT auf die Wellenleitung
= ausser anderen Yor-

i A ¥ - theilen (rubiger Gang,
i3 ] 5 Kraftersparniss, leich-
- il : tere und verhiltniss-
o l '“I_ . méissio billizere IHer-
3 L L‘ri stellung der ganzen

= e = ¢ K

rIT!-;I"F-'_-_T.-

Leitung) aueh den
rerade  fiir Niluma-
schinentabiriken, we-
Ly e b IE("[' L'L'f:|||ll'|'|':—
chen sehr zalilreichen
Hiilfmagehinen  mieht

Fisr 0. Niahmaschi -Fabrik der Akticngesellschaft . rister & Rogs- AU untersehiltzenden

mann, Skalitzer Strasse,  (Situation uni ) Vortheil, dass die

eanze Linge derWelle

mit Riemen besetzt werden und so die Stellung der einzelnen nahe nebeneinander
stehenden Hillfmaschinen je nach Bediiriniss leicht gefindert werden kann.

Zur Befirderung der Materialien und Maschinentheile im Lanfe der Fabrikation

dureh die versehiedenen Geschosse dienen 2 Fahrstiihle von je 20 Ztr. Tragkraft
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Die Hohe des BErdgeschosses befriigt 4,245, die des ersten Stoekes 4.08™ und die
der iibrigen Stockwerke 3.92m, Jedes Gebfude hat in jedem (feschoss Water-
Kloset, Pissoir und lange Waschtrige.

Die ganze Fabrik zerfillt in zwei Hauptabtheilungen: eine fiir Herstellung
der eigentlichen Nihmaschinen aus Metall, die andere fiir Herstellung der hil-

zernen Tische,

Der Betrieh der ersten zerfillt in Schmiede und Stanzerei, Beizerei, Bearheitung
der Theile, Sehleiferei, Lackirerei, Montage und Revision. Die letztere beschrinkt
sich jedoch keineswegs auf die fertize Maschine oder die fertizen Theile, sondern
findet in allen Hauptstadien der Bearbeitung statt. Deunn da das Prinzip des vor-

n Theile austausehbar
zu machen, um so zu einer guten und hilligen Maschine zn gelangen, so
ist die hochste Genauigkeit nothwendig und zur Aufrechthaltune derselben

liegenden Fabrikationsystems darin besteht, alle eleichnamig

" [ i a0 Meler,

Fig. 116. Nihmaschinenfabrik der Aktiengesellschaft vorm, Frister & Rossmann, (Querschnitt. )

eine scharfe Kontrolle. Die Revisoren revidiren nach ihren Original-Lehren
ileren Duplikate sich an den betreffenden Arbeitstellen bhefinden: alles nur ireend-
wie Fehlerhafte wird von ilmen verworfen,

Die Schmiedestiicke werden mittels Fallwerken in stihlernen Gesenken oo-
schlagen und zwar so, dass miglichst wenig zur Hand-Bearbeitung iibrig hleibt.
Das Stanzen gewisser Theile aus Blech geschieht auf selbstthitizen Maschinen,
Das Beizen ist nothwendig, um metallisch reine Oberflichen zu erhalten. und so
die sehmiedenden Werkzeuge zu schonen; denn bei der geforderten Genauigkeit

kommt es vor Allem auf scharfe Werkzeuze an.  Die Bearbeitung (Friisen, Bohren,
Drehen ete.) geschicht anf einer grossen Anzahl von Maschinen, welehe crossten-

theils in solchem Grade automatiseh sind, dass ein gewdohnlicher Arbeiter 5—8
derselben bedienen kann. In der Regel hat jede Masehine eine spezielle Operation
zu vollziehen, und sobald dies peschehen ist, stellt sie sieh selbst still. bis der
Arbeiter hinzutritt, ein neues Stiick einspannt und sie wieder in Betrieh setat.

S0 wandert ein bestimmter Theil von Masechine zu Maschine. Zur Anfertigung
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der Werkzeuge, Spannvorrichtungen und Werkzensmaschinen ist eine spezielle
Werkstatt vorhanden

Sind die Theile nach der villien Bearbeitune schliesslich von der Revision
als tadellos befunden, so gehen sie tausendweise in die Schleiferei, bezw. Lackirerei.
Die letztere ist mit Hoehdruek-Wasserheizong zum Heizen der Trockenkammern
versehen, was sich gut bewiihrt hat. Die grosse Sicherheit, Dauerhaftigkeit und
Reinlichkeit dieser Heizmethode bei ungemein eintacher und billiger Handhabung
empfiehlt dieselbe fiir alle fibnliche Ywecke. Eine Temperatur von 120° C. in
den Kammern lisst sieh leicht erhalten. Die Kammern wurden aus Holz erbaut,
mit Doppelwandungen, deren Zwischenrinme mit Sig

spinen  gefiillt sind.  Dies
ist ‘."."lc‘]ﬂi_'.:'. wo Lackirereien in den oberen Geschossen von Gebinden. wie hier
anzulegen sind, wo also ein inges Gewicht der Kammern erwiinscht ist. Die
Heizschlangen befinden sich selbstverstindlich im Erdgesechoss.

Nach dem Poliren, Lackiren, Versilbern ete. gelangen die Theile nach dem

Montirsaal, um hier zu Maschinen zusammengestellt zu werden. Nachdem die
Revision doreh Nihen die Tichtigkeit der Maschinen nach allen Richfungen hin
konstatirt hat, wandern dieselben nach anderen Riumlichkeifen, um hier den von
der anderen Seite kommenden hilzernen Tischen zu be ien.  Hier wird nun

sehraubt, und dann abermals durch

die Maschine mit Tisch und Gestell zusammen;
Nithen gepriift. Nach dieser letzten Priffung wird nun jede Maschine sofort ver
packt und expedirt.

In der Abtheilung fiir Holzbearbeitung ist das Prinzip der Arbeittheilung und
der maschinellen Herstellung in gleicher Weise durchgefithrt, wie in der Abthei
lung fiir Metallbearbeitung. Uebrigens erfordert die Aufgabe, einen guten vor
dem Verwerfen geschiitzten Tiselh herzustellen da derselbe mehrfach verleimt
und fournirt sein muss — einen ziemlich bedeutenden Fabrikation-Apparat.

Von iilinlicher Bedeutung, wie die vorstehend besehrielene Fabrik ist die der
SHommandit-Gesellgsehaft fir Nihmasehinen-Fabrikation von Ludwie
Liwe & Co.“, Hollmannstrasse No. 32. Sie stellt sich auch den zu ihren Er-
zeugnissen erforderlichen Eisengunss selbst her, zu welchem Zwecke sie ein heson
ileres, zweigesehossgiges, 280,75™ langes und 11,3™ fiefes Giessereigebiinde mit 4
Rupolofen besitzt. Die von dieser Fahrik geferticte Maschine ist eine Schiifzen
masehine, welehe sich in ihrer Konstrukfion an die von Elias Howe erfundene
anlelnt, gegen dieselbe aber verschiedene selbststindige Verbesserungen erfahren
hat; sie dient dem Familien- und Handwerk-Gebraueh, indem sie sowohl filr die
feinsten Stoffe als aueh fiir starkes Leder verwendbar ist, [n den letzten Jahren
hat diese Fabrik, ausser Nihmaschinen, in grosser Ausdehnung einzelne Theile
fiir das in der deutschen Armee neu eingefiihrte Mauser-Gewelr. sowie die Hillf-
maschinen zur Herstellung dieser Theile gefertiot.

¢) Telegraphenban-Anstalten.)

Die Fabrikation von elektrisechen Telegraphen ist in Berlin seit ihrer Begriin-
dung in steticem Steizen Dbegriffen gewesen: wenn auch in den letzten zwei

*y Bearbeitet durelh Hene Avchitekt A, Biebendt
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Jahren durch den Stillstand des Eisenbahnbaues der recelmiissice Absatz von
aphen und Signal Apparaten etwas heschriinkt war, so hatte doch
die ]Jl'lll'll!f'l]ll?-ll

Eisenbahntele

> Berliner Fabrik dieser Branche, die Dbereits in der Einleitume
genannte von Siemens & Halske, sehr weniz unter dieser Stoekung zn leiden,
weil ihr Absatz,

biet aueh ausserhalb Deutsehlands 1i

und die grossen Kalel-

Unternehmungen ilver Londoner Filiale ilir viele Arbeifen zufilirten und ferner

die von dieser Firma ausg

rangenen neuen elektrisehen Sicherheitvorviehtungen

filv den Eisenbalmbetrieh bereits von melren deuntsehen und helgisehen Eisen-

Il
| s 1 I-.
Fig, 117, Telegraphenbau -Anstalt von Siemens & Halske.
{(Situation,)
bahmen eingefiihrt sind. — Im Jahre 1874 existirten in Berlin ausser der bereits

genaunten, 33 kleinere Telegraphenbau-Anstalten (2 Telegraphendralt-Fabriken),

| . | _' S B}
] J i

3 m

Fig. 118 Telegruphenbau-Anstalt von Siomens & Halske. (Querschnitt))

welche zusammen melire hundert Mechaniker-Gehiilfen beschitfticen, und ausser
len 1
den {

raphischen Spreeh- und Signal-Apparaten, elektrisehe Haustelegraphen,
» Apparate filv drztlichen Gebraueh, elektrizche Ziind-Apparate, Batterien
und Leitungsmaterial ete, fabriziven.

elektrisel

Die Telegraphenbau-Anstalt von Siemens & Halske wurde im Jahre
1547 unter bheseheidenen Verliilinissen von Werner Siemens und

J. (. Halske in
der Sehimebe

er otrasse begriindet, aber bald — sehon in der damaligen
Periode der ersten Entwickeluny der Telegraphie
Markgrafenstrasse No. 94, verlegt.

— auf das jetzice Grundstiick,
Die stetige Vergrisserung der Fabrik, welche

-k




durch den Anban newer Werkstitten erfolete, fiihrte sehliesslich im Jalre 1869

zum Ankauf des Nachbargrundstiickes und zor Errichtung eines neuen grossen

Fabrikgebiudes, Die ge nte Anlage 18t in Fig. 117 und 118 in Situation und

Querschnitt dargestellt. Von dem Vordergebinde - (Markerafenstrasse No. 94).
welches die Bureaus und einige Wolmungen enthilt, erstrecken sich zwei in med.,

120™ lange (mit Keller und Dachboden 5 bezw. 6 Geschoss hohe) Fabrikeebiude

lils zur ['5::i|'|--'|';|'||-'Eg';;--':~':'-, woselbst sich oine zweite |',§|]5':|'|'_|': hefindet. Die NENCIen

Fabrikgebiiude liegen zwischen den Vorderhiiusern Markgrafenstrasse No. 92 und
93 und den korrespondirenden der Charlottenstrasse, gie sind um einen in med.
15™ hreiten, nahezu 50™ langen Hof wrdnet und enthalten, einsehlicsslich Keller
£l

chen Erweiterungen wurde in diesem Etablissement

und Dachbod 6 Geschosse, deren ihe in med, 3.56™ hetr

ler bauli

i Verhiiltnisse, nm den Mangel an tiiehticen Arbeitern

seit Fertigstellung

aus Yeranl:

ssung der s |

auszugleichen und den Anforderungen der Neuzeit reniicen zu kinnen, die fabrik-

miissize Herstellung aller hier in Betracht kommender Gegenstinde durch exakte

ien werufen, Die Fabrik enthilt nun-

und spezielle Arbeitmasehinen in's L

mehr 'L'i.'_"t"l‘.:' .\'-51_'.‘-.--III:_"' und Ei ciegserel nebst Formerei, die I."i:_-“l'!l sehmelzen

me Tisehle g0 dass in derselben alle Gezenstinde

und giessen, sowie

deren sie zur e ihrer Arbeiten bedarf, aus den Rolmaterialien ler

stellt werden. Geleitet von ea. 50 Beamten sind z. Z. ither 800 Arbeiter, sowie
ea. 50 Leleli in den verscliedenen Werkriiumen thitie, Zum
Betriehe aller Maschinen und Hilfwerkzeuge dient cine 40 pferdige Dampfmasehine.

Die Fabrilkk hefasst sich vorsugweise mit der Anfertizung aller zur elektrischen

Telegray und dem Eisenhalin-Signalwesen

aehirenden Apparate, Materialien

und Ausfihrung ganzer Linien-Bauten, — Sie liefert ferner elektrische Lichtappa-

sche Distanzmesser, elektrische Wasserstandzeicer, olektrische Mess

rate, elekt
instrumente aller Art, elektrische Widerstandeinheiten, Maasskalen, magneto-elek-
trische und dynamo-elektrische Stromerzenger, sowie Wassermesser ete. ete.  Sie

verhandelf ihre Artikel nach allen Theilen der Erde.

In Charlottenbure hei Berlin existirt seit 1 unter der Firma Gebr. Siemens

& Co. ein Zweigetablissement der vorstehend beschriebenen Anlage, in welehem
vorzugweise Alkolol -Messapparate fiir die Spiritus- Produktionstener fabrizirt

L |_'|'Iii'1':,

. Geschiitz-Giesserel und Artillerie-Werkstatt in Spandau.®)

Unter den, der Erzeugung von Kriegmaterial aller Art gewidmeten,
die innerhalb der Wil
ie obengenannten zwei Werke das besondere Interesse

staatseitiz betriebenen Etablissements ‘estung Spandan

vereinigt sind, nehmen

des Technikers in Anspr theils durch ihre Bedeutung an sieh, theils durch

ihre verhiiltnissmiissie reiche architekfonisehe und technische Aunsstattungz.  Sowoll
hierdurch als auch durch den Umstand, dass die Spandauer Artillerie-Werkstatt
urspriinglich I
Anlagen in einem Buche fiber ,Berlin und geine Bauten® ihre Rechtferticung.

hren Sitz in Berlin hatte, findet eine gedringte Vorfitlirung der hezgl.




160 Vierter Abschmitt.

sGeschiitzgiesserel® und ,Artillerie - Werkstatt,“ deren Verwaltung getrennt
geliihrt wird, stehen sich in der Art ihver Erzeugnisse — Bronzegeschiitze, Gescliosse,
Laffetten, Karren, Sattler- und Seilenwaaren ete. efe. — unmittelbar nahe: neben

Riicksichten sonstiger Art war es inshesondere dieser Grund, welcher fiir die
Wall cines gemeinsamen Bautervains fiir die beiden Werke &. Z. maassgebend
gowesen ist. Das, was beide Werke dureh die riinmliche Verejnizung Gemein-
sames haben, wird der nachstehenden Bespreehung voranszuschicken sein.

Dag Bauterrain der Spandauer Werke i

gt am linkseitizen Ufer von
Spree und Havel, die an der nordwestlichen Feke dieses Terrains zusammen
treten: in der Grandgestalt niihert sich dasselbe einem Quadrat von nahezu 400™
seitenldinge , das dabei einen PPlicheninhalt von rot. 13,694 hesitzt. Spree- und
Havelufer bilden die Begrenzunge je einer Terrainseite, withrend die dritte Seite
vom Zuge eines Festungsgrabens, die vierte von dem Terrain des Bahnhofs Spandau
der Berlin-Hamburger Eisenbalin gesehlossen wird. — Ueber dag Bauterrain nahm
vor Anlage der Werke ein dffentlicher Weg seinen Lauf. der nicht aufrehoben
werden konnfe, und der dadureh fiiv Raumvertheilung und Disponirung der Bau-
lichkeiten der Werke maassgebend geworden ist. Es ist heim Ausbau derselben
an die Stelle jenes We;

s gine breite Doppelstrasse getreten, die, am Hamburger
ahnhofe ihren Anfang nehmend, sich etwa in halber Tiefe des Terrains im
reehten Winkel wendet, um an eine der stiidtischen Strassen, welehe nnmittelbar
neben dem Werke die Havel tiberschreitet, sich anzusehliessen. Da diese Strassenan-
lage etwa 1,174 des Bauterrains beansprucht hat, so blieben fiir die Bebanung
nur rot. 124 %4 Flichengrisse disponibel, welche in der Weise vertheilt worden
sind, dass die Geschiitzgiesserei rot. 3,274 die Artillerie-Werkstatt den
HA

Rest, mit etwa 9.2 gur Ausfithrung iliver Bananlagen erhalten hat.

Der Situationplan IMig. 119 mit beigefiigter Legende lisst

ersehen, dass die

Geschiitzgiesserei (No. 49 bis 82 inel) einen geschlossenen Komplex hildet,

withrend die versehiedenen Anlagen, welehe der Artillerie-Werkstatt angehiren,

(No. 1 bis 48 inel.) auf den @ibrigen Terraintheil in mehr zerstrenter Weise dispo-
nirt worden sind. Gegen die erwilhnte Doppelstrasse hin werden die Werlke
dadurch abgeschlossen, dass die Strasse zu beiden Seiten mit Wohngebiiuden
unil Gehiinden, die fiir Verwaltungezwecke dienen, hesetzt worden ist.
Nach seiner Grundgestaltung und Lage bietet das Bautercain fiir die
Errichtung ecines industriellen Etablissements, das inshesondere der Erzengung
soleher Produkte, welche sehwere Massen bilden, sich zu widmen hat, nicht
unerhebliche Vorziige, die in der That aueh zur Ausnutzung gelangt sind. Der
leitende Gedanke, der sich hierbei bemerkbar macht, oing dahin, die Werkstatt-
anlagen durehgiing
Wanderu

s0 #n disponiven, dass Rohprodukte und Materialien ihre

g durch die Fabrikriume vom Flussufer aus beginnen, um dieselbe
in denjenigen Riumen, die der schliesslichen Vollendung der Erzeugnisse,
ihrer Magazinirung ete. dienen, und welche zuniichst der Eisenbahnstation
belegen sind, zu beenden.

Terrainhihe und Bodenbeschaffenheit waren den Anlagen im Ganzen
nicht gerade giinstiz. Um dag Bauterrain wasserfrei zu legen, war eine Aufhéhung
um durchsehnittlich 1= (von - 2.40™ anf 4 3.40™ am Havel-Pegel) — erfor-
derlich. Die extremen Stinde der Havel sind bezw. - 0.30™ und - 240":
daher ist es dureh die geschehene Terrainaufhihung moglich geworden, alle die-
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Jenigen Anlagen, die zur Entwiisserung des Bauterrains dienen, unterirdiseh

auszufiihren. Die Hohenlage der tragfihizen Bodenschichten weelselt von
3,00™ bhis 4 1,00™ am Havel-Pegel: es haben sich dadureh bedeut Abzra-

bungen zur Beseitigung der nicht tr:

'_;.|||i;_-'+-n Bodenma

n als nothwendig heraus

gestellt, wonach diese Massen dureh Sand-Aufsel
das allgemeine Niveaun der Ober

Kote von + 1,60™ zebracht ist. Bei den Ge

iiittungen ersetzt wurden, so dags

iche der tragfihizen Sehichten auf die Holien-

biinde- und Maschinen-Funda-
mentirungen hat man meist von Senkkasten Gebrauch gemacht; bei den
Dampfhimmern leichter Art sind hiiufie erosse Gefiisse aus Blech benutat
worden, die man im untern Theil mit Beton, im obern mit Mauerwerk und bezw.
Holz aunsgefiillt hat. —

Was die fiussere Erscheinung der Werke betrifft, so ist fiir simmtliche
Bauwerke eine einfache, ansprechende Durehibildung gewiihlt worden. Es kam
derselben zu pute, dass die Bauleitung eine selr einheitliche und weniz wechselnde
war, indem Projektirung und Ausfiihrung fast aller gegenwiirtiz vorhandenen
Banwerke in einer einzigen Hand, der des jetzicen Reg. und Bauraths Bever in
Karlsruhe gelegen hat. Alle masgiven Gebdude haben eine Verblendung aus

hellfarbigen Birkenwerder Ziegeln erhalten, die hier und da durch eingelegte farbize

Schichten und Glieder belebt worden ist, Zur Dacheindeckung hat man bei
den Wohnhausbauten Schiefer, bei den Werkstitten theils zewelltes und ver-
zinktes. Eisenhblech, theils auch Dachpappe benutzt; etwas auffillizerweise
haben die verzinkten Wellenbleche meist einen Anstrich mit Oclfarhe erhalten. Auel

zur Wandbildung mehrer Gebiiude (Holzmagazin — Walzwerk ete) ist ver-

zinktes Wellenbleeh benutzt worden: die Thore und Thiiren dieser Gebiinde gind
Jjedoch aus glattem Blech mit gehor

* Versteifung aus Winkeleisen hergestellt
worden, welehe Konstruktion sich in Spandau besser als dicjenize aus Wellenblech
bewihrt hat. — Zur Rinnenbildung in den zalblreich vorkommenden Daeh-
kehlen verwendete man anfangs Zinkbleeh: wezen ungenfizender Haltharkeit
dieser Rinnen ist man spiter zur aussehliesslichen Anwendung kupferner Rinnen
fiir Dachkellen tibergegangen; alle solehe Rinnen werden mit soz. Schneelirettern
zugedeckt. Die Wasserabfithrung aus denselben gesehieht unmittelbar durch die
eisernen Siulen der betr. Gebiinde, deren Hohlranm in gemanerte Kaniile ausmiindet,
die unter den Siulenreihen im Bauterrain legen. Diese Art der Entwilsserung,
welehe in manchen Lokalititen als nicht frei von Uebelstinden befunden worden
ist, hat sich auf den Spandaver Werken bislang durchaus hewiilit.

Die Werke besitzen ein ausgedehnies Netz von Fisenbahn-Gleisen, Zur
Zeit sind auf dem freien Terrain, in den Werkstitten und im Anschluss an die

Berlin-Hambuwrger Eisenbahn vorhanden, bezw. in der Ausfiihrung begriffen etwa

3300m Gleislinge. Theils rind die Gleise normal-, theils anch sehmalspurig; ein
erbeblicher Theil ist fiir weite und enge Spur gleichzeitiz eingerichtet. Die Gleis-
Verzweigungen werden meist dureh Drehseheiben bewirkt, und dazu nur an wenig
otellen Weichen benutzt. Mehre der Gleise treten am Spreeuter mit Drehkriihnen
in Verbindung, von denen z. Z, freilich erst ein einziger von 200 Ztnr, Tragfilizkeit
vorhanden ist, wiihrend die Aufstellung mehrer nevwer Uferkriihne noch bevorsteht,

Fiir Wasserversorgung und Beleuchtung der Werke bestehen eigene

']

Angtalten. — Wasger wird direkt aus der Ober-Havel mittels eines 0.3™ weiten
Rohrstranges zugefiilirt, dessen Eintrittéfinung 0,6™ unter dem niedrigsten Spiegel-
Th. IL. 11
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stande des I'lusses liegt. An die etwa 300™ lange Hauptrohr-Leitung, die theil-
weise auf dem Grunde des Festungsgrabens und der Spree liegt, sind zahlreiche
gemauerte Zisternen angeschlossen, aus denen die Kessel der Dampfmaschinen
und Wasser-Heizanlagen gespeist werden. Die Rohrleitungen mehrer Werkstiitten
und Hiuser werden von 2 Hoehreservoiren aus, die in dem thwmartizen Vorbau
des Hauptwerkstatt- Gebiindes (6 im Sit.-PL 5. 162 und 122) aunfzestellt
gind, versorgt. Der Wasserverbraueh des Etablissements ist iibrigens nieht sehr
bedentend, da, abgesehen von nur 2 Ausnahmefillen, simmtliche Dampfmaschinen

zur Kondensation eingervichtet sind. — Die Gasanstalt, welehe neben Geschiltz-
giesserei und Artillerie-Werkstatt aueh die in der Nihe liegende Spandauer Ge-
wehrfabrik versorgt, arbeitet bis jetzt mit 19 Retorfen von je etwa 200 kh=
Produktion pro 24 Betrieh-Stunden; eine erhebliche Erweiterung dieser Anstalt
steht bevor. Das Hauptrohr der Gasleitung muss, da das Gaswerk am jenseitigen
— rechien — Spreeufer liegt, den Fluss kreuzen, was auf dessen Schle und an
derselben Stelle, wo die Wasserleitung den Fluss iiberschreitet, geschieht. —

An Dampfmaschinen und Kesselanlagen befinden sich auf dem Werke
13; darunter als grisste die Maschine zur neuen Bolhrwerkstatt auf der Geschiitz-
giesserei, welehe 100 Pflkr. stark isf, —

Yon den Vorkehrungen sanitirer Art ist die Fortsehaffung der
Auswurfstoffe zu erwiihnen. Dieselbe erfolgte bisher ausschliesslich dureh
Abfulir. Einige von den Gruben haben dorch Verbindung mit Dampfsehornsteinen
zweckmissige Ventilation-Einrichtung erhalten konnen. Bei den gegenwiirtig in

der Ausfiihrung begriffenen Erweiterungen der Werke geht man zu einem neuen
System in der Beseiticung der Auswurfstoffe {iber, indem man dieselben, nach
dem Vorgange einiger andern hiesigen industriellen Etablissements, in Zukunft
dadurch beseitigen wird, dass man nach dem Verfahren des Dr. Pefri sog. Fiikal-
steine daraus herstellt.

Was Vorkehrungen fiir das Woll der auf den Werken angestellten
Beamten und Arbeiter betrifft, so ist zu bemerken, dass auf dem Bauterrain
der Werke selbst keine Wohnhiuser fiir Avbeiter, sondern nur einige solehe
fiir Beamte errichtet worden sind. Tn 16 Gebiuden, welche ansserhall der Werke
erbaut wurden, finden jedoch 128 Arbeiterfamilien Unterkommen, und es sind
ferner zur Abkiirzung der langen Wege, in einigen Gehiiuden auf den Werken
den Arbeitern Speisesile eingeriiumt in denen dieselben ihr herzugetragenes

Mittagebrod einmehmen kénnen. Das Arbeiter-Personal vekrutivt sich zum grossen
Theil sus Berlin; fiir die von hier kommenden Leute sind auf der Berlin-Ham-
burger Eizenbalm besondere Morgen- und Abendziige eingerichtet, in welchen die

miedewer
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164 Vierter Abzchnitt.

Beforderung zu ermissigten Preisen stattfindet. — Die Gesammt- Arbeiterzahl.
die bei flottem Betriehe der Werke besehiiftict werden kann. betriict etwa 2000.

. Die { GGeschittzoiesserei. Unter den zwei Abtheilungen, in die das Span-

dauer f tablissement zerfillt, ist die Geschiilzeiesserei die iltere. Die Erbauung

der ersten Gebfinde fiir sie fillt in die Zeit von 18563 —1855. Beeonnen wurde
mif dem Ban des Dirvektion-Gebiudes (5¢

eines Biireau-Ceb. (60) und eines Beamten-Wohn-Geb, (58). Alsdann folete
im Bau das Giesserei-Geb. (62), welehes urspriinglich nur fiir 2 Flammifen
eingerichtet wurde. Die in der Vorderfront dieses Gebfiudes aufeefiihrten beiden
Thitrme halten in jener ersten Zeit den Zweek. die Widerlager fiir 2 Giesserei-

Krilne zu bilden; in spiterer Zeit hat dieser Zweck aufgehirt, — Die Formerei
(629%), die Lehmkammer (64), die Bohrwerkstatt U’,,j mit r]||'|| en hierzu -
hirigen Nebenrfiumen (70) sind die iibrizen, der 1. Bauperiode der Gesehiitz-

giesserel angehdrigen Bauwerke, Alle genannten dilteren Werkstatt - Gebiiude
haben im Laufe der Zeit in ihrer inneren E inriehtung mehr oder weniger erhebliche,
den Fortschritten der Teehnik und der eingetretenen  Betriebsteizerung  ent-
gprechende  Umiinderungen erfaliren; manches Jedoch ist aus jener ersten Zeit
geblieben — hierunter namentlich die schiwere Stiitzvorrichtung zum Laufkrahn in
der Bohrwerkstatt, welche, als I3 ngewerk in Gusseisen hergestellt ist und
zu einer Zeit ausgefiihrt wurde, in welcher die Teehnik der Eisenkonstruktionen
noeh in den Anfangstadien ilrer Entwickelung begriffen war,

qu!h 1856 schritt man zur Vornalme von Erw egiterungen, die zunichst
darin bestanden, dass das F ormereigebinde verlineert und ein zweites Giess-
haus (61), mit grissern Abmessungen als das erste, errichtet wurde, TFs mussten
ferner ein pasr der ersten. zu nur 50—T70 Zntr. Einsatz eingerichteten Flamm-
ofen im alten Giesshause dureh grossere, filr je 180 Zntr. Einsatz geniizende Ocfen
ersetzt werden, und es trat ferner an die Stelle does leichten Fahrkralns im Giess-
hause ein schwerer fiir 400 Znte, Last genfigender anderer Krahn. — Fernere
Aenderungen des alten (Giesserei- f-l'|h||1t]|_‘- haben im Jalre 1871 statteefunden, wo
in demselben 2 Kupolifen ervichtet worden sind und seit welcher Zeit das Ge-
bitude nur noch flir die Zwecke der sog. Klein-Giesserei benutzt wird, — Bei

der Bohrwerkstatt fand im Jalire 1858 eine Verliinge rerung des Gebiindes um
30™ statt, —

Nummern 49

In lll m Jahren 1859 his zur Gegenwart ist die im Sit.-Plane mit den
5 bezeichnete Gebiindegruppe entstanden, wihrend aus dem Jahre
1866, in we frlu‘lu eine Terrain Vergrosserung pegen das Spreeufer hin stattfand,
die Anfiinge der Gebiiude No. 74 —76 stammen, welche bis in die neueste Zeit
hinein \'it-it"ll'h veriindert worden sind; unter ihnen ist das mit den Nummern 75
und 75 hezeichnete, das eine U mguss-Werkstatt enthilt, das bedeutendste.
Der Zeitperiode von 1868—1874 entstammt das Haupt-Bauwerk der Geschiitz-
giesserei: Die neue Bohrwerkstatt, Sie isf ein im Grundriss LfSrmiges Ge-
biiude, das eine Grundfliche von 3130 0™ bedeekt; im lingeren Schenkel ist
dasselbe 106,5™ im kiirzeren 35.7m lang, .

in beiden iihereinstimmend 22% hreit,
Der Quersehnitt dieses Gebiiudes ist in Fig. 120 dargzestellt; bemerkt wird dazu,
ilass in dem mittleren der 3 Langschiffe die sehweren Drehbiinke. Bohrbinke und
sonstigen Maschinen, die zu |I(-u § ollendungsarbeiten an rohen Gusssticken dienen,

aufgestellt sind, und dass tiher diesen Werkzeugmasehinen, auf Konsolen und

des Hit.-Planes Fie. 119), ferner

e — —
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Blechtriger gestiitzt, ein 400 Zntr.-Kraln Ioft, der dureh Baumswollseil be-
wegt wird. Die beiden Seitenschiffe, in denen die kleineren Werkzenzmasehinen,
Feilliinke ete. placirt sind, haben ein Zwische
mit ziemlich enger L: der Tri

webiilk, das aus gewalzten [-Triigern
besteht, erhalten; dasselbe dient nur zum
Anbringen yvon Transmissionen und wird im iibvizen nieht benutzt, so dass auf
diesem Gebilk ein Fusshoden, wie er in anderweiten dibnlichen Riumen an idicser
Stelle  zumeist vorkommt, fortfallen

f [ 5 ] kkonnte, —

Die Trennung der 3 Schiffe geschieht

durch gusseiserne Sinlen, diein der Ho-
e der Krahntriger unterbrochen sind.

Das obere Siulenstiick, von geringerem

Durchmesser als das untere, setzt sich
I"":" DG = By B auf das letztere mittels einer Kugel-
S J_J‘ J e sehale auf, damit die Bewegungen,
5 uﬂ'.-'.'_..-l.‘-_l.

erci in Spandau, g 1+ : :
estutt welehe die Siulen etwa erleiden, an

dieser Stelle ilven Auseleich finden
kinnen. Die Decke der Werkstatt ist aus Holz

rwirl

erehildet, theils aus Ritcksicht

auf Kostenersparniss, theils weil der dariiber lie

nde Bodenraum hestimmunges-

eordneten Zwecken benutzt werden soll. Der Fuss-
boden der Werkstatt besteht aus Bohlen, die auf einem llH|'.-‘.hn!LUIl-]..'l;‘:‘l' rulien;
die Heizung derselben erfolgt durch dirckien Dampf und es sind dic Register

!I:I!:"I-H'-‘ii_:' numr Zu ganz unter

dazu in den Fensternischen untergebracht; im Innern des Raumes sind Heizrohr-
Leituneen efe. nicht vorhanden. UUnmittelbar neben dem Gebiude stelit das

zuechirige Kessel- und Maschinenhaus,

Zur Zeit findet eine abermalige Erweiterung der Geschiitzgiesserei-Anlage
statt, bei der an Stelle eines Theils von dem provisorischen Bohrsehuppen (66)
ping Gesehoss-Dreherei (66%) erviehtet wird, welehe etwa 1200 O™ gross wird.
Diese Werkstatt erhiilt Sheddicher, die auf Siulenstellungen ruhen.

Wolngebiude fiir Beamte ihrer Verwaltung besass bis zum Jahre 1872 dic

Geschiitzgiesserei nieht. Seitdem hat der Ban eines Beamten-Wohnhauses (66)
statteefunden, das, beim Mangel an Rawm auf eigenem Terrain, auf dem der
Arfillerie -Werkstatt fiberwiesenen Terraintheil hat e

chtet werden miissen. —

B. Artillerie-Werkstatt. Wie schon oben angefiihrt, hatte die Artillerie-
Werkstatt in friiherer Zeit ihwven Sitz in Berlin. Die Vorbereitungen zur Ver-
legung nach Spandau berannen im Jahve 1861; im Herbst dieses Jahres wurde
mit der Errichtung eineg Beamten-Wohngebiudes (25) der Anfang gemachf. Das
grosse Werkstatt-Gebiiunde (1—4), die Holzmagazine (43—45), das Direk-
tion-Gebiiude (47) und mehre Beamten-Wohngebinde folgten sodann in
ziemlich kurzen Zeitliuften, so dass die vollstindige Betrieherifinung der Span-
dauver Werkstatt bereits im Jabre 1867 stattfinden lkonnte. Das Etablissement
wurde im Februar 1871 von einem bedeutenden Brande betroffen, bei dem die
Holzarbeiter-Werkstatt (1), obgleich dem grissten Theile nach in Eisen-
hau hergestellt, vollstiindig verloren ging. Der alsbald in Angriff genommene
Wiederaufhau derselben wurde zu einer nieht unwesentlichen Vergrisserung uni

zur Durehfiibrung mehrer konstrultiven Abdnderungen, die weiterhin speziell
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werden erwiilint werden, benutzt. Die Ervweiterung der Holzarbbeiter-Werkstatt zog
den Bau eines zweiten eisernen Nutzholz-Schuppens (40), der in den Jahren
1871—72 zur Ausfilhrung kam, unmittelbar naeh sich. Gleichzeitic mit diesem
Bau wurden mehre kleine Anbauten an die Metallarbeiter-Werkstatt (2), sowie
Anbauten an die Holzbearbeitungs-Werkstatt vorgenommen, wodurch man dem
Raumbediivfniss fiir einige spezielle Zwecke zu geniigen suchte.

Eine Erweiterung in grossem Maasstabe erfuhr die Avtillerie-Werkstatt im
Jahre 1873, als zu dem Terrain derselben das bis dahin von der Kdnigl. Ziind-
gpiegel-Fabrik bedeckte Bauterrain hinzugezogen wurde, Das zum Theil auf
dem 5it.-PL Fig. 119, zum Theil auf der folgenden Skizze (Fig. 121), welehe an
die rechte Seite des grosseren Sit.-Pl. anzuschliessen ist, dargestellte Terrain der

Linden-Allea

Fiz, 121.
Ehemaliges Terrain der Ziind-
spiegel - Fabrik

mit der Bebanung nach Zo 3
solben zor Artillerde-We ate,

nnd - E;
12, 15 und 14
» welche anf dom

[{I--|-||.|:||'--| o
FPlan Fig.

Ziindspiegel-Fabrik benutzfe man vorlinfie zur Auffihrung der Baulichkeiten eines
Walz- und Hammer-Werks (7) und einer Schmiede (1—6), Durch diese
in den Jahren 1873—75 fertiz gestellien beiden grossen Bauten, zu denen noch
mehre kleinere (8—10) gehiren, soll dem, seit der allgemeinen Einfiithrung von
eisernen Lafetten in die Artillerie- Ausrlistung erheblich gesteigerten Bedarf an
Fisen-Material genligt werden. —

Ueher einige der hauptsichlichsten Baulichkeiten der Artillerie - Werkstatt
mogen folgende Angaben hier hinzugefiigt werden.

a. Die Holzarbeiter-Werkstatt (1 im Sit. PL. Seite 162). Dieselbe ist, in-
folge des oben erwiihnten zweimaligen Aufbaues, der neuere Theil unter den 3 un-
mittelbar verbundenen Werkstatthbanten (Sehmiede, Holzarh.- und Metallarh.-Werk-
statt) und zeigt dem entsprechend, im Vergleieh zu der, im iibrigen nach gleichem
Konstruktionsystem aufgefiihirten Metallarbeiter-Werkstatt (2), einige Abinderungen
und Verbesserungen, die aug den Fig. 122—124 erkennbar sind.

Man hat, um das direkte Sonnenlicht von den Werkzeugmaschinen abzuhalten,
beim Wiederaufbau den Kehlen der Sheddiicher eine um 900 gegen die urspriing-

148 liche verinderte Lage gegeben, so wie ferner die frither vorhanden gewesenen
'l Gittertrfiger unter den Dachkehlen durch einfache Walztriiger ersetzt, nachdem
" die Technik der Eisenerzengung inzwischen auf dem Standpunkte angelangt war,
!1' Profile von geniigender Grisse walzen zu konnen. Als letzte der wesentlichen
|
{11




Ihe Industriebanten. 167

tt. die Schmiede und die Holzarbeoiter-Werkstatt
n-Plan Fig, 119:)

iter-Wer

Fig, 129, Querschnitt durch die 1
g 1 im Situat

i .o.
B R L ki
o3t 1 | i
- : "
| 1 | \
[ [ [
1] i |xtten

Fig. 123. Lingenschnitt durch dis Metallarheiter- Fig. 124,
Werkstatt, (2, Fig. 118.)

Fig. 120, Haupteingang zur Artillerie-Werkstatt mit den zuniichst banden (21, 22, 23,

16, 17 und 6 des Situation-Planes Fig, 119)

Fir. 122 —125.  Artillerie-Werkstatt in Spandan
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refiilirt hat, ist
zu erwiihnen, dass man aus Ricksichten auf Fenersicherheit den hishericen Holz-

\enderungen, welehe man beim Wiederaufbau der Werkstatt durche

bohlen-Fusshoden durch einen Asphalt-Estrich ersetzte. — Usher die Metall-
arbeiter-Werkst. (Fig. 122, links und 123) ist nur zu bemerken. dass in der-
selben der auf Balken mit Mauerpfeiler-Unterstiitzung rulende Holafusshoden
bis heute erhalten worden ist, DBeide in Rede befindlichen Werkstitten werden
dureh Dampfheizung mit direktem Dampf erwiirmt, wozu die Réhren in remauerten
Kaniilen liegen, die mit durehbrochenen Gussplatten von selr seringer Maschen-
weite zugedeckt sind, und die mit der Aussenluft durch Begulirvorrichtungen in
Verbindung stehen. Ausser dureh die Platten erfolet der Austritt der Wirme aueh
aus den Endigungen der Heizkaniile, die in etwa 0.5 Hohe tiber Flurhéhe in
den Giehelmanem des Gehindes angelegt worden gind. Zur |.||1'f1=i'il(-ul-|||t|_4_;- dienen
kleine Schlitze, die zwischen dem Sturz der Oberlichtfenster und den Dachfireten
ausgespart wurden,

h. Die Schmiede (3 im Sit.-Pl. Seite 162 und 123, 124). Sie ist theils
aug Riieksicht auf !iu-li"uruln_'l'uug eines geniigenden Luftweehsels, theils auch um der
Uebertragungz von Feuer von der einen der zu beiden seiten lierenden Werk-
stiften in die andere zu wehren, mit erheblich grisserer Hihe ausgeflihrt als die
unmitfelbar anschliessenden beiden Werkstatteehiinde, die im Vorhereehenden
besprochen wurden. Die Sehmiede enthiilt, in 4 Reilien angeordnet, etwa 100
Sehmiedefener und es sind in dem Raum ausserdem mehre Dampfhiimmer nehst

einigen kleinern Werkzeugmaschinen aufeestellt. -— Der Flur des Raumes ist aus

Gramitplatten von 12 18#= Stirke gebildet worden, die in Spandau, der Flur
bildung aus Kopfstein-Pllaster gegentther, den Vorzug der Kosten- Ersparniss
besitzen sollen, —

Unter den Anbauten an das Hauptwerkstatt-Gebiude sind nur die Troekon
riiume flir Holz (9) zu erwilnen, die nach oben hin mit Kappen zwisehen
Eisentrigern geschlossen sind, und mittels Dampl geheizt werden. —

¢. Die Leder-Niederlage und Sattlerei (24—25). Von den technischen
Einzelheiten des Baues sei erwilint, dass die Erwiinnung seiner Riiame dureh
eine. Warmwasser-Heizung geschicht, weil man diese Heizmethode fiir die
hilt wnd weil aueh die, in der Artillerie-
liche Dampfheizung sich aus dem Grunde hier

i{.ll||-‘:c'|'\il'||]!_'_',' des Leders fiir ;_"!.ij]_\:

Werkstatt sonst fast allzemein i
nicht empfahl, als diesclbe, bei der grossen Entfernung eines Kessels zur Dampf-
entnalme, sich als selr kostspielig herausgestellt haben witrde,

d. Rineherkammern (31). Dieselben dicnen dazu, Holzer, welehe hereits
zugerichtet sind, moglichst lufttroeken zu machen. Die Gebiude der Riucher
kammern,

3,26™ tief, 12.5™ lang, bestehen der Hihe nach aus Sonterrain, 2 Ge-

schossen und Dachgesehoss; die Geschosshohe ist 2,5%  Souterrain und Ceschosso
sind von einander nur dureh offene Balkenlagen aus Eisentriigem geschieden,

aut denen die zu trocknenden Holzer mit Ausnutzung der vollen Kammerhihe

gelazert werden. Das oberste der Gescliosse ist gegen den Bodenraum  dureh

gewdlbte Kappen abgeschlossen; mit der Bildung cines Bodenraumes wird hier nur
der Zweck verfolgt, die Wirmeverluste maglichst einzuschrinken, Im Souterrain
befindet sich die offene Fenerung; vorhandene Ventilation-Sehormsteine sind zur
beliehigen Zugregulivung eingerichtet: jede einzelne Kammer ist durch gine kleine

eigerne Thiir von aussen zuginelich.
]
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e. Nutzholzhiuser (39, 43, 44). Dieselben sind mehrgeschossig, mit Erd-,
ellt, haben massive Umfassun
lungen zerle;

aus Holz, zur Eindeckung der D

L. und Dachzeschoss herees

inde und sind dureh

['ﬂ':‘.llllj_":rlu‘] in melire Abthei

Die Balkenlagen und Pfosten hestelien

er ist Zinkblech T ey worden. In diesen

Hiusern lagern die Hilzer verelei

f. Beim Bau der an;f.l.nl:.t-?‘*'l']:'.lgn e

g .‘:Ilil.!ill'l'll l':'l'i|+.||.' G-

slammen, verfolete man den Zweck, mehr 1uftie ffen, der

rerrviiume zu sch
dadureh  erreielit ist. dass diese Schuppen fast aussehliesslich in Eisen. einge-
sehossig und mit besonders wirksamen Ventilationvorrichtuneen auseefiilivt worden

gind. Die Wiinde bestehen aus

gusscisernen Siulen mit Gerippe
aus leichten Winkeleisen. an
welche das die Wandverkleidung
bildende verzinkte Wellenbleeh an-
_'-"III'|'EI"| ist: die LTOREET Sehiehe-
I

thore sind aus glattem Blech ge-

hildet, welehem man, nach mehr
4

fach  gewonnenen Erfahrungen,

den  Vorzug ). [iine der

ranzen Gebiiudeliinee nach lau-

fende Laterne ist mit glas eingedeckt und seitlich mit stellbaren Holzklappen
geschlossen, die, zusammenwirkend mit zahlreichen Oeffnuneen in dem untern
Theil der Winde, zur Ventilation dienen. Zu IMig., 126, welehe den Querschniit
des iiltern der beiden Nutzholz-Sehuppen (46) darstellt, ist zu bemerken, dass
die Durchziige der Dachbinder mit Laufsehienen versehen worden sind, auf denen
Katzen rehen, die zum Einhii

cen gewihnlicher Flaschenziize fiir Holzverladen ete.
benutzt werden. — Die Baukosten des 2. Nutzholz-Schuppens (40) haben etwa
190,000 Mk, hetragzen.

g. Neue Schmiede (41 im Sit-Plan 8. 162, 1 im Sit-Plan 8. 166 und

IFig. 127), Der Hauptraum enthilt, entlang gehend den Aussenwiinden und der mif
grossen Oeffnungen durchbrochenen Mittelwand, 64 Schmiedefeuer in 4 Reihen und

es sind in demselben AUBERT

dem 8 Glii 5 Dampi-

mmer mit hezw. 15, 12,
y 8, 5, und 2 Zntr. Fallgewicht
- e @ ] und e
g nelle  Vorrichtungen aufee

kleinere masehi-

stellt.  Der, biz zur Trauf-
kanfe ¢, 5™ holie Ranmist in 2
Systemen mit eisernen Daeh-
197 A

2chma

f bindern  fiberbaut und  mit
neuar

Pappe anf Holzschalung ge-

deckt; auf beiden Firsten steht
eine mit Wellenbleeh eingedeckte Laterne mit seitlichen stellbaren Holzklappen. Die
Durchziige der Binder sind als Laufschienen fiir Katzen mit einer Tragfihizkeit von
b Zntr. eingerichtet. Der Flur ist aus Granitplatten gehildet, die Schmiedeheerde

und Rauchziige sind gemauert; die Schornsteine, soweit dieselben die Trauflinien
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hihe tberragen, bestehen jedoeh aus Eisenblech; je 2 der in der Kehle zwischen
den heiden Schiffen nach Aussen tretenden Schornsteine sind zusammengefiihrt
und lassen unter ihrem Vereinigungspunkte die Dacliinne zwischen den leiden,
hier noch getrennten, Rohren durchpassiren. — Die Nebenriume des Baues ent-
halten Eisenmagazine, Biireauzimmer flir den Schmiedemeister ete. Die Kosten
dieses in allen Theilen sehr zweckmiissig durchgefiilirten Baues betragen anschlag-
ig 327000 Mk. —

h. Walz- und Hammerwerk., Das in der innern Aussfattung gegenwiirtiz

noch nicht ganz vollendete Bauwerk wird 2 Walzenstrassen, 4 Dampfhiimmer von
hezw. 60, 30, 8 und 5§ Zutr. Falleewicht, 6 Sehweissofen, 1 Dampfsehecre, 1 Pendel-
giige, 1 Hehmiedepresse ete. enthalten. — Die Wandbekleidung und die Findeckung
des Daclies bestehen aus verzinktem Wellenblech, das Gerippe der Wand aus
Winkeleisen . die zwischen sehmiedecisernen Stiitzen angebracht sind, welehe

i)

L g)

Fig, 128 und 129. tillerie - Werkstatt i

m

3

LIS

Walz- und [ll.;lnllnr-rwvrl;.

Fig, 128, Grundriss, Fig. 129, Querschnitt.

bei der erforderlichen Quersehmitterosse (quadratisel, mit 36=® Seite und efwa 1=
Stirke) sich in der Beschaffung billiger heransstellten, als die sonst tiblichen Stiitzen i
aus Gusseisen. Bei der Grisse des Winddrueks, den das ziemlich freistehende |
Gebiiude erleidet, und bei der Forderung, dass die Dachbinder zur Aufnahme von |
Laufkatzen mit je 36 Zntr. Tragfihickeit cingerichtet werden sollten, hat der
ciserne Dachverband hesonders kriiftic konstruirt werden miissen; namentlich ist
hierbei eine unmittelbar unter der Eindeckung flach liegende Diagonal-Versteifung
der Binder untereinander zu erwiilmen, welehe die ganze Ueberdachung zu einem
einzigen System macht, das von den Giebelmauern isolirt ist, und seine grisste
Steifigkeit an  beiden Enden besitzt, wo zu dem Diagonalverbande besonders |

sehwere Eigen verwendet worden sind. Die Dampfmasehine nebst Walzenstrasse,
ferner auch die beiden sehwersten unter den Dampfhimmern wurden auf Beton |
zwischen Holzwandeinfassung fundirt; ecin kiinstlicher Flur wird nicht gehildet. I|

Bemerkt zuwerden verdient iiber diesen Bau noeh Folgendes: Die Auffiilhung je cines
Schornsteing fiir jede der 3 vorbandenen 3 Schweissofen-Gruppen an Stelle eines

einzigen Schornsteins mit L'I|1:-'|:3'|'l'5u'm| vergrogsertem Querselmitt war dem aus-
tilhrenden Baubeamten durch bestimmte Divektiven auferlegt; desgleichen die Ein-

richtung, dass von den 3 Kesselgruppen, die durch die Feuergase der Schweiss-
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ifen geheizt werden, nur eine einzige rleichzeitiz aueh duveh direkte Heizung
betrieben werden kann; mit Einstellung des Betriches von 2 der Schweissofen-
Gruppen wird daher jedesmal auch der Betrieh der beiden zngehorigen Kessel-
gruppen eingestellt werden miissen, — Die Bankosten des Walz- und Hammerwerks
betragen anschlagmiissig etwa 430000 Mk.

&) Die Kinigliche Miinze (Unterwasserstr, 2, 3, 4).%)

Die ersten anthentischen Nachrichten iiber die Miinzgebiude Berling datiren
vom Ende des 16. Jahrhunderts, zu weleher Zeit sich die Miinze in dem Hause
Poststrasse No. 5 befand.  Von dort wurde sie im Jahre 1602 nach dem dem linken,
Spree-Arm zugekehrten Seitenflizel des kurfiivstlichen Schlogses, dessen nord-
westlicher Thurm demzufolge den Namen , Mitnzthurm® fihrte, verlegt. Bei dem
Umban dieses Theiles des Sechlosses durch Sehliiter kam die Minze nach der
Unterwasserstrasse 2 (woselbst sie sich noch heute hefindet) und wurde zuerst im
Jahre 1750 nmgebaut und vergrissert.

Unfer der Regierung Friedvich's des Grossen wurde in der Minzstrasse No. 10
und 11 eine zweite, die sogenannte neue Miinze, erbaut, welehe, namentlich zu
Anfang dieses Jahrhunderts, nur zur Aushiilfe fiir die Hauptmiinze diente und bei
ihrer Aufhiebung im Jahre 1841 nur noch einzelne Werke (Schmelze, Strecke und
2 Prigewerke zu Gold) und eine fiir Miinzzwecke dienende Maschinenhban -Anstalt
besass. Die gerfiumigen Lokalititen dieser Miinze wurden dann als Ateliers fiir
Bildhauer benutzt, sowie zur Einrichtung der Kgl, Kunstgiesserei, zu weleher der
damals bevorstehende Guss des Rauch'schen Denkmals Friedrich des Grossen den
Impuls gab.

Nachdem im Jahrve 1794 das Werdersche Rathhaus abgebrannt war, wurde
auf dessen Stelle (1799 —1800) das am Werder'schen Markt No. 8 und 9 be-
legene Miinzgebiinde (11 der beigefiicten Situation) erbaut, in diesem Gebiude aber
nur das Erdgeschoss fiir Miinzzweeke bestimmt, withrend die oberen Geschosse der
Verwaltung fiir DBerg- und Bauwesen iiberwiesen wurden und ausserdem ein
Mineralienkabinet enthielten. Tm Jahre 1830 wurde die Miinze dureh Ankauf des
Hauses Unterwasserstrasse 4 vergrissert und dureh einige Umbauten erweitert.
Zelm Jahre spiter wurden durch Biirde auf den Hofriumen mehre grissere Ge-
biude fiir Betriebzweeke anfgefithvt und zugleich ein Dampfimaschinenhaus errichtot,
um die bis dahin ausschliesslich benutzte Wasserkraft durch eine stirkere und
geregeltere Dampfkratt zu ersetzen.

Die gesteigerten Anspriiche an die Thitigkeit der Kgl. Minze machten im
Jahre 1860 den Ankauf der angrenzenden Grundstiicke Unterwasserstrasse 5 und
Holzgartenstrasse 1 hiz 8 erforderlich, sowie umfa

reiche Erweiterungs- und
Umbauten der Betriebgebiinde, welehe von 1861 bis 1864 dureh Biivde ausgefiilit
wurden. Das jetzige, von W. Neumann anf Grund von Skizzen Stiller's erbaute

Haupt-Dienstgebiiude (Verwaltungs-Gebiude) der Miinze, Unterwasserstrasse 2 his 4,
welehes in architektonischer Bezichung bereits in Theil I, Abschn. n heschrieben
ist, wurde 1871 dem Betriebe iibergeben.

* i} <} :I

) Bearbeitet nach Mittheilungen des Kngl. Miinzmeisters Herrn Looe.
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Das Haupt-Dienstgebiinde enthilt im Erdzeschoss die verschiedenen Amt-

Lokale und zwar das Miinz-Komtoir oder die Kasse (No. 32 und 35 des Grand-

risses Fig, 131) mit den nithigen Wage- und Packriiumen (33, 37). dem dazu
gehdrigen Tresor (34), dem Zahlkomtoir (31), und der ]x;||]||'L:1-5q:|1|||m-1' (36), withrend
der Reichstresor im Souterrain unter den Riunmen 32, 33. 34. 35 gelegen st
Divelkt von dem geriiumiren Hauptvestibiil gelangt man in  das Miinz-Betrich-
Komtoir (29), zu welehem der zur Aufbewahrung der stempel benutzie Raum 30
und die Silberkammer (28) gehdven. Darvan schliessen sich die Probiranstalten
und Laboratorien der beiden Miinzwardeine (26). Im ersten Stockwerk befinden
gieh die Wohnung des Direktors (8 des Grundrisses iz, 132), dessen Arbeizimmer
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iz, 132, Grundriss des craten Stockwerkes
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(107, die Bibliothek, zugleich Konferenzzimmer (11), das Minz-Kabinet (12), die
Registratur und Kanzlei (6), sowie eine zweite Beamten-Wolnung. Das zweite
Stockwerk enthiilt zwei Beamten-Wolnungen und zwischen denselben, iiber der
Bibliothek, das Stempel-Archiv,

Da die Berliner Miinze seit Einfiilliung der deutschen Reielowviihrung aus-
sehliesslich fiir Rechnung des Reiches in Anspruch genommen wird, so empfingt
sie die erforderlichen Metall-Vorrithe dureh das Reichkanzleramt, welches die-
selben, namentlich Gold und Silber, in dem erwihnten Reichtresor aufbewalirt.
Aus diesem letzteren werden die zur Vermiinzung bestimmten Metalle dem Berliner
Miinzkomtoir in gleicher Weise wie den tibrigen deutschen Miinzstitten, theils
in Barrenform, theils in fremden Miinzen oder auch alten eingezogenen Landes-
miinzen, in den versehiedensten Gehalten iiberwiesen. Neben der Fihrung der
irentlichen Kassengeschifte ist es nun Aufgabe des Miinzkomtoirs, diese erhaltenen
siinglich zu machen. Nach den Resultaten der Gehalt-
untersuchung durch die Mimzwardeine hat der Rendant aus den ilim iibergebenen
Metallen sogenannte Schmelzen, d. h. Quantititen von bestinmten Gewichten, so
gusammen zi setzen und zu legiren, dass nach dem Schmelzen die ganze Masse
den gesetzmiissigen Gehalt zeigt.

Nachdem die Sehmelzen im Betrieb-Komtoir dureh den Miinzmeister in Dezug
auf die Richtiglkeit der Legirungs-Bereehnung, auf die Genauigkeit des Gewiehtes efe.

Materialien dem Betriehe #uy

gepriift und kontrolirt sind, gelangen dieselben in die Schmelz-Werkstitte (4). —
Simmtliche Miinz-Metalle, vom Golde bis zum Kupfer herab, werden nach dem
Gewichte verarbeitet; auf die Genauiglkeit und bestindige Richtigkeit aller in der
Minze vorbandenen Wagen wird daher besondere Sorgfalt verwendet,

Die Sehmelz-Werkstitte enthiilt 5 Gruppen von je drei aus Chamottesteinen
erbauten Oefen, in welehen die Metalle in Tiegeln von Graphit — das Gold bis
zu 3 Zntr., das Silber zu 6 bis 7 Znir. — geschmolzen werden., Nachdem festzestellt
ist, dass das flissize Metall eine durchaus homogene Masse bildet, wird dasselbe
mittels eiserner Kellen in ,Giessflaschen® zu etwa 0,4™ langen, sechmalen Streifen,
LAaine®, gegossen,

Digjenigen eingelieferten Metalle und Geldsorten, deven Gehalt nicht genau
festzestellt ist, werden in der Vorschmelze (5), in weleher sich Oefen von der
verschiedensten Grisse befinden, vorgeschmolzen und in Barvenform ausgegossen.
S0 gehen sie dann dem Miinzkomtoir wieder #u und werden in der erwilnten
Art zur Zusammensetzong der Schmelzen verwendet.

Das Betrieh-Komtoir igt der Zentralpunkt, bezw. die Kontrole fiir siimmtliche
Arbeiten bis znr Fertigstellung des Geldstiickes: es werden daher aueh in dasselbe
siimmiliche im Laufe eines Tages fertiz gestellte Zaine, sowie die sogen. ,Ab-
sehnitzeln,, (d. b der von den Zainen abgetrennte Grat) und sonstige Abfiille
guriickeebracht, um hiernach die ordnungsmissize Schmelzarbeit zu konstatiren.
Hier werden die Abschnitzeln ete. behufs spiiterer Einschmelzung zuriick behalten,
withrend die Zaine in die Streckanstalt (7) gelangen. In dieser befinden sich 4
sere und 8 kleinere durch Dampfkraft bhetriehene Walswerke, anf welchen

die

aine bis zur Stirke der betreffenden Miinzsorten, zn deren Herstellung sie
bestimmt sind, ausgewalzt, .o
werden dann auf sogenannten Durchsehnitten die runden Platten der herzustellenden
Miinzsorten ausgeschnitten. Die nach dem Ausschneiden ibrig bleibenden durch-

wtreckt®, werden. Aus den so zubereiteten Zainen

e
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licherten Metallstreifen, ,Sehroten®, werden zu einer miglichst kompakten Masse
in Form eines Helmes (,Sehrotenkopf*) zusammengeschlagen und spiiter wieder
eingeschmolzen.

Da sich bei dem Walzen das Metall so stark komprimirvt, dass ein Einreissen
der Kanten einfreten kinnte, so muss es zwischendurch geglitht werden, welche
Prozedur auch mit den aus den harten Zainen ausgesclmittenen Platten vorge
nommen werden muss, um gie fiir die weitere Verarbeitung weicher zu machen.
Zu diesem Zwecke befinden sich im Glithraum (11) sechs Glithdfen, von denen
einer in den Raum 15 miindet.

Den Platten zu den Miinzsorten bis zu den 1 Mark-Platten abwiirts, wird
nun dureh Justiren das vorsehriftmiissice Gewichi ze

:"L'l]t'll. Dies erfolgt in den
len (3 und 5 I

im oberen Geschoss belegenen Justi

g. 132), in welchen grosse
Tische aunfgestellt sind, die reichlich Platz fiiv je 12 Arbeiter bieten. Jeder Arbeiter
empfingt vom Ober-Justirer eine Anzahl Platten von einem bestimmten Gewichie
und muss jede einzelne Platte auf einer vor seinem Platze auf dem Tische stehenden
Wage nach einem Normalgewicht wiegen: von den zu sehwer befundenen Platien
muss er auf einem, ebenfalls vor ihm befindlichen kleinen Hobel-Apparate so
viel absehaben, bis sie das Normalgewicht erreicht haben, die zu leicht hefun-
denen werden zurfickbehalten und zugleich mit den beim Abschaben abfallenden
Spinen wieder eingeschmolzen,  Die justen® Platten gelangen, nachdem die aus-
gefithrte Justivarbeit dureh den Ober-Justiver und Kountrolenr in einem besonderen
ianm (4) nochmals gepriift worden ist, in die Rindel-Anstalt, welehe sich jotat
in der einen Hilfte des grossen Justirsaales (5) befindet. -

Seit einizen Jahren sind in der Berliner Miinze sogen. Sortivmasehinen, he-
stehend aus einem System von 10 selbstthitizen Wagen, durch Dampfkraft bewegt,
in Thitigkeit, welehe auf mechanischem Wege die Arbeit des Justivers zum Theil
crsefzen,  Dieselben sind mit zweckentsprechenden selbstthiitizen Hobelmascehinen
verbunden und in dem friiheren Rindelraume (2 Fig. 132) aufiestellt.

Von den deutschen Reichmiinzen erhalten die Doppelkronen sowie die 5 Mark-
stilcke und 2 Markstiicke Riinder mit verfie
mit Verzierung, wiihrend die iibrigen Silbermiinzen (in einem Kerbring) mit Kerb-

s Sehrift, die Kronen einen solchen

rand geprigt werden, und die Nickel- und Kupfermiinzen nur einen glatten Rand
erhalten. Die Platten zu diesen letzteren Geldsorten werden in der Miinze nicht
selbst fabrizirt, sondern von einzelnen, durch das Reichkanzlermnt beaunftrs
Unternehmern, welehe in DBezug auf die richtige Legirung ete. selir strengen
Bedingungen unterworfen sind, geliefert. Nur die Rindelung und Priigung der
Nickel- und Kupfermiinzen erfolgt in der Miinge. — Zur Herstellung der Rindelung
mif vertiefter Schrift, bezw. Verzierung, besitet die Miinze fiinf’ Maschinen von ver-

schiedener Grisse, von denen jede auf vier Gingen pro Minute 600 bis 700 Stiick
vindelt, Zur glatten Rindelung der Nickel- und Kupfermiinzen dienen einige
englische Masehinen neuester Konstruktion, die je nur auf einem Gange pro
Minute e 1000 Stiiek liefern.

Bevor die Platten zur Prigung gelangen kinnen, miissen dieselben, da sie
sich inzwischen mit einer Oxydhaut bedeckt haben, gereinigt, .gebeizt, werden.
Dies geschicht in dem im Ervidgeschosse belegenen Beizraume (15) dadurch, dass

die in dem vorerwiihmten Glihofen gegliihfen Platten in langsam rotirende Fiisser,

die mit einer Mischung von Sehwefelsiure und Wasser gefiillt sind, geschiittet
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und so wereinigt werden. Naeh Ablassung der beizenden Fliissigkeit werden die
Platten mit Wasser abg
fiisser gethan, wo sie dureh Zugatz von etwas weisgem Weinstein

befreit werden, Nachdem nun die Platten, erst kalt, dann auf «

gpitllt und dann in ebenfalls rotivende kupferne Scheuer-

any von der Siure
nem dureh Dampf

etrocknet sind, sind sie zum Priicen fertiz., Dieses

reheizten Apparat vollstindig g
erfolgt in dem Prigesaale (16), in welehem sich achtzelm votirende, dureh cine
[Hochdruckdampfmasehine von 16 Pferdekriiften betrichene Prigewerke befinden.
Dieselben sind theils von 1) Uhlhorn in Grevenbroich erfunden und erbaut, theils in

der zur Miinze zehdrigen Maschinenbau-Anstalt hergestellt, und so eingerichtet, dass

pro Minute 65 bis 70 Stiiek Milnzen auf emem Prigewerke gepriigt werden konnen.

Das fertige Geld wird sehliesslich dem Miinzkomtoir wieder gugefiihrt, welehes
eg vom Betrieb-Komtoir naech dem Gewichte empfingt, in einem besonderen Raume,
dem Zahlkomtoir (31), abzihlen, theils in Beutel, theils in Rollen verpacken lisst,
und dann in den Kassen-Tresor (34) zur weiteren Verwendung befirdert.

s ist moch zu erwiihnen, dasz die Berliner Miinze eine Medaillen-Prize-
Anstalt (24 umd 25), =sowie eine nicht unbedentende meehanische Anstalt besitzt,
in weleh letzterer die bedeuntendsten und die grosste Prizision erfordernden Miinz-
maschinen hergestellt worden sind und welche z. Z. vorzugweise mit der Instand-
haltung der vorhandenen Masehinen ete. beschiftigt ist. Diese Anstalt liegt im

ersten Stockwerk (15), wihrend folgende mit ihr in Verbindung stehende, bezw.

von ilir ressortivende Werke 1m Erdzeschoss belegen simd: die Schmiede (21), die

Senkanstalt (23), die Hirteanstalt 2y und endlich die Tisehlerei (10). — Die

ese Wichtigkeit, weil aus ilir alle zum Priicen zo benutzenden

Senkanstalt hat

Stempel hervorgehen, zu deren Herstellung, ebenso swie zur Anfertigung von
Medaillen, ansschliesslich nur grosse und kriffige Balaneier- oder Spindelwerke

henutzt werden, —

) Thonwaaren-Fabrilen.*®)

Seit dem Wiedererwachen der Berliner Baunthitfighkeit, bald nach Abschlusg
des Friedens 1871, hatten sfiimmiliche in Berlin und dessen nitherer sowie weiterer
LUm
Yiegeleien vollauf zu thun. Vielfach wurden neue Ziegeleien, jedoch nieht in
unmittelbarer Niithe von Berlin, weil hier kein passender Thon vorhanden ist, an-

send Delegene, flir den Baubedarf arbeitende Thonwaaren - Fabriken umd

gele
Oefen, dieser fiir Berlin eigenthiimliche Zweig, erfreute sich biz vor Kurzem einer

. deren Absatz hauptsiehlich fir Berlin bereehnet war. — Die Fabrikation von

eleichmissiz fortschreitenden Entwickelung, wenn auch andere Heizungsanlageu
(mamentlich fiir besonders elerante Hiuser), wie die mit warmem oder heissem
Wasser, oder mit warmer Luft, nicht unwesentliche Konkurrenz machten, Auch
iliec. Fabrikation von Bauornamenten in gebranntem Thon wurde sehr lebhaft be-

triehen: doch war es fiir diesen Fabrikationzweig, sowie fiir die Ofenfabrikation

in letzterer Zeit von entschiedenem Nachtheil, dass man in Berlin von eleganteren

und Luxus-Bauten, deren in den unmittelbar voran gegangenen Jahren niclit

wenige ents
ansfiibrungen nieht ihre Rechnung fand, sich wieder mit moglichst knapper und

anden, zuriicklkam, nnd dass die H[Jl']'\'l'lli”i“]]_ die bei feineren Dau-

) Beirbeitet durch Heren Avchitekt A, Biebendt.
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wollfeiler Ausstattung der Hiuser und Wohnune

An Arbeiteebern

im Bereiche der Marmor-, Gips- und Thonwaaren-Fabrikation existirten in Berlin

nach Sehwabe
Arheitg 323 Arbeitnehmer, und im Dezember 1871: 293 Arbeitzeber, 2067
Arbeitnehmer.  Der Berline Wohnungs-Anzeizer fiir 1875 nennt 15 Thonwasren-

FPabriken, wobei aber auswiirtice Fabriken. die ilren (

irgebnisse der Berliner Volkzihlung®, im Dezember 1867: 259

sit#, bezw. ihre Ver-

tretung in Berlin haben, mitgercelmet sind, und 12 Thonrolr-Fabriksnten und

Hindler, In Berlin selbst wird die Thenrohr-Fabrilation zur Zeit fast

oar nicht
mehr betrieben, vielmehr ist dieselbe nael; den Fundorten der Rohmateri

%

lien

{in den Provinzen Sachsen und Sehlesien) verl

Von hbesonderer Bedeutung in der Berliner
nichster Niihe belegene

honwaaren-Industrie ist die in

Thonwaaren-Fabrik von Ernst Mareh Sohne in Charlottenburg.
Dieselbe wurde im Jalre 1836 von Ermst March, dem Vater der jetzizen Besitzer,
urspriinglich zur Fabrikation von Formen fiir die Zucker-Raffinerie gegriindet.  Die

Einfihrung der eisernen Formen zwang zur Aufeabe dieses Artikels. dacesen

r Jahre nahm,
und die kiinstlerische Anlage des Fabrikanten selbst. denselben auf das Geliet

1Il:i]ll'i" der .l'lllf.:-ul'|l'\\II|!.:'_ |||'|| die J'p:||11=|:||ilu']{u_-ir Anfane dey \'|L-| .'

der Bau- Omamente, auf welchem die Fabrik sich schon bis zu seimem im Jahre
1847 L'I'i'lli.;_"ll'rl Tode einen Buf erworben hatte. Die Fahrik machte diesen Artikel
':3"1||] M Z0rEn i||||||l.'|' HELEE

gedehntere Bestellungen nach sich.  Von Berliner Bauten, zu welehen diese Fabrik

mehr und mehr zu ihrer spezialitit und ihre L

fert hat, sind als die erwibnenswerthesten zu nennen:

ie Thonornamente i

s Krieg

ninisterium, das neue Museum, die meisten seitdem erbauten Kirehen.

die Borsig’schen Bauten in der Chausséestrasse, das Rathlhaus, versehiodens Sehule

haug-Bauten, die Kaisergalerie (Passare). und da

§ Pringsheim’sche Wohnhaus in
der Willelmstrasse, ferner das Marel'selie Wolmhaus in Cha

enburg, welehes

; G S
anf dem beigeflicten Situa shen

onplane der Anls (Fig. 133) schraffirt ang

ist. Ausserhalb sind die wichtigsten: die Briicken tiber die Weichsel und die Nogat
bei Dirsehan und Marienburg, die Universititen zu Kinigshere, Rostock und

Pesth, sowie die Paulskirehie zu Sehwerin

Dureh diese mannichfalligen und versehiedenartigen Ausfilhrungen hat sich im

der Zeit eine grosse Anzahl von musterg ltigen Modellen angesammelt,

welehe mit Hiilfe der hervorragendsten Berliner Architekten und DBildhs

guren, Vasen, Fliesen, Friese zu Fusshiden

stetem Waehsen erhalten wird, i

und Mosaiken haben sich schon =eit einer Reilie von Jalren den iihrizen DBau

artikeln angereiht. In neuester Zeit wird auch die Anfertigung farbig sirter

Terrakotten mit Erfole hetrichen.
Die IFabrik bedeckt einen Flichenvaum von etwa einem Hektar und ist, wie

aus dem Situationplane Fig. 184 an der Gestalt und Grosse der sich an einander
reihenden Gebiiude leicht ersiehtlich, sulzessive entstanden und mit der fort-

schreitenden Entwickelung des Betriebes erweitert. Die Hauptzebinde sind in

einfachem Rohbau ansgefiihet. Die Brennifen, deren zusammen nenn vorhanden.
sind zweigeschossig und in verschiedenen Gebiuden untergebracht. Fig. 134 zeigt
einen Querschniit durch das ziemlich in der Mitte des Etablissements belegene,
aut dem Situationplane mit 4 und 5 bezeichnete, 20" tiefe Ofencebiiude, in welehem
zwei Oefen angeordnet sind: neben den Riumen fiir die Oefen hefinden sich, dureh

Th. 13 13
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eine Mittelmauer von diesen getrennt, Arbeitriume. — Bemerkenswerth ist der

reich ausgestattete Ausstellungs-Garten (No. 3 der Situation), in welehem die ver
sehiedensten Bauormnamente, Figuren, Gruppen, Vasen efe. zur Amngieht bezw. Aus-

I, 184

LBA Tk |

Querselinatt

wahl aufgestellt sind.

Ftwa 150 Arbeiter, von denen die Hiltte
Modellewre und meist aus Topfergesellen
sich rekrtirende Retoucheure und Former,
der vierte Theil Brenner und der Rest Hoi-
arbeiter sind, verarbeiten jihrlich etwa
20000 Zntr. Thon, bei einem zum Brennen
der gefertivten Gegenstinde erforderlichen
Aufwande von 10 his 12000 Tonmen Stein-
kohlen. Bei der Mannigfaltickeit der am
die Fabrilk in Bezng auf Zweek und [Farhe

der Mabrikate gestellten Anforderungen liegt
es aufl der IMand, dass Thone von den ver-
sehiedensten Eigenschaften und von den ver-
sehiedensten Bezugquellen, von denen die
meigten in  den Provinzen Sachgen und

Brandenburg belegen sind, Verwendung fin-

den miigsen. Geeignete Wasscrstrassen er-

leichtern deren Herbeischatfung.
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Eine Dampfinaschine von 12 Pferdekriiften hat nur die Aufzabe, die Massen
fiir die Verarbeitung vorzubereiten: in der Fabrikation selbst ist die Maglichkeit
der Anwendung von Maschinen eine sehr beschriinkto,

An Ofenfabriken wnd Ofen-Niederlagen existiren in Berlin 50: die in

der Einleitung erwiihnte Feilner'sehe Fabrik, welche frither aneh Banornamente

I.:‘-I'III'

anfertizgte, ist vor mehren Jahren ein ven und die friher G, Dankbers

Fabrik bhefindet sich im DBesitz el Alktien-Gesellsehaft. Zur Zeit ist eine der

bedeutendsten die . T. 0. Titel’sche Fabrik, Steinstrasse 26—28, welehe

im Jahre 1820 ¢ indet und bis 1840 nur in kleinem Maasstabe betrieben wurde.

Der Solm des Begriinders, welcher das Gesehift von 1840 bis 1870 inne latte,

vergrosserte dasselbe nicht unhetriichtlich theils doreh Um- und Neubauten, theils

durch Ankauf von einem nachbarlichen CGrumdsticke. Als im Jahre 1870 der

¢ Inhaber des Gesehiftes, ein Enkel des Begriinders, die Fabrik ither-

nahm, veranlassten ihm die bedeutenden Anforderungen, die damals an die Ofen

ceepwiirtl

fabrikation gestellt wuvden, das 1856 bis 1857 erbaute Haupt-Fabrikgebiude, in

den, abbrechen zu lassen und durch ein

welehem sich 3 liegende Brenndfen hefa
neues grosseres zu ersetzen. Das letztere hat eine Linge von ea. 30™, ist exel.

de reich mit Terrakotten aus-

Dachboden 4 Gesehosse hoch und in der Hauptf:

restattet.  Es enthilt 7 prosse Brenndfen (im Souterrain), ferner 12 Glasurmiihlen

mit franzosisehen Steinen, 2 Thonschneider, Breehwerk. Kachelschleifinaschine,

und eine Kreissiige, die von einer 15pferdicen Dampfmaschine betrieben werden.

In eimem Seitenfliizel des Gebiiudes befindet sich die Formbrenmerei und darither

ein Ausstellunzssaal fiie fertize Arbeiten, namentlich Oefen und Kamine. — Der

Aufsehwung der Thonwaaren-Industrie im Jahre 1872 brachte eine abermalige
Vergrisserung der Fabrik und eine theilweise Verlegung des Betriebes nach
ausserhalb mit sich. Titel erwarb in dem genannten Jahre ein etwa 10 U4 grogses
Thonlager in der Nihe von Neueuhagen (einer etwa 19 Kilometer von Berlin
entfernten Station der Ostbalim) und errichtete hier ein zweites 3 Geschosse

hohes, 45™ langes und 30 fiefes Fabrikeehinde. In Anschluss hieran wurde
cing ausgedehnte Thonsehlemmerei mit Dampfbetrieb und 34 grossen Kiisten
angelegt, welehe durch Eisenbahnstriinge mit dem Fordersehachte sowie mit den
Gleisen der Ostbabn in Verbindung steht. Auch auf die Anlage von Arbeiter-
Wolnhiiusern wurde Bedacht genommen. — Da der Thon ausser zur Kaehel-
fabrikation sieh besonders gnt zur Herstellung von Formsteinen eignet, so wurde

auch die Formsteinfabrikation in Angrifi zenommen, welche bald eine solehe Aus-

dehnung gewann, dass die Aufstellung einer Dampfpresse fiir profilivte Gesimse

und Formsteine erforderlich wurde. Die Titel'sche Fa

rik lieferte unter Anderem
die Formsteine zur neuen Artillerie- u. Ingenieur-Sehule in der Hardenbergstr., zur
neuen Kaserne an der Kiopenicker- und Zeughofstragsen-Eeke, zum Kasernement
der Zentral-Kadettenanstalt in Lichterfelde, zur Draconer-Kagerne in der Pionier-
strazse ete. e Fabrik ist besonders fiir Oefen und Kamine in Besitz euter
Modelle nach Zeichnuneen namhatter Berliner Architelkien und hat anch in neuester
elehen einige auf

Zeit die Herstellung von Majoliea-Sachen unternommen, von w
der Berliner Bau- Ausstellung im September 1874 vertreten waren und Aner-
kennung fanden.
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i) Porzellanwaaren - Fabriken.

Der lebhafte Betrieb, der in der Porzellan-Industrie seit 1870 in Berlin und
nichster Umgegend eingetreten ist und der im Jahre 1572 woll seinen Hohepunlkt
erreichte, hat auch in den letzten Jahven fortbestanden, und es sind die hetreffenden
Fabriken nicht viel wenizer lebhaft heschiiftizt, sowie durch gute Absatzverhiilt-
nisse heglinstigt zewesen, als 1872, Wenn auch seit der Zeit, wo sich die Birsen-
krisis geltend machte, Zier- unidl Luxusgegenstinde von hiherer kiinstlerizcher
Bedeutung weniger gekauft wurden, so felilte es doeh fiir Gebrauch-Artikel, selbst
fiiv bessere und kostspieligere, nicht an Abnelmern. Nach den Ergebnissen

der Volkzihlung gab es in Berlin im Dezember 1867 im Bereiche der Porzellan-
und Glaswaaren-Fabrikation 21 Arbeitereber und 271 Arvbeitnelmer, im Dezember
1871 27 Arbeiteeber und 364 Arbeitnehmer, — Nach Ausweis des Wohnungs-

Anzeigers fiir 1875 existiren zur Zeit in Berlin 5 Porzellan- Manufakfuren, von

denen eine fast ansschliesslich Bedarf- Artikel fiiv den "Telegraphenbau fabrizirt,
ferner 267 Glas-, Krystall- und Porzellanwaaren-Handlungen.

Ueber den Umfang der Berliner Porzellan-Industrie im Jahre 1872 werden
folzende statistische Notizen einige Auskunft geben. Die Kdnigliche Porzellan-
Manufaktur hat fiir mehr als 600000 Mk, weis
kauft, was seit liinger als 50 Jahrven nicht der Fall gewesen ist, d. h. seit der
Yeit, in weleher die Porzellan-Fabrikation noch in der Knel, Fabrik fast aus-
en welche

und dekorirte Porzellane ver-

sehliesslich betrieben wurde und die Produktion der Privatindustrie,
die Staatfabrik heute quantitativ klein ist, noch wenig ins Gewieht fiel.

Die Berliner Porzellan-Manufaktur- Aktien - Gesellsehaft zo Moabit bei Berlin
fabrizirte 1872 fiir ea. 600000 Mk, weisses und 90000 Mlk. dekorivies Geschirr und

hatte eimen Umsatz von ea. 660000 Mk, in weissen und 120000 Mk. in dekorirten
Waaren. Beschiftict waren in derselben das ganze Jahr hindureh ca. 300 miinn-
liche und 50 weibliche Arbeiter mit einem Verdienst von 270000 Mk. Verarbeitet
wurden fiir Kapseln an Thon: 50000 Zutr. aus Salzmiinde bei Halle, filv Geschirr-

fabrikation: 24000 Zntr. Caolin aus Gruben bei Halle, 5000 Zntr. Feldspath auns

seher und obersehlesischer

sehwedisehen Gruben und verbrannt ea. 1600 Last eng
Kohlen. Das Absatzgebiet dieser Fabrik waren niichst Berlin hauptsiichlich die
Provinzen Sachsen, Brandenbuarg, Ostpreussen und Posen.

Die Konigliche Porzellan-Manufakfur zu Berlin.®) Die neue DBau-
anlage der Kngl. Porzellan-Manufaktur ist aus dem Grunde lier etwas ausfiihr-
licher heschrieben, weil das bei derselben zum ersten Male in Anwendung
gekommene Brennverfahréen mit Generatoreas in einem Kammerofen mit Kontinuir-

lichem Betriche die ganze Planlaze so wesentlich Dbeeinflusst hat, dass dieselbe

durchaus andere Dispogitionen zeigt, als man in Fabriken gleicher Bestimmung #zu
sehen gewohnt ist,
EFin Blick auf den Situationplan (Fig. 135) ergieht, dass das Etablissement

ektor der K Porz n-Manufaktur, Herrn Gel

t von dem Erbaner nnd
. Mbller, Ausfi

und 8 M0 —806,  Besonderer Abdronck hiervon auch als selbs

el |-|*!-|5;i1'r m i

indiges

clienen. (Berlin, Ernst & Korn.)
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dureh den zu einem kleinen Fabrikhafen (23) erweiterten und vertieften Sehaaf-
eptrennt wird,
ande Theil (zu

shaut und enthitlt die Fabrik {fiir weisses

graben in 2, nur duoreh eine Drehbriicke (24) verbundene Theile

Der auf dem linken Ufer (rechts im Plane) des Grabens lie

"

) ist new aufg

Charlottenbure  wehir

Porzellan vollstiindiz, wiihrend auf dem linken Ufer, abgzesehen von dem nen er-
richteten Stall- und Remisen-Gebiiude heim Stallhof (20), nur dltere Gebiiude der
fritheren Gesundheit-Geselirr-Manufaktur stehen, welehe fiir ihre neue Bestimmung:
th
Gesnndheit-Geschire-Manufaktur hat fast 50 Jahre bestanden. Sie wurde in der

mlichst passend eingeriehtet worden sind. Die im Jalre 1866 aufoeliiste Kngl,

Absieht zeeriin

let, dem Poblikum einen billigen Ersatz fiie die dureh die Blei-

glasur héinfig sehitdlieh wirkende Tdpferwaare zu bieten. Das sehr halthare, nur
dureh einen Zusatz von plastischem Thon vom fdchten Porzellan versehiedene
soanititsgeschirr® wird seitdem nicht melr gefertict und von mancher Hausfrau

noch schmerglich vermisst, obwoll die inzwischen emporgebliihten, namentlich die

schlesischen Porzellanfabriken mit ihrer wohlfeilen Waare das Aunfeehen einer

derartizen Staatindustrie allerdings rvechtferticten.

Yon den alten Gebiuden ist das ea. 125" lange Haus am Wasser im niedrigen
ersten Stockwerk sowie im Dachboden in pamzer Ausdehnung zum Porzellan-
Magazin eingerichtet; das fertice weisse Porzellan gelangt aus der jenseits des
Grabens belegenen Fabrik iiber eine leichte eciserne Laufbriieke (22) direkt in das
Magazin., Das zweite Stoekwerk wurde erhidht und enthilt die Malerei, ausserdem
in zwel Silen eine kleine keramische Mustersammlung und die Bibliothek, welehe
einen reichen Vorrath an Zeielimungen und namentlich élteren Kupferstichen be-
ARVERTRIT

sitzt.  VYon den Rinmen im Erdeeschoss echiren 1 und 2 noch zum M:

ider Yerpackung, bei 5 finden sich die Biireau's, 6 ist das chemische Laboratorium,
7 die Muffelbrennersi zum Einbremnen der Farben, und 8 der zugehdrize Holz-
schuppen. Das gegeniiherliegende Gebiinde enthilt neben anderen Aufhewahrungs-
riumen die Tischlerei (9). Ausserdem befinden sich acf diesem Theile des Grund-
stiicks noch (hei 25) die Wohnuny des Direktors ond mehre andere Beamten-
Wolmungen.

e ganz neu erbaute Fabrik fiir weisses Porzellan, auf dem anderen Ufer,

konnte anf einem Ranme von ea. 115™ im [ syst seher, und zwar 80 ||:|r-illllLil'1

I
werden, dass die Hoh- und Brennmaterialien moglichst unmittelbar am Ufer zur
I

ihrer Verwandlung in Porzellanm:

Jangen, und das erstere demniichst hei

rung, Verarbeitung hezw. Verwendung

sse, halbfertiges Geschirr und endlich fertiges Por-

zellan, die versehiedenen Arbeitriume olme Umwege und Riteklauf dergestalt dureh-
lanfen, dass sie zuletzt wieder am Ufer anlangen, und zwar bei der oben erwiihnten
Laufbriicke nach dem Magazin.

s sind demgemiiss in dem der Situation entsprechend etwas unregelmissig
eestalteten Quergebiinde (12, 13, 14) am Wasser, wo sich anch an den Grund-

stitckgrenzen der Thon- (11) und der Kohlensehuppen (18) befinden, neben der

wehine, einer Corlissmaschine von 86—40 Pfdkr., zuniichst die schweren

Damp
Maschinen filr Zerkleinerung der Materialien plazirt. In dem Geléinde auf der
Siidseite des oblongen Fabrikhofes (147), der Schlemmerei, findet die einigung,
Zusammensetzung und Ferfigstellung der Porzellanmasse statt.  Tm Dreherei- und
Formereigebiinde gewinnt die Masse Gestalt, und die rohen Gesehirre werden von

da nach dem gegeniiber dem Sehlemmereigebiude liegenden Ofengebiude gebracht,
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um zunfichet einem ersten leiehten, dem sogenannten Vorgliihfeuer ausgesetzt zu
werden, wodurch sie einige Festizkeit und diejenige Porositiit erlanwen, die nothig
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ist, um die Glasur aufzusaugen. Da dasselbe Ofensystem in dem alsdann folgenden
starken Feuer auch das Guarbrennen der Geschirre zu bewirken hat, so war hier
eine Riickkehr nach demselben Raume nieht zu vermeiden: es ist indessen die
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agur in dem unmittelbar anstossenden Gebiude (iiber 14) g0 an

eet, dass die

Gesehirre die verschiedenen Operationen heim Glasuren — das Sortiren, Durchziehen,

Trocknen und Bearbeiten auf moelichst kurzem Weee durchlanfen kinnen., Das

Eridgeschoss unter der Glasur (14) wird von der Kapselabrikation eingenommen

welehe einerseits den Ofen. wo der Yerbrauch der Kapseln stattfindet, andererseits
den sehweren Maschinen zur Zubereitung der Masse miglichst nahe liezen muss.
An letzteren Ort wandern die zersprungenen Kapseln aus dem Ofen zuriiek, um
g Chamotte vermablen zu werden. der, mit feuerfestem Thone eemiseht, das
Mate

Das zweite, sogen. Guifener macht die Geschirre zu fertigem Porzellan,  Sie

- 1
AU neunen |\:I|!:—~l'|‘|l I:IJ';"'"II|.

eh dem oberen Stockwerke des ndrdlhichen

werden nunmehr anf eimer Rampo

Endes des Quercebiindes am Wasser transportivt, wo in der Sehleiferei (iiber 12)
die letzte Hand angelegt wird, und verlassen auf der mehrerwiibnten Verbindungs-

galerie die Fabrik, um im Magazin vereinnalimt zn werden.

Ueber die einzelmen Gebidude ist hier noch Folzendes mitzutheilen. Bei

\nlace deg Sehlemmere wovon ein Lingenprofil (Fig. 136) gz

Limgenschnitt durch dos Schlemmercigebinde

Fig, 156, IJin

musste darauf Bedaeht genommen werden, die Bewegung der mehr oder minder

won Massen statt dureh Aussehdpfen umd Tragen, wie es in der alten

dickflil
Pabrilk nothig war, dureh natiivliches Gefiille zu ermdglichen, und es erkliren sich
hierans die in der Zeichnung ersichtlichen verschiedenen Holhenlagen der Riume.
wird mit den Karren durch eine Aufzugvorrichtung am
cprn auf dem Dachboden vertheilt.  Dureh

angt dieselbe in die Trommel (b), wo die Auflésung

Die rohe Porzellane

dstlichen Giehel zehoben und zum La

gine Anfrebevorrichtung (e) g
in Wasser erfolet, und von da naeh den tiefer stehenden Absetzgefiissen, welche
einen halben Stein stark in Zement gemauert und mit geglittetem Zementputz
versehen sind.

Im Mittelraum des Geb:

¢ stehen die Vorratheefiisse und es findet daselbst
die Zusammensetzung der Porzellanmasse statt, die sodann, mittels Pumpe noch

{-;|]|||.'t|. [-il] h:||.||;-~.' tlll.'_‘-CL‘!lll,‘-:-: .'_"t-hlr:n'll, I|ill'c']| |'uin-:~ =iehe |1:t€']| tlen l\‘ill']'l![EI_'_"L'I.:.i.L-':-'L'lI
fliesst und endlich in dem rechts am Giebel und am tiefsten belezenen Raum
durch Tilterpressen zu plastischer Masse verdichtet und sodann in den Kellern
der Dreherei bis zur Verwendung aufbewahrt wird. Das Drehereigebiude (16)
enthiilt in 2 Stockwerken grisgere Sile und Arvbeitriume fiir ea. 70 Dreher, Former,
Modelleure und Gipsgicsser, dariiber eine umfangreiche Sammlung von Modellen,
und auf einem lhellen, ithersichtlichen Bodenraume die kolossale Menge der seit
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dem Ankauf der Fabrile von Seiten des Staates (1763) aufresammelten Gipsformen,

Die Heizung der Arbeit

iume geschieht mit erwirmter Luft, durch welehe gleich

EIOINIEn

und abeefithrt wird.

Das Ofeng

ehifude (15) ist hei en. 28m 1. W., wie das Querprofil (Fie. 137)
%eigt, mit einer leichten Eizenkonstruktion iiber-
spannt nnd mit verzinktem, gewelliem Eisen-
hedeckt, Es enthilt nur den Ofen und

zur Seite hilzerne Repositorien fiir Gesehirr

und Kapseln. Ersterer, in welchem im Jahre

1873 42 Umbrinde gemacht worden sind. he-

stelit aus 22 Kammern in 2 parallelen Heihen.

Unter dem Mittelgang befindet sieh der Baueh-

i kanal, mit welchem jede Kammer duoreh ein
b I L} - i . T . ' 1
e : / Gloekenventil in Verbindung gesetzt werden
Knel T

kann, aussen zu beiden Seiten der Kammern

Querschnitt dureh «
die Gasguflibroneskanile. Am dstlichen Giebel

stelhen unter besonderem leichten Dache die Gasg

neratoren. Die Konstruktion

dieges (fensystems ist naeh Jahrelangen Vorversuchen, auf welehe hier ebenso-
wenig als auf die Details des Ofens und dessen Betriel niler eingesangen werden
kann, von G, M

ausgefiihvt worden.

ller unter Mitwirkung des Ingenieurs Mendheim angeseben und

Beziiglich des Quergebiindes am Wasser, dessen Bestimmung im Alleemeinen

¥

gehon weiter oben erwiihnt ist, wiire nur etwa anzufithren. dass zum Feinmahlen

gehe Trommel dient, in
welcher die Materialien wzwischen runden Kieselsteinen in trockenem Zustaide

des Peldspaths sowie der Glasurmaterialien eine Alsing

feingeriehen werden, wihrvend zu demselben Zweek auf der alten Fabrik 7 Mahl-
giinge erforderlich waren.

Zu der Fabrik gehoren ferner noch die an der Charlottenburger Chaussée
belegenen Hiuser (26), ein altes Familienhaus und ein anderes, das eine Beamten-
wolmung enthilt, zwischen beiden ein neugebautes Doppelwohnhauns fiir 2 Beamte,
ferner (28) ein Portierhaus, (30, 31) Holzsehuppen und Holzhof mit einer Auslade-
stelle am Schiffubrtkanal, endlich (29) eine noch in der Ausfilrung begriffene
Arbeiterkolonie, deren Anlage sich bei der bekannten und fiir kleine Wolnungen
lich

fortdavernden Wolmungsnoth und der isolivten Lage der Fabrik als unerliss
nothwendig herausstellte,

Ueber den Betrieb der Fabrik mag schliesslich noch bemerkt werden, dass
die Anzahl der gefertigten Stiicke jihrlich gegen eine halbe Million hetragen mag,
und dieselben von der Prachivase fiir mehre tausend Thaler bis zum Weber-
auge fiir 2 Pfennige herab alle Artikel der Porzellanfabrikation umfassen. Die
Fabrik hat die Bestimmung, cin Kunstinstitut zu sein, jedoch mit der Beschyiin-
kung, dass sie Zuschiisse nichit beanspruchen darf und noeh einen, im Verhiltniss
zum Anlagekapital allerdings geringen, Gewinn abwerfen muss. Die Porzellan-
orde (ea. 8000 Zmtr) und der feuerfeste Thon zu den Kapseln (ea. 30000 Zntr.
Jihrlich) werden aus der Gegend von Halle, der Feldspath aus Schweden oder
Norwegen, die Kohlen (ea. 50000 Zntr.) Jje nach den Konjunkturen aus England
oder von Oberschlesien bezogen,
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Die Bavausfilrung ist in den Jalwen 1868—72 erfolgt; die Kosten haben

bei damals noeh billigeren Preisen mit den Umbauten der alten Hiiuser und inel.
der Masehinen ete. 1.000000 Mk. hetr:

k) Fabriken fiiv Textil-Industrie, Fiirberei, Appretur ete.®)

In der Einleitung ist bereits fiber den Aufschwung und Riickeang dieser In-
dustriezweige in den letztverzangenen Jaliren gesprochen, welclie in Yerbindung
mit der durch
Preis der Fabri

ganz FEuropa und Awerika gehenden Geld- und Gesehiftkrisis d

1
cate in ein sehr unglinstiz

Verhiiltniss zum Preise der Roliprodukte
stellte und dadureh die Existenz dieser Industrie mannichifach gefilivdete.  Aueh
der Export wurde dureh die Gleichmiissigkeit der Krisis iiberall eeri

WEent
auch zunichst nicht in dem Maasse, wie bei der Gesammit:

usfuhr, So hatte beispiel
weise die Gesammtausfulr naeh den Vereinicten Staanten aus dem Distrikte des
Berliner General- Konsulates

flir 1873 cinen Gesammtbwerth von . . 17.4742926.19 Mk,
fiir 1874 - e R b L L T
daher Abnahme . . . . . . , . 3.655030.06 Mk..

wobei zu Deriicksichtigen ist, dass im vierten Quartal 1874 der Export aus der
Lausitz und Schlesien mit 801830,10 Mk. nicht mehr hei dem Berliner General-
Konsulate, sondern Dbei einer seit dem 1. Oktober 1874 errichteten besonderen
KKonsular-Agentur deklarirt ist, also bei der vorstehenden A
bringen ist. Die Ausfulir stellte sich heziiglich fiir:

thme in Abzug zn

1874 1874, 1873
Mark Mark Mark
Banmwollenwanrven . | | 121014 TRHE (| L192mT

1544552

1217007

Jedoeh ist zu beriicksichticen, dass nicht Alles, was exportirt ist, mit Vor-

theil verkauft wurde, vielmelr die letzte Zeit vielfach gezwwungen hat, die Ausfuhr
zu verringern, wenn man nicht die Preise zu sehr driicken wollte.

Im Ganzen hat sich jedoch Berlin auf seinen auswiirticen Absatzgebieten in
der Konkurrenz mit dem Auslande vortheilbaft behauptet.

Sehr sehwer wiegen aueh fiir obige Fabrikationzweige die Arbeiterverhiilinisse,
welehe es eines Theile selr ersehweren, Fabriken in die Nachbarschaft zu ver-
legen, weil die Arbeiter sich dadurch am leichten Weehsel ihrer Stellungen nicht
verhindern lassen wollen. andern Theils wegen der hohen Lihne und Grundstiick-
werthe die Konkurrenz fiie Berlin bei Massenfabrikaten gerade fiir diese Fabri-
kationzweige oft unerheblich machen. Diejenigen Zweige, bei denon es aunf Gesehick
der Arbeiter oder anf Geschmack in der Erfindung und Disposition ankommt,

) Bearbeitet durch Herrmm Baumeister Edmund Knoblauch,
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werden dagegen umgekehrt hier besondere Forderung finden und danernd kon

kurrenzfibiz bleiben. Gerade fiir die textile Industrie wird die in neuerer Zeit

dureh geeignete Schulen sich raseh steigernde Geschmackbildung sich besonders yvor-
theilhaft erweisen, besonders wenn sich die stark verminderte Kauffihigkeit des

hiesizen wie des auswiirtigen Publikums wieder steigert, was jedenfalls nach

wenigen Jahren wieder eintreten wird.
1. Spinnereien. Die Spinnerei hat in Berlin nie bedeutenden Boden gefasst
und ist besonders seit Einfiilvung des mechanisehen Betriebes mehr und mebr

zurlickeegangen, so dass augenblicklich eine grossere Streichgam- und Baum
wollenspinnerei iiberhaupt nicht existict und der Bedarf an ersterem Materiale von
60000 Zntr. jihrlich eingefiilvt wird. Kammgarn fabrizict ein Etablissement, die
Berliner Kammgarnspinnerei von Sehwendy & Co., Aktien-Gesellschaft, Die Situ-

ation der Aulage und Durehscehnitt des nenen Spinnerei-Gebiiudes sind in Fig. 155

und 139 dargestelit.

Lang :
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Fiee 158, Situntion g, 130 Durel
neue  Span
Fig, 138 u, 139, Derliner Kamr -Spinnered, Schwendy & Co,, Aktien-Gesellschaft,

linerstrasse 12 u, 13,

Verarbeitet werden jilelich ea. 10000 Zntr. rohe Schafwolle, welehe in der
Fabrik gewaschen, gekiimmt und gesponnen wird.  Im Befriehe befinden sich ea.
9000 Spindeln. Die Hauptprodukte sind Zephyr und Wollzame.

Das Etablissement besteht seit 25 Jahren und wuorde 1871 in eine Aktien-
Giesellsehaft nmgewandelt.

Der jihrliche Verbrauch an Kammgmmen stellt gich, nach Dr, Max Weigert
.Kuyisis der Berliner Weberei® in Dr., Sehwabe’s Jahrbueh fiir 1874, auf 1.000000
Kilogr. im Werthe von 9.000000 Mk.

2. Shoddy-Fabriken sind naeh dem Berliner Advessbuche pro 1875 neun

vorhanden; dieselben diirften jedoch trotz eines grossartigen Umsatzes weniz bau-
liches Interesse hieten.

3. Plilsch-Fabriken. Die Fabrikation der Meubles-Pliische in glatten
[Mfarben (Velours d'Utrecht) war frither in Deutsehland vorgitzlieh in Berlin zu
Hause. Die ungiinstizen Arvbeiterverhilinisse und die damals nicht der Zeit
folgende ungeniigende Féirberei und Appretur haben dieselbe fast gfinzlich von hier
verduiingt, withvend filr Konfektionpliische und Imitationen von Pelzen sich Berlin
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cin anerkanntes Verdienst erworben hat: ez hildet fast aussehliesslich den Sitz
dieses Fabrikationzweiges und ist mit Erfolg bemiiht, stets Nenes zo schaffen.

In Fig. 140 ist die Situation der Fabrikanlage von D, J. Lelmann zn Rummels-

burg bei Berlin dargestellt.  Dieselbe hesitzt mechanische Weberei, Spinnerei.

I

firberei. Druckerei, Appretur efe. und hesteht seit dem Jahre 1840,

vs-Dampliaschine,

In dem Gebinde 61 befindet sich eine 200 pferdige Zwillin

welehe zum Betrieb der verschiedenen Arbeitmaschinen und Webstithle dient. Im
vierstickigen Hauptgebiiude 41 sind Walke, Spinnerei und Weberei vereinigt,
withrend in den umliegenden Gebiuden, ausser den erforderlichen Abfertigungs-
gtellen, Iéirberei und Appretur betrieben werden. Die letzteren sind auf die Ge-

biiude 46, 47, 38, 39, 60, 26, 25, 24, 28 und 64 vertheilt und sind in viel grosserem
Verhiltniss eingerichtet, als Spimnerei und Weberei, weil die Fabrik viele ihrer
Artikel ausserhally, namentlich in den umliegenden Ortschaften, weben lisst. In
der Fabrik selbst sind 62 mechanische und 850 Hand-Webstihle thitie. Es ist
ferner erwiithnenswerth, dass diese Fabrik in Berlin die einzige sein diirfte, welche
noch Streichgamspinnerei betreibt.

4, Teppichfabriken. Obwoll die Teppichfabrikation im Allgemeinen noch
nieht auf der Hihe der englischen und franzdsischen steht, erfreut sie sich des
(zeschickes und Erfoleres, mit welehem sich Berliner Kiinstler mehr und mehr der
Produktion von Originalen fiir industrielle Zwecke widmen. — Die Fabrikate sind
zum grossten Theile Kettendruek-Teppiche. —

Unter hiesigen Fabriken sind zu erwiibnen Protzen & Sohn und die Fabrik
von Emil Becker & Hofbauer, welche letztere vor 20 Jalren als erste mechanische
Teppichfabrilkk in Deutsehland gegriimdet wurde (mit 3 Stiihlen). Augenblicklich
sind 100 meehanische Webstiihle in Thitigkeit, welehe Teppiche in Breiten von
0,66—2.6m aus Wolle, Baumwolle, Leinen und Jute-Garn fabriziven.

Die Maschinen sind theils Jacquard's (flir Brussels und Tournays), welche
mit 2—0 einfarhigen Wollketten arbeiten, theils solehe, welehe cinfachere Teppiche
(Velvets und Tapestrys) mit einer cinzigen hunt bedruckten Wollkette fertigen.
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An anderen Maschinen sind in der Fabrik im Betriebe: 16 Spulmasehinen
fiir Ketten unid Schuss-Spulen, 16 Kettenmaschinen zum Aufbanmen von wollenen,
baumwollenen und leimenen Ketten, 1 Trockenmaschine fiir die feucht vom Stuble
kommenden Teppiche, 5 Seheermaschinen, 0,66 —1.98% breit, 2 Kantenschlag
maschinen fiir die Jaequardstiihle.

Der grisste Theil dieser Maschinen wivd in der Fabrikschlosserei und Tisel-
lerei nach eigenen Modellen gefertict.  Zwei Dampfkessel von 94™ Linge und 2,2
Durchmesser speisen die Dampfinasehine von 80 Pfidkr. und liefern fiir die Leinen-
earn-Iirherei, fiiv die Dampfzylinder und fiie die Heizung simmtlicher Riume den
rstubil LefSrdert die Lasten dureh & versclie-
tigt gegen 300 Arbeiter und Arbeiterinnen.
5. Shawl- und THcherweberei. Ausser der bereite als Plisehfabrik ge-

nithigen Dampf. Ein grisserer Fah

dene Stockwerke, Die Fabrik besch:

nannten Anlage von 1. J. Lelmann zu Rummelshurg ist kein weiteres Fahrik-

etablissement vorhanden, da dieser fiir Berlin an und fir sich hedeutende Industrie-

zweig hauptsichlich als Stuben-Industrie betrichen wird.

6. Seidenzwirnerei und Firberei. a. Die Firma Beremann & Co, hesitzt

asse 30, wovon in F 141 eine Situationskizze zereben ist.

cine Fabrik, Waszer

Das seit 1845

3 hestehende Gesehiift

- \\'\ = theilt sich in 3 ver-

e gri 9 schiedene Dranchen.
: % 1 e e, Seidenzwirne-
W [ o W vl rei. Verarbeifet wer-

oS s Fri=/ den nur asiatische

Gréges, 20 his 30000

S
L

Pfil. jdhrlich.

fi. Schinfirherei
fiir Seidenzwirne.

Z.  Schonfiirberei
fiir Wollzarne, haupt-
siichlich Kammgarne.

Die Probe-Karte

7 Wasel : Jat
weist augenblicklich

2500 verschiedene Nuancen nach, welehe zum grissten Theil aueh auf Lager oe-

halten werden. Die lstzteren befinden sich in grosser Ausdehnung im Lagerhause
Krausenstr. No. 239, Die Pabrik beschiifti

b. Die Fabrik von Liebermann & Sehn hesteht seit 40 Jahren. Das Haupt-
etablissement ist in Berlin, die Filiale in Nowawess bei Potsdam. Fabrizirt wird
augschliesslich Nilseide dureh Zwirnen und Firben der aus China und Italien

300 bis 400 Arbeiter und Arheiterinnen.

hezozenen Rohseiden.
A. Heese, Berlin, Alte Leip-

ziver Str. No. 1, das einziee hiesige Etablissement, welches sich mit Seidenzitehterei

¢. Erwilmt zu werden verdient noch die Fabrik J

und IHaspelei beschiiftigt. Das Etablissement liegt in Steglitz bei Berlin und hat
ausser den ndthigen Fabrikriumen, welehe baulich kein hervorragendes Interesse
bieten, eine 10,25"* grosse Maulbeerplantage. Die Ernte hat in glinstizen Jahren

H00--450% Kokons ergeben, und es wurde der fernere Bedarf von anderen deut-

schen Kokonziiehtern angekauft,
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In den Se

idenbaulokalititen werden die Eier des Seildenschmetterlings (Graines)
wur For les inlil

dischen Bedarfs erzeuzt. In den

Jahren 1856- in der besseren Bes
tlie Nachfrace
24000 Mk. in einem Jahre produzitt und nach Frankveich und Tialien ale
hesel 1 i

(s

fenheit der hiesicen Graines

nach denselben =0 stark, dass his zu 120% im Werthe von

Tel A

werden konnten. Die I

=t In Derlin jetzt 80 Stiihle mit Anfertigung
und Tapeten, wilvend die Anzabl der friiher

in Thiitigkeit befindlichen Stiithle 300 betrue,

kunstvoller seidener Mabel

7. 'irberei nnd Wischerei. Ausser der bereits genannten Firberei der

Her

n Bergmann uwnd Co., welehe nur Seidenzwime und Garne fiir den cigenen

Gesgehiftbedarf £

bt, sind vor allem zn nennen die grossen Etablissements von
W. Spindler in Berlin und Spindlersfi

Id bei Kipenick. Das Geschiift ist im Jahre
1832 von Johann Juliug Wilhelm Spindler

indet worden und entwickelte sieh
Das-

im Laufe der Jahrve aus kleinsten Anfii

g seiner heutizen Ausdehnum
selbe umfasst in Berlin die Grundsticke Wallstrasse 11—13 und Neue Griinstrasse

29 und 31 sowie den hinteren Theil des Grundstiicks von No. 30. mit eimnem
Gesammi-Flacheninhalt von ea, 174,

il e
3l
1, Fal
1 FAL

W, "!r_'ll-;|- t'a Firboretr und Drackered in Berlin,

Im Jahre 1871 wurde die Errichtung eines Zw issements nothwendig,
welehes sich aof dem e, 26,30M4 grossen Grundstiick Spindlersfeld bei Kdpenick,
11,25 Kilometer von Berlin hefindet und im April 1873 in Betriel gesetzt worden ist.
Seit dem im Jahve 1873 ecfoleten Tode des Beeriinders ist das Gesehift im
Alleinbesitz seiner beiden Sohme William nnd Carl Spindler.
Fig. 142 gicht von der Berliner Anlage die Situation mit der Bezeichnung
der einzelnen Baulichkeiten im Maasstabe von 1:2500.
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Der zum Betriebe erforderlinhe Dampf’ wird in 7 Dampfkesseln mit zusammen
525 0™ Heizfliche produzirt, und treibt 7 Dampfmaschinen von zusammen 97
Pfdkr. und 7 Dampfpumpen von zusammen 34 Pfdkr. Der iibrige Dampt wird
zum Dampfen und Koclen in der Wiischerei und Firberei benutzt.  Die Pumpen
haben neben der Speisung der Kessel die verschiedenen Reservoire zu fillen, aus
denen die Leitungen in die Riume der Firberei fiihren, aneh geben sie das nothige
Wasser fiilr die Schliiuche bei etwa eintretender Feuerzefahr.

Die Dampfmaschinen treiben eine grosse Zahl von Maschinen, welche fiir den
technischen Betrieb der in Berlin  befindlichen Branchen: Zeugtivberei, Zeug-

wiischerei, chemische Reinigungs-Anstalt und Baumwollfirberei nothwendig sind;

farner die fiir die Werkstiitten der Fabrik nothwendigen Hiilfmaschinen.
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Fig. 143, W Fiirherei- und Druckerci-Anla in Spindlersfeld bei Képenick.
Das Ltablissement ,Spindlersfeld®, von dessen bis jetzt ausgefiihriem Theile,
ausser cinem Situationplane des Terraing im Maasstabe von 1: 10000, ein Grundriss

und zwei Durchsehnitte egeben sind, umfasst die Branchen: | Seidenfirberei, Woll-
earnfiivherei und Garndruckerer®

Im Laufe des Jahres 1875 ist der im Grundrisse des Hauptfabrikgebiudes
Fiz. 145, rechts angegebene Theil dem bereits frither ausgefiihrien linken Theile hin-

pugefiigt. Der Schnitt Fig., 146 zeigt nur die Hilfte des ea. 131™ langen Banwerkes.

Die Dampferzengung findet in 5 Dampfkesseln mit zusammen 346 ™ Heiz-
fliiche statt. Iis werden damit getriechen:

1) eine grosse :f,wilii];n'_-a-|J;m:]ri'lu.'l.wil.illl' von 40 Pfdkr., welche 46 zum De-
trieche erforderliche Maschinen treibt;

2) eine kleine Dampfmaschine von 12 Pfilkr, fiir die Hillfmagehinen der Werk-

sfitten des Etablissements und die Beriezelungspumpe:

3) 4 Pumpen mit 25 Pfdkr. fiic die Speisung der Kessel, die Fiillung des
Reservoirs und die Fiillong der Schliuche bei Feuergefahr.

Der iibrice Dampf wird zum Dimpfen und Kochen in den Riiumen der IPfirberei
und Wollwiischerei gebraueht,

Dic grosse Zwillings-Dampfinaschine sowie die Pumpen befinden sich im untern
Raume des Thurmgebiindes, von welehem aus die Transmissionen rechtwinkelig

bis zu den Enden der Gebiinde gefiihrt sind.
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Eine Spezialitit Geschiftes 1=t die Firberei o ressort fiir

seidene Kleider und verlezene Stoffe, Moire :1]LTi<|Lll' und francais — Fiirberei file

semischte Stoffe, Federn und Handsehuhe ete. Seit dem Jahre 1857 besitzt das
[Etablissement eine Reinirungs-Anstalt fiie Herren- und Damengarderobe, welche
vor Jahr zu Jalv verbessert und den neuesten Erfalirungen entsprechend aus-

gestattet 1st. —
In beiden Etablizssements der Firma, deren Leistungen auf den Weltaus-
gfellungen 16862 in London, 1867 in Paris und 1873 in Wien durch Verleihung

=

wehmtt a &

W,

eon in Spimdlersfeld bei Kopenick.

von Medaillen anerkannt worden sind, werden, ansser einem aus 70 minnlichen
und 100 weiblichen Angestellten bestehenden Verwaltungs- und Betriebpersonal,
eeoenwiirtie durchsehnittlich 500 minnliche und 450 weibliche Avheiter heschiiftizt,
iy Thiele & Seegers zu Rummelshurg, Aktienresellschaft fiir Kunst- und Sehon-
firherei. Diese Fabrik ist vor einicen Jahven neu erbaut und hat bei nicht zu
und zute Ma-

orosser Ausdehnung eine interessante Disposition in der Anlage
sehinen. — Clefiirbt wird hauptsichlich Streieh- und Kammgarm. Die feftigen
Substanzen. welche beim Wasehen der Streichgarmne gewonnen werden, dienen
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zur Fabrikation von Gas (Hirzel'scher Apparat). Dasselbe wird in hinrveichender

Menge gewonnen, um die ganze Fabrik zu beleuchten und noch einzelne kleine

Kessel bezw. Apparate zu heizen.

Nennenswerth ist noch die Kattundruckerei von vormals Dannebere.

8. Die Appretur fiir Wollen-, Seidenwaaren und Tuehe steht in Berlin
vollkommen auf der Héhe der Zeit, wenn auch mit vielleicht geringen Ausnalhimen
die baulichen Anlagen dieser Fabriken kein hesonderes Interesse bieten. De-
achtenswerth sind die Fabriken von €, (. Ullrich, Neue Friedrichstrasse 3, Rudolph
& Friedbinder, Neu-Killn a/W. 24—26.

1) Bierbraunereien.®)

Die Bierproduktion ist in DBerlin in den letzten Jahren in steticem Steizen
hegriffen gewesen., s wurden an Brauwmalz verstevert:

in der Brauperiode . . . . . 1869/70. 1870/71. 1871,72. 1872/73.
Lnr Fatr, #ntr.
fiir untergihrices Bier (Baierizch) il 306350 457762 542721
flir oberezdihvig Bier (Weisshier,
Braunbier ete) . . . . 174984 178686 223377 2061378 267866,

Von den letzteren Quantitiiten wurden ea. 129 zum Brawen von Drann- und

Bitterbier, die fibricen 889/, zum Brauen von Weisshier verwendet, el siimmit-
(=

lichen vorstehenden (uantititen sind die Malzsurrogate nicht in Betracht zezogen,

fiir weleh' letztere 1873/74 in Berlin und niichster Umng

d. h. 4,79/, des gesammten Berliner Malzsteuer-Ertrag

(1] I g

rend 8398185 Mk, Steuer,

8, gezahlt wurde.

In Betreff der Griosse und Anzahl der Berliner Brauereien wird bemerkt, dass

von den 22 Brauereien fiir baierisches Bier in der Brauperiode 1873/74 je eine
iiber 70000 und 60000 Zntr., je zwei tiber 40000 und 30000 Zotr., finf zwischen
20000 und 30000 Zntr, die fibrizen unter 20000 Zntr., Draumalz versteuerten,
Von den 26 Brauereien fiiv obergiilrige Biere (Weiss-, Braun- und Bitterbier) ver-
steuerten in derselben Periode je eine fiber 30000 und 20000 Zntr., die iibrizen
24 je unfer 20000 Zntr. Braumalz. Im Jahve 1873 zallten von den 14 in
Berlin bestehenden Drauerei-Aktien-Gesellschaften, mit einem Gesammtkapital von

34.695000 Mk, 9 iiber 5%, 5 unter 5%/, Dividende, im Jahre 1874 dagezen nur
G itber 59, die tibrizen darunter,

Wie bedeutend Berlin fiir die Bierproduktion in letzterer Zeit geworden ist,
beweist der Umstand, dass die Berliner Brauereien in der Branperiode 186364
an Braumalzsteuer 566856 Mk, zahlten, withrend sich dieser Betrag 10 Jahre
165221 Mk.,

mithin naliezu anf das Dreifache stellte. Im Jalire 1874 ereab die Braumalzsteuer

diter, in der Brauperiode 1873 74 (inel. Steuer fiiv Surrocate) auf 1
| =

im ganzen Kinigreich Preussen 12.482010 Mk., wovon also auf Berlin allein etwa
der siebente Theil kommt.
Das in der Brauperiode 187374 produzirte Bierquantum stellt sich. nach den

oben angegebenen versteuerten Draumalzquantititen berechnet, filr baierisches

} Bearbeitet diureh Herrn Architekt A, Biebendt,
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Bier auf etwa 1.200000 Hektoliter, fiir Weiss-, Braun- und Bitterbier auf ea. 625000

Hektoliter, zusammen also aunf 1.825000 Hektoliter. Demmnach iiberstice die Pro-
duktion an

nerischem Biere die an anderen Biersorten beinalie um das Doppelte,
wilrend nur 12 Jahrve frither (1861/62) das Verhiiltniss nahezu umgekehrt war,
Wie bereits Theil 1. Seite 19 ang

en, hetrug die Einwolinerzahl Berlins
am 31. August 18

72: 909550 Personen, es kommen somit fiir das Creschiiftjahr
1873/74 auf den Kopf der Berliner Bevilkerung ea. 200 Liter (in Miinchen 340
Liter) produzirtes Bier,

Der Verkaufpreis des Bieres ist in den letzten Jahren in Berlin unveriindert
Bier durchsehnittlich 17 Mk., fiir ober-
& durchsehnittlich 12 Mk. pro Hekioliter; es repriizentirt demmnach das in

geblieben und betrug fitr untergiih

elihrige

der Periode 187374 in Berlin gebraute Bier einen Werth von ea. 28.000000 Mk.

Hesonders grosse und ausgedehnte Brauerei-Anlagen, wie etwa Wien, Miinchen
n. 8 w., hat Berlin nicht aufzuweisen; doeh bieten mehre der Berliner Braue-
reien, namentlich die in neuerer Zeit anzelegten, in baulicler dezichung manches
Interessante. In Nachfolgendem sollen folgende drei etwas niiher dargestellt und
besehriehen werden: 1. Die Brauerei der Aktien-Gegellsehaft , Tivoli®, als Beispiel

einer schon etwas iilteren ."lh'..'ll'"l' mit sehr I'_|'1';'5:I|:|:|i;'l']5 Restaurationlokalen und

SrOssem Konzertearten. 2. Die DBrauverel der Aktien-Gesellschaft . Moabit®, bei

weleher die Haupt-Betriebrfiume in einem einzigen grosseren Gebinde unterse
bracht sind, auf dessen architektonische Ausstattung mehr Gewicht gelegt ist, als
sonst bei derartigen Bauten zu geschehen pflect, und 3. Die Brauerei des Ver-
eing der Berliner Gastwirthe, als Beispiel einer Anlage ans der neuesten
Zeit, bei weleher fiir die einzelnen H:

ipt- Betriebriiume besondere kleinere. mit
eimander in Verbindung stehende Gebiiude angeordnet sind. — Simmiliche drei
genannte Brauereien produziren baierisehes Bier, Wenn hier von der Darstellung
einer Brauerei fiir Weisshier, dieses fiir Berlin spezifische Getrfink, Abstand ge
nommen ist, so geschah dies einerseits, weil die betreffenden Anlagen fast alle
aus dilterer Zeit stammen (erst in nenester Zeit ist eine der grisseren im Umbaun
bezw. Neubau begrifien), und andererseits, weil dieselben wegen der Enthehrlichkeit
grosserer Gihrrinme und La

cerkellercien weit geringere Dimensionen hean-

gpruchen, als die Brauercien fiir untergiihrizes Bier von gleicher Leistungsfihie-
keif, und somit in baulicher Beziehung weniger Interessantes bieten.

1. Brauerei der Berliner Brauerei-Gezellschaft . Tivoli®
auf dem Kreuzbherge.

Das Brauerei- Etablissement Tiveli auf dem Kreuzberge in Berlin wurde im
Friibjahr 1857 unter der Firma , Berliner Brauerei-Gesellschaft* von einem Kon-
sortium Industrieller ins Leben gerufen. Das damals sehon 35750 O™ (14 preuss.
Morgen) Flicheninhalt fassende Terrain zeizt von Norden nach Siiden eine Ab-
flachung von etwa 9™ und liegt in unmittelbarer Nibe des Nationaldenkmals
zum Andenken an die Freiheitkriege von 1813—15. Letzterer Umstand war flir
die Grundrissdispostiton der ganzen Anlage insofern von grosstem Einfluss, als
seitens der fiskalischen Behorden, zur Wahrung einer freien und wiirdigen Um-
gebung des genannten Denkmals, die Entfernungen und Hohenlagen der einzelnen
Betriehgebiiude vorgesehrieben wurden. Es ist dies ausdriieklich hervorzulichen,

um die Erbauer von Vorwiirfen zu entlasten. Ferner ist zu bemerken, dasg die
Th. IT. 13
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Erbauung des Etablissements zwar gegen die urspriingliche Absicht, aber dureh
die Verhiiltnisse bedingt, in zwei genau begrenzte Bauperioden zerfillt.

Die Bauwerke der ersten Periode sind von dem Baumeister A, Halmemann
in Berlin nach deszen Plinen im-Jahre 1857, unter Kontrole des Geheimen Re-
vierungsrathes Hitziz und unter Spezialleitung des Arshitekten und Maurermeisters
Junghahn begonnen und im Herbst 1859 vollendet, so dass gleich darauf dev
Betriel der Braperei, wenn auch nur in hesehriinktem Maasse, beginnen konnte.

Mangel an disponibelen Geldmitteln zwang die Vertreter der Gesellschaft, mit
dem aus dem Betriehe erzielten geringen Erlise weiter zu arbeiten und jede
orjssere Daunthiitigkeit vorliufig einzustellen.

Die auf eine jihrliche Leistungsfiligkeit von 100000 Tonnen (114500 Hek-
toliter) Bier bereehnete Anlage-konnte wegen der zu kleinen Lagerkellereien nur
1. des genannfen Quantums produziven, auch musste der grosste Theil des er-
forderlichen Malzes von ansserballh bezogen werden.

[lrst im Jahre 1862 konnte, nachdem neue Geldmittel flilssig gemacht waren
en Gesehiiftinhabers AL Zimmer

n des noch jetzt thiti

und nachdem in der Pers
mann ein mit brautechnischen Kenntnissen ausgeriisteter Direktor gewonnen war,
an die Vollendung der Baulichkeiten gedacht werden, und es beginnt hiermit die
zweite Bauperiode, welche erst im Jahre 1873 ihren genercllen Abschluss fand.
In derselben sind alle zur Ausfiibrung gekommenen Umbauten und Neubauten
dureh den obenerwiihnten Architekten und Maurermeister Junghalm nach degsen
Plinen allein ausgefithrt.

Was die Bezeichnung und Beschreibung der ecinzelnen Gebdudegruppen be-
trifft, so'sind als in die ,erste Bauperiode® fallend, aufzufiliven: a) Das Beamten-
wolneebinde — auf dem Sitnationplane Fig. 147 mit 10 hezeichnet — enthaltend
die Komtoirs, die Wehnungen fiir die Direktoren und fiir den Braumeister. 1) Das

daran stossende, die ganze siid v I'ront einnehmende frithere sogenannte Scehink-

rehinde, 92.568™ lanz, 15.70™ tief, in neuester Zeit zu einer Milzerel mif

hier-Keller

aut, mit Ausnalme einiger im Situationplane mit 16, 25 und 24

Darre umg
hezeichneten Riome. welehe als Botteherwerkstitten, Schmieden ete. verblichen

sind, Dieses Gebiinde bestelit aus einem Kellergeschoss, einem Erdgeschoss, erstem
Stackwerk und Bodengeschoss.  ¢) Das schiefwinkelig angrenzende ehemalige
Gilirkeller- und Kiihlschift-Gebiiude an der fritheren Westgrenze, 47% lang, 15,70
tief, auf dem Situationplane mit der Zahl 17 bezeichnet, enthilt ein Kelle:

:.l'.“'«t']]”.‘"«?"\
welches jetzt zu Keimfennen umgewandelt ist, wilwend das darither gelegene
Kiihlsehifthans als Fassschuppen dient. d) Das inmitten der Betriebhdfe belegene
ehiinde, ersteres

Brauerei-Gebiinde besteht aus einem Lang- und einem  Quer
68,26m lang, 15, tief, letzteres 20,81™ lang, 15™ fief, und enthilt ein Souterrain,
ein Erdgeschoss, ein erstes, ein zweites Stockwerk und ein Dodengesehoss. Das
Kellergeschoss sowie ein Theil des Erdgeschosses enthiilt die Keimtennen und
Quellbottiche: die Riume 19 im Erdgeschoss sind die Brauerstuben, 20 die Darren,
21 (das Sudhaus und 22 die Dampfmasehinenrinme; die Biden dienen zur Lagernng
vou Malz und Getreide, aueh befinden sich auf denselben die Schrotmiililen.

Dieses Gebiude hat in Foloe der stattgehabten DBriinde in den Jahrven 1870 und
1874 wesentliche Erweiterungen durch Hinzufiigung eines Sudhausanbaues, eines
zweiten Maschinenhauses und Evhiohung des Haupigebiudes um e Stoekwerk
erhalten. ) Das Dampfkesselhans  mit Dampfschornstein fitr 3 Dampfkessel,
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i) 6 Lagerbierzellen zur
Hektoliter) Bier.

ichzeiticen Lagerung von eca. 9000 Tonnen (10300

Als in die zweite Bauperiode fallend, sind (ausser den aneedenteten Umwand-

lungen und Erweiterungen an den vorgenannten Betrieheehinden) an neunen Gebinde-
gruppen aufzufithren: 1. Die doppelt fibereinan

er liegenden Kellereien — unten
Lagerbier- und Eiskeller, oben Giihrkeller (mit einer Grundfliche von TH.H8M > 92 44 m)

— mit einem saalartizen Hoehban dariiber, mit Garderoben. Biiffef und Kitchenraum

sowie ecinem Orchester, im Situationplane mit den Zallen 12, 15, 16. 4 und

6 bezeichmet. 2. Die Wolin- und Wirthschafteebiude fiir den Restaurateur. auf

dem Situationplane mit 6 und 10 bezeichnet. 3. Die unter dem Plateau roegen die
Monumentseife hin hel

genen grossen Lag
Lagerung von 50000 Tonnen (57250 H

ler liegen simmtlich unterivdiseh und sind mit einer

erbier- und Eiskeller, zur gleichzeitigen

toliter) Bier — auf dem Situationplane mit

11 hezeichnet ; diese Ke
3,00™ bezw. 3,76™ hohen Erdbeschiittung hedeckt und oberhialb abgepflastert. 4. Die
zur Parkanlage gehdrigen Rampen, Treppen, Portale, Biiffets ete.. auf dem Situation-
plane mit den Zallen 1, 2, 3, 4 und 5 hezeichnet. 5. Das massiv auf eisernen
Silulen eingewdlbte Pferdestall-Gebiude. 44.31™ lang, 10.80™ tief, mit einem Stock-
werk dartiber, sowie mit einem daranstossenden Vorbau von 14.75m Linge und
6,27 Tiefe, ersteres fiir Futtervorrithe, letzterer fiir Kutscherwolmungen und
13
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Schlafsiile, — auf dem Situationplane mit 8 bezeichnet. 6. Die massiv mit Sfern-
gewilben bedeckten, im gothisivenden Stil behandelten Wintersile mit den in
gleichem Stil behandelten Sommerhallen, auf dem Situationplane mit den Zahlen 7,
7 und 7. bezeielmet. 7. Die anf dem neu erworbenen, frither fiskalischen Terrain

an der Westseite zuletzt erbaute isseste Betriebgebiiudegruppe dieges Etablisse-

ments, enthaltend: Lagerbier- unid Eigkeller, dariiber Giihrkeller und als Ueberban
das Kiihlschiffhaus. Die unteren Lagerbier- und Eiskeller haben eine Gesammi-

linge von 104,66™ und einer Tiefe von 38, 30m™, deseleichen die daviiber liv;_-‘vnﬂﬂﬂ
Gilrkeller. Das Kithischiffhaus hat eine Linge von 87,09™ und eine Tiefe
von 24 16™,

Der die Gebiindegroppen 12 und 14 trennende Zwischenbau, mit 15 bezeiclhinet,
enthiilt die |-|1-‘..'|||I|.H||-|||.LI;.|' und fiihet zn den Kellertreppen und Aufziigen.

Dureh E |
endung im Jahre 1873 erfolgte, ist dem gesteizgerten Bediirfnisse fiir lange Zeit

rhanung dieses ad 7 aufgefiilivien Gebiiwle-Komplexes, dessen Voll-

genfigt und die Vergrosserungsfihigkeit des Instifutes innerhalb seiner jetzigen

Grenzen erschipft, —

Im Allzemeinen ist noeh Folgendes anzufithren, Simmtliche Hoehbauten sind in
Ziegelrohban mit Schieferbedachung ausgefiithrt; die Lagerbierkeller zind in Abthei-
lungen von je 7.84™ Tiefe getheilt, deren Liinge nicht unter 15,70™ und nicht liber

29 60™ hetrigt: die Hohen der einzelnen mit Tonnengewdlben iiberspannien Ab-

theilungen und Ginge bhetrazen bis zum Seheitel fast iiberall 5,70™; die Milzereien

mit ihren Darren reichen fiir den DBedarf zwar nicht aus, jedoeh werden die
fehlenden Quantititen aus den grossen Milzereien in Fiirstenwalde der Fihale
der Berliner Brauerei-Gesellschaft redeckt.

Zum Betriebe der Branapparate, Anfziize ete. sind 3 Dampfmaschinen von
ckeit und zwar: eine solche von 25 Plerdekraft
fitr die drei Sudwerke, deren jedes fiir ein Einmaischquantum von 65 bis 70 Zntr.

gusammen 48 Plerdekraft in Thet

Malz eingerichtet ist; eine Damplmaschine von 15 Pferdekraft filr die Milzerei
goete.) und eine Dampfmaschine
von 8 Pferdekraft fiir die Wasserpumpwerke. Der erforderliche Dampf wird von

und den Bodenbetrieh (3 Malzmiihlen, Getreideanfs

il

3 Dampfkesseln geliefert.
Dag Imstitut, bei der Griindung auf ein jihrliches Produktion - Quantum von
100000 Tonnen (114500 Hektoliter) Bier bemessen, ist in Folee der fortwiihrend

stattgehabten Erweiternngen und der rastlosen Thiitigkeit des Gesehdft- Inhabers

heute zu einer Leistungsfihigkeit von 200000 Tonnen (229000 Hektoliter) Bier
rediehen.

An Kosten sind fiir das Gesammtwerk inklusive der damals billig erworbenen
Grondstiicke nahezun 41/, Millionen Mark aufrewendet worden.

2. Brauerei der Aktien-Gesellschaft ,Moabit“.*)

Die frither L. M. Alvens'sche Branerei zu Moabit (Stromstrasse No. 11—16).
welehe in den Fig. 148 —151 dargestellt ist, ging im Jahre 1871 in den Besitz der
Aktien-Gesellschaft |, Moabit* ither und wurde von da ab durech Erweiterungs-
bauten bedeutend vergrissert. Im genannten Jahre wurde der Bau eines grossen

) Nuch Mitthei des Herrn Baumeisters Fr. Koch, Publizivt in der Dentschen
Banzeitung, Jhre 1874 No, 51,




5 Atmosphiiren Ueberdruck gepriifte Cormwall-Dampflessel,

eine Hochdruckmaschine von rvot. 40 Plerdekriiften, sowie mel
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rerlkellers ausgefiihrt, Derselbe besteht aus 4, mit Tonnengewdlben iiberdeckten,
bezw. 5™ im Lichten breiten Abtheilungen. Ueber zwei derselben erhebt

gich ein 132" im

Quadrat STOSELY
8.2m hoher Eiskeller
und iiber dem, zwi-
e 2 und 2 Ab-
ren hefind-

lichen, mit flachen
stark  verankerten
Kappen - Gewdlben
iberdeckten Dureh
gange ecin Eisraum
von 133w ;
6 Breite umd 11,3w
Hihe.

ernd mit i

iese, fast

fiillten rrosse

Umfassun;

uern und ehenso

im Dache sore
isolirten Riume be-
zweeken die Abkiih-
lung des in den
Kellern  lagernden
Bieres und der an
diegelben sich an-
lehnenden  grossen

Malztennen.

Augser
slikeiten

angten  im  Jahre

1871 noch das Kes-
sel- und Maschinen-
liaus nebst dem 32m
hohen Dampfechorn-
stein, sowie (das
LTORRE, zwisehen

m liber-

(rittertrs

wilbte f:c-f?i_a:\ula:'i]
haus zur Ausfiih
rune. — In Kessel-

2  erpgse, aul liL'

hefinden sich

im Maschinenhause
¢ Pumpen.

Anschliessend an dag Kessel- und Maschinenhaus wurde im Jahre 1872 das
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ea. 20™ holhe Soudhauseebinde ervichtet, welehes ausser dem 14.2™ und 20.4™ im

In itherwilbten Sudhause einen 5,0™

Lichten grossen, 10™ hohen mit Hingekupp
hreiten Fenergang, eine 8,5™ im [ im Lichten grosse Shordize Darre und einen
Treppen- und Malzkastenraum entl

stindizes grosses Sudwerk a

Im Sudhause izt his jetzt nur ein voll-

estellt, mittels dessen auf einmal 80 Zentner

gines zweiten Sudwerkes ist der

Malz verbraut werden kinnen. Zur Aufstellung

findizer Einrichtune des Sudhauses wind

h volls

orderliche Platz relassen.

ca, 1000 Hektoliter Bier

eg moglich sein, wihrend der Wintermonate
zu produziren.
Ueher dem Sudhanse befinden sich in den oberen Geschossen die Sehrotmiiblen,

und Kaltwasser-Reservoirs.

ausgedehnte Gerste- und Malzhiaden, Riume fiir Hei:

e sonstige Disposition der Riumlichkeiten ist ans den beigefiigten Zeichnungen

ersichtlich.

[m Jahrve 1873 wurde filr den grisseren Betrieb das Kiihlgehiffzebiude der
Art ver

Platz haben. Die Brauerei-Gesellschaft . Moa

y in einem Giesceliogs

1ze und Breit

hesifzt ausger der auf ihrem

ossert, dass jetzt 6 Kiihlen von je 9,0m

indlichen Milzerei eine zweite auf dem Grundstiick des . Berliner
9800 ™ bietet, nur pacht

Grundstiicke
he eine Keimtenne von rof
00 Zutr, B
ren und Baulichkeiten ist die Brauerei
AN

Viehmarktes® (letztere, w
weise) und ist in der La
Mit den zur Zeit vorhan

im tande, jilrlich gegen 90000 Hektoliter Bier herzustellen, In den Kelles
Ewerden: die Gihrkeller gewdiliren
Die Aktien-Brauerei-Gesell
schaft gehorigen Liskeller haben im Jahre 1873/74 225000 Zutr. Eis aufrenommen,
Die Entwiirfe zu simmtlichen Neubauten, baulichen Erweiterungen und Ver-

| ist die Ausfithrung

UZIren.

alz wu pre

jilirlich ca. 700
| 7

lenen Iinri 1

il

kiimnen gleichzeitiz 40000 Hektoliter Bier

Raum zur Auof ung von 400 Gilirho mn.

dindernngen sind vom Daumeister Fr. Koeh aufeestellt, ebe

der seit etwa 8§ Jahren auf den zur Brauerei  Moahit® gehirigen Grundstiicken

errichteten Gebinde dureh Letzteren bewirkt worden.
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3. Brauerei des Vereing Berliner Gastwirthe, Aktien-Gesellzchaft
in Rixdorf.*)

Dieses Etablissement liegt in unmittelbarer Nithe von Berlin in der Gemeinde
Rixdorf an der nach Britz fillrenden Chaussee und wurde im Jahrve 1871 von
cinem Kongortium des Vereins Berliner Gastwirthe gegriindet. Plan, Zeichnungen
ete. wurden von Herrn H. Nehrlieh, Zivil-Ingenieur zu Berlin, entworfen. und es
fibernalim derselbe auch die gesammte Ban-Ausfiilivune in General-Entreprise.
Dig Inangrifinalime des Baues erfolgte im April 1872, die Vollendung in allen

geinen Theilen am 1. August 1874, Das Grundstiick der Brauerei umfasst einen
7T

IFliichen-Inhalt von 7", wovon 7800 [3m behaut sind,

Die DBrauerei, auf Grundl: nenester

) gen  vorzliglich ausgefiilut,
produzirt ausschliesslich Bairiseh-, Lager- und Exporthier. Die 1'rruluf-;rinn1':'iili;

n

Jagerstraase., |

Situation.

Fig, 162, Brauerci des Vercins Berliner Gastwirthe zu Rixdorf,

keit derselben in ihrem jetzigen Bestande kann man auf Jihrlich 140—150000
Hektoliter veransehlagen,

Neben den iibrigen zum Braubetriehe erforderlichen Hiilfinaschinen hesitzt
dic Brauerei die jetzt im Brauwesen Epoche machende Kaltluftmasehine (System
Windhausen-Nehrlielh), welelie. von einer 60 pferdigen Corlissmasehine hetriehen,
stiindlich ca. 3000 kh» kalte Luft von 40—50% unter Null zu licfern vermage,
und im Stande ist, neben einer ansehnlichen Produktion von Eis, in simmtlichen
Lagerkellern der Brauerei die erforderliche kiilile Temperatur hervorzubringen
und dieselben kontinuirlich mit canz reiner Luft zu fiillen.

Zur Verrichtung der mechanischen Arbeiten sind ferner 5 Dampfimazchinen
mit zusammen 70—80 Plerdekriften in Thit

ceit.  Die Handarbeiten verrichien
bei vollem Betriebe der Brauerei ea. 48 Brauer und 12 Bitteher. Ausgserdem sind
an Maschinisten, TFeuerleuten, Kutschern und Tageldhnern noeh ca. 36 Mann
stiindig beschiiftigt.

| Publizirt in den Zeichnuneen fiir .. Die Hiitte® Jhre 1875.
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Durch zweckmiissige Anlage von Fisteiehen, welche zusammen 194 Flichen

[nhalt aufweisen, ist die |;L'£|II€_':'4'E m Stande ., :1!‘;_:_"1',~:r'1||']] von der Icaltluft

Masgchine, in einigermassen elingtiven
Wintern Eisquantitiiten zu erlangen, welche

i weit iiber ihren Bedarf hinaus reichen.
! T Fin Eis-Elevator mit Bisenbahn transpor-
| "f: tirt die Fismassen in die Kellereien, hezw.
[ J in die Eisschuppen, Die Lage der ein-
l‘.E zeluen Gebiinde, sowie deren Destimmung
l'E ist aus dem Deigefiigten Situationplane

f (Fig. 152) ersichtlich.
F Als besonders hemerkenswerth sind
die in den Figuren 153, 154 und 155
dargestellten Betriebbaulichkeiten zu er-

wiithnen,

a. Milzerei, Maschinen- und Sudhans
iz, 152, Die Milzerei, 15000 Malz-
tennen ent

tend, ist im Stande, mit

Hiilfe einer Kiihlmaschine jihrlich 30 bis
40000 Zntr. Malz zu erzeugen. Fine mit
kombinirter Luft arbeitende Dreiliorden

darre (System Nehrlich) setzt die Brauerei
in die Lage, Luft- und Rostmalz in be-
liehiger Farbe herzustellen. Sechs in
Zement gemauerte und mit Zement be-
kleidete Malzkasten (Silog) von 10000 Zntr.
Passung nehmen dag gedarrte Malz zur
La

gorfir- nnd Malzreinigungs-Maschinen =ind

wunge  auf. Zwockmiissice Gerste
o L+

\.I”'ll;]ulh'n,
An die Milzerei sehliesst sieh  das
Maschinenhaus mit 2 Dampfmaschinen

toystem  Corliss), woven die grissere,

{0 pferdige  die Arbeiten im  Sudhause
verrichtet, und die kleinere, 20 pferdige
speziell zum Wasserpumpen benutzt wird.
Die doppelzylindrige Pumpe, welche in
ciner Tiefe von 22 Meter das Wasser

mittels mehrer abyssinischer Riliren direkt

aus dem Boden ansaugt, und dasselbe
auf eine Hiéhe von 38™ fiinf Reservoiren
von zusammen 1900 Hektoliter Inhalt zu
fiihrt, ist i Stande, der Branerei stiind-
lich 600 Hektoliter Wasser zu liefern.
Das unmittelbar an die Maschinenrinme anstossende Kesselhaus enthilt dred
erosse Dampfkessel (System Miihlhausen) von zusammen 150 Pferdekriiften. Das

Sudhaus, wohl eins der schinsten und zweckmiissigsten aller derarticen Anlagen,
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besitzt 2 grosse Sudwerke, welche eine tigliche Verarbeitung von 500 Zntr. Mals

zulassen. Diese Sudwerke umfassen 5 Pfannen von 650 Hektoliter und 4 Zrosse
Maiseh- und Liuterbottiche von zusammen 880 Hektoliter Inhalt. Die iiber dem

Sudhause angebrachten Speicher sind zu Hopfenlagern bestimmt, und fassen zu-

gsammen bequem 1500 Znfr.,
b. Das in Fig. 154 im Querschnitt dareestellte
Kithlsehift enthiilt 8 eiserne Kithlsehiffe mit zusammen
G600 Hektoliter Inhalt. Der von der abzukithlenden
~ heissen Wiirze aufsteigende Dunst wird auf jedem

0 e e r -
- ; Kiithlsehiffe dureh 2 Ventilatoren, welehe starken

Luftzug herbeifithven, begeitigt; die eigenartize Kon-

Fig. 154, struktion des Daches gestattet ehenfalls einen kriiftizen

i Luft-Durchzue.

e, Die grosse Kellerei (s, Fig, 155) bildet einen ziemlich nmfangreichen Bau,

ist den Leistungen der vorerwiihnfen Kaltluftmasehine angepasst und zeichnet sich
vor andern derartigen Anlagen dureh Anbringung von oberhalb gelegenen Eiskellern
(System Brainawd) vortheilhaft aus. Die von den Eiskellern abfallende kalte
gschwere Ludt treibt alle in den Giihr- und Lagervkellern sich hildende warme feuchte
Luft in die Hdihe, und zwingt solelie, an den unter dem Eise befindlichen. im

Kellered,

Fig. 165, dranerei dez Vereing Berliner Gastwirthe in Rixdorf,

Winkel gebrochenen sehr kalten Blechen zur Kondensation. Die kondensirten
Wasgerfropfen fallen in ableitende Blechrinnen. Die Eigkeller fassen 150000 Zntr.
Fig; ein derartizces Quantum ist indess. wegen der Kaltluftmasehine, nieht erforder-
lich, und die nicht mit Eis belegten Riume kinnen deshalb auell zur Lagerung
von Bier benutzt werden.

Die Gilrkeller mit 200 Bottichen von zusammen 7000 Hektoliter Tnhalt he-
stellt, lassen einen durchaus kontinuirlichen Betrieh zu. — Die Flaschenbierkellerei.
der Kiithlkeller mit vortheilhaften Kithlapparaten zur weiteren Abkiihilung der von
den: Kiihlsehiffen kommenden Winze und die Bis- bezw, Kaltluftmasehinen - Halle
lehnen sich dicht an die grosse Kellerei an,
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Das von den Lagerfissern in kleinere Gebinde (bercefiillie Bier wird ver-
mittels zweier hydraulischer Aufsziice

ca. 217 hoch gezogen, und zum Transport
verladen. Simmtliches sich in der Kellerei hildende bezw. ansammelnde Was: or
liiuft in fnsserlich ai

gebrachte Senkgruben und von da weiter in die Spree.
Diese DBrauerci, zu welcher aueh ein Ausschankgarten gehirt, ist in ihren 1
mechanischen Hilfmitteln und Apparaten so ausgestattet, dass die Maelehkeit eines '
gleichmiissigen, von allen fiussern Temperaturverhilinissen unabhiingizen Betriehes
vorhanden ist. !

m) Die Gasanstalten,®)

Bis zum Jahre 1826 geschah die dffentliche Erleuchtung in Berlin durch Oel-
lampen. Im Jahve 1825 wurde durch Vertrag zwischen dem Ministerium des
Innern unid der Imperial-Continental-Gas-Association, olne Zuzichung der
Kommunalbehdrde, der Imperial-Continental-Gas- Association die dffentliche K-
leuchtung

auf 21 Jahre vom 1. Januar 1826 bis 1. Januar 1847 tibertragen. unid
es erfolgte dieselbe inmerhall der Ringmanern theils durch Gas, theils durch
Oellampen auf Kosten der Kommune.

Die der genannten Gesellschafi gehorigen drei Gasbereitungs-Anstalten,
welche, zum Unterschiede von den stidtisehen, ahgekiirzt englische Gas-
Anstalten genannt werden, sind belegen in der Gitschiner Strasse No. 19
(frither Hellweg), in der Holzmarkt-Strasse No. 25—30 und in Schéneberg
(erst in neuerer Zeit erhaut). Die Gesellschaft ist berechtizt, innerhalh des stidti- .
schen Weichbildes in allen denjenigen Strassen, in welchen sie bereits im Jahre |
1846 Gasleitungsrihren liegen hatte, Gas an Private abzugeben. Der im Jahre l
1861 dem Weichbilde einverleibte Theil des fritheren Schineherger Gebietes wird |
ausschliesslich durch die englischen Gasanstalten versorgt. Speziellere Angaben

Nofizen iiber ihre Gas-

daher in Betreff derselben (weiter unfen) nur einice
¢ produktion und iiber die Dachkonstruktionen ilrer Gasbehiilter- Gebiiude und i
|

iiher diese englischen Gasbereitunganstalten waren nicht zu erlangen. Es kinnen ll |
Iletortenhiiuger mitzetheilt werden. ‘

In den Jahren 1845—47 erbaute die Kommune die stidtischen Gasanstalten 1l
am Stralaver Platz und in der Gitschiner Strasse (damals Hellweg) und die Al
Gasbehilter-Anstalten in der Georgen-Strasse und am Koppenplatz. i ‘
Vom 1. Januar 1847 ah erfolgte die dffentliche Erlenchtung durch die stidtisehen ;! !

f

)

Gasanstalten. L1

Obgleich die beiden Gashereitungsanstalten in ilwen Gebiuden und Apparaten LG

allmihlich vergrossert wurden und auch durch Ankauf von benachbarten Grund- -i| i
- m . . 4 s . i q . A 13

stiicken grossere Terrains erhielten, musste sehon 1859 die dritte (zasbhereitung- i |f

Anstalt in der Miiller-Strasse erbaut werden, und 1872—73 die vierte in der i
Greifswalder Strasse. Im Jahre 1873 wurde ein Grundstiel an der Fiehte ] f

Strasse erworben, auf welechem Gazbeliilter errichtet werden, welche von der {

Anstalt an der Gitschiner Strasse mit Gias gefitllt werden sollen., L

I'! 1
: 2T Al | I

Bearbeitet von dem technischen Ober- Dirigenten der stiidtischen Gasanstalten, Heren LR
Baumeister Reissner, A1 s
AE

fli !

I '

| i
| I |'.
| | | i
qiE

!: | 1

LAY
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Das Areal, welches die stidtischen Gasanstalten gegenwiirtig besitzen, betriigt:

Gasbereitungsanstalt am Stralauver Platz . . . . 26914 =
in der Gitschiner Strasse . . 63433

in der Miller-Strasse . . . 63687

o in der Greifswalder Strasse . 218840 .,
Gasbehilteranstalt i der Georgen-strasse . . . 3937

am Koppenplatz® . . . . . . 9479
an der Pichte-Strasse . . . . 31084

in Summa 410374 ™

Die 4 Gashercitungsanstalten sind der Kohlenzufubr wegen mit der Ver-
bindungs-Eisenhahn hezw. mit den zuniichst helegenen Balnhifen durch Schienen-
rleise verbunden.

Big zum Jahre 1860 wurden fast nur englische Kohlen vergast: seitdem ist
der Betrieh allmiihlic anf inlindisehe Kohlen fibergegangen und szeit 1868 sind
ausschliesslich sehlesische Kohlen, und nur im letzten Jahre ausserdem eine geringe
Quantitit westphillischer Kollen vergast worden.

Die beiden grossten stidtischen Gasbereitungsanstalten, niimlich die
in der Miiller-Strasse und in der Greifswalder Strasse, sind in Fig. 156

und 157 in der Situation dargestellt und es geht die Bestimmung und Disposition

der einzelnen Gebiiude aus den beigefiigten Erklirungen hervor,

Die gesammiten stidtischen Gasbereitungsanstalten haben gegenwiictiz 319

Retortendfen mit 2244 Retorten; die ‘Oefen haben fast durehweg 7, und nur
einige derselben 6, 8, bezw. 9 Chamotteretorten mit ovalem Quersehnitt von 390,
470 hezw, 390, 5207™ hei 2,62™ Linge.

Bei den dlteren Anlagen haben 7 his 10 Oefen einen Schornstein von 0,94 ™
im Lichten und 28,30™ Hile, bei den neueren haben 12 Oefen einen Schornstein
von 1,10® Durehmesser und 28,50™ Hihe.

Die in neueren Zeiten erbauten Retortemhiinser haben folgende Maasse: Git
183™ lang,
welehes in Fig, 158 im

schiner Strasse 100,96™ lang, 32,07™ tief, erbaut 1868; Miiller-Stra

22 05" tief, erbant 1866 und 1874; Greifswalder Strasse,

Querschnitt dargestellt ist, 131,10 lang, 22,62™ tief, erbaut 1872, siimmtlich mit
7,53 Fronththe; dieselben haben eiserne Dachverbiinde, die Seite 215 u. f. be-
selivieben sind, mit hilzernen Sparren und theils Ziegel-, theils Sehiefereindeckung,

Die ausser den Retortenbiiusern vorhandenen Betriebzebfiude haben in den
3 iilteren Anstalten hilzerne, diejenigen in der Anstalt in der Greifswalder Strasse
rrosstentheils sehmiedeeizserne Dachkonstruktionen.

Diec Kondensatoren und Skrubber stehen in den 3 dlteren Anstalten zu-
sammen in einem Hause, in der Angtalt Greifswalder Strasse, der grisseren Anzahl

und Dimensionen wegen, in zwel getrennten Hiusern, Die Kondenszatoren sind
stehende gusseiserne Zylinder von 0,97 bis 1.10™ Durchmesser mit 4,40 bis 6,60™
Hihe und mit inneren Rihren von 105 und 130"% Durchmesser, dureh welche
letztere Kiihlwasser geleitet wird.

Die Skrubber sind gusseiserne Kisten, und zwar die grossten derselben Git-
schiner Strasse 10™ lang, 5™ breit, 7,568™ hoch, Miller-Strasse 7,856™ lang, 345
breit, 6,36™ hoch, Greifswalder Strasse 12 eckiz mit 5,16™ finsserem Durchmesser
und 948" Hohe. Dieselben sind in ihrer ganzen Hihe mit hélzernen Rosten,

aug hochkantig gestellten Stiben in Kreuzlagen iibereinander, helegt. Das Waschen
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Greif:

Gasanstalt in der Greifswalder Strasse. (Situation.)

Gaszylinder der dlteren haben 0,59 bis 0,72% Durch-
lub, und die neuesten in der Greifswalder Strasse

- Hub.




[he Industrieban

an. 207

igung des Gases wird gemahlenes Raseners. welchem

spithne
zugemischt sind, angewandt. Das Raseners lingt in gusseisernen Reinjeuneskisten
auf 4 Lagen hilzerner Roste: die in

den letzten Jahren erbauten Kisten
sechnitt durch das haben

158:  Quer

Fig.

tortenhaus der stidt

: 5 bis B.8Om Liinere bei 6.36
n Chas.

lder Strasse bis 7,55 Breite. Die Biden zum
Regeneriren des gebrauchten Rasen-
erzes liegen in den ilteren Anlagen in
den oberen Geschossen der Reinigungs

hinser, in der Anstalt an der Greifs-

walder Strasse in einem besonderen
Hause. — Vor den mit Rasenerz be-
sehickten Reinizungskisten passirt das
Gas, behufs Abscheidung des Theers,
iibmliche mit S espiithnen  gefiillte,
als Filter wirkende Kisten.

+ Die Stationgasmesser zur Mes-
sung des fabrizirten Gases sind in
! ; i o iden dlferen Anstalten mit den Regu-
- —— livungsapparaten, d. h, den Ein- und
Ausgangshiihnen der Gasbehitlter, den
strassendruckregulatoren und den Hilmen der Ausganesvihren zur Stadt. in dem-
selben Gebiude untergebracht; in der Anstalt in der Greifswalder Strasse dagegen
in getrennten Hiusern.
Die dltesten Gasmesser filr 500 kb™ stiindlichen Durchgang haben 250w
Durchmesser bei 2.45™ Liinge der gusseisernen Gehiiuse: die neuesten dagegen,
fitr 3500 kb™ stiindlichen Durel

gang, haben 4,60™ Durchmesser bei 5,20™ Linge
des Gehituses, mit 710™" Durehmesser der Ein- und Ausgancsrihren.

Die Hauptfabrikationrohren haben in den élteren Anl:
den neueren bis 1065™ Durchmesser; die Anlage an der Greifswalder Strasse ist

opn his 610™0 in

derartig projektirt, dass nach vollstindigem Ausbau derselben die Hauptbetrie-
Apparate dureh alle Gebiiude von den Retortenifen bis zn den Stationgasmessem
2 gleich grosse Parallelsysteme mit £ parallelen Falvikationrdhren bilden werden,
welehe letztere vor den Skrubbern 990, hinter denselben 915=® Durchmesser haben.

Die Gasbehilter sind simmilich {iberbaut; die d#ltesten in den Jahren
1845 —47 ausgefiibhrten Behilter 4 téleseope hatten gusseiserne DBassins von 94,01 m
Durehmesser umd 6,12 Tiefe, und 2000 kb™ nutzbaren Gasinhalt der Glocke,
Einige dieser kleinen Behiilter sind bereits abeebrochen worden, wiilirend einige
andere noch im Betriehe stehen,

Die spiiter, yvon 1857 an erbauten Gashelillier haben grissere Dimensionen
und gemauerte Bassins erhalten; die letzteren wurden bei den bis 1859 erbauten
Behiiltern aus Rathenower Ziegeln theils mit Rothmiirtel, theils mit Zement, von
da ab aber ganz in Zementmortel anfgefihrt. Die Dimensionen wurden bei jedem

folzenden Behiilter grisser genommen: man stieg 1857—59 auf 4600 kb™, 1860
auf 10000 kb= 1864 anf 15800 kb= 1865 auf 18700 kbh™ nutzbaren Imhalt der
Glocken & télescope. Von der letztgenannten Grisse sind 1865—73 in' den 3
filteren Anstalten 5 Behilter, mit 43,57" Durchmesser und 7.53™ Tiefe des Bassins
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erbaut worden. PFig. 159 zeigt den Durchschnitt eines im Jahre 1868 erbauten
Gasbehiilter-Gebiindes der stiidtischen Gasanstalt in der Gitsehiner Strasse. Wege

der geringen Hohe des Terrains
fiber dem Grundwasserstande legt
die Krone der Bassing stets 4,50
his A,60™ iiber Terrain und das

Bassinmauerwerk ist mit Erdum-

sehiittunzen versehen.

Das in der Anstalt Greifswalder
Strasse 1872—74 erbaute erste (Gas-
hehiilter-Gebiude, welehes in Fig.
160 im Durchsehnitt dargestellt ist,
hat 54,60™ Durchmesser des Bassins
bei 9.650™ Tiefe desselben erhalten.
Das Bassin steht in festem Lelim-
boden und ist der Kostenersparniss
cen  nicht  vollstindie ausge

sehachtet. In der Mitte desselben

ist, wie aus der Skizze ersichtlich,

] = wein ziemlieh bedeutender Erdkegel

I stehen eeblichen, welcher fost ab-
tor-Grebiude der : L

Hiner Ste. Mo, 45, Esbaut 1968 eepflastert wurde. Die Ringmaner

' TETE o B d = ey 1 x ——
i,;,,.w.l.!,_;... 0l B || o
| =

160, Gazh
it in der Grei

des Bassing konnte, so weit der trockene Lehm mit steiler Bischung stand, mit
ziemlich geringer Stirke aufzefiihrt werden, Die Glocke hat 37000 kb™ nutzbaren
(raginhalt.
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In der neuen Gasbehilteranstalt in der Fiel
erste Gasbehiilter mit 54.60™ Durchmess
nutzbarem Gasinhalt der Glocke m

r, 7,60™ Tiefe des Bassing und 30000 khm

gefihrt,  Das Terrain lag hier in so geringer
Hiohe tber dem Grundwasser, dass das Bassin fast in

seiner ganzen Haolie tiber
dem urspriinglichen Terrain aufgefiihrt werden

musste.  Die Konstruktion des-
selben ist dureh Herrn Geh, Oberbaurath J. W, Sehwedler angegeben worden: die
Ringmauer steht, wie aus der beigeflizten Skizze IFie, 161

ersichtlich, auf geneigter Fundamentsolle. und erhilt

i

ringsum 1™ hreite Strebebigen, die dicht aneinander liezen
und, radial ans einander gehend, sich gecen eine ehen-
falls auf geneigter Sohle stehende Futtermauer 1

legen,  Die

g
durch die radiale Anordnung der Strebebigen zwischen
den einzelnen Bigen entstehenden Zwisehenriume wurden
dureh Ziegelpflaster iiber den B

sehlossen und dann
der zanze Raum oberhalb der strebehieen zwisehen Futter

maner und Bassinwand mit Erde ausgefiillt.
Die seit 1864 nen erbanten Gashehilter

biiude haben simmtlich Plachkuppel
diicher nach J. W. Schwedler’s Entwiirfen erhalten. (Vergl. 8. 212 ete) Das Fisen
gewicht der Kuppelkonsteuktionen hetri

t bei den Gebiuden mit 3357 lichtem
Bassindurchmesser 41000 und hei denjenigen mit 54,60 lichtem Bassindiureh-
messer 680005 Die Flachkuppeln sind gesehalt und mit Theerpappe eingedeckt,

Der gesammte gegenwiirtic vorhandene Vorrathraum in den Gashehiiltern
betriet 201000 Khe, entsprechend 60 bis 650, des rrossten  Gaskonsums  an
einem ‘Tage.

Die Hauptabgaberihren von den Anstalten zur Stadt haben 610—1065mm
Durchmesser und die Rilrennetze der einzelnen Anstaltes

sind in der Stadt unter-
einander verbunden. Die Hauptrihren liegen im Alleemeinen 1—1.56™ unter dem
Strassenpflaster.  Die Verbindung der Hauptrihrven auf beiden Ufern der Spree,
des Kéniggrabens und des Landwehrkanals ist dureh schmiedeeizerne Riohren
hergestellt, dic theils unter der Sohle des Flusshettes, theils unter den Biirger-
steigen der DBriicken liegen,

Die stidtischen Gasanstalten haben im Jahre 1874 rot. 194970 Tonnen Kohlen
vergast und haben produzirt 54.344700 kb® (ias, 135422 Tonnen Cokes. inel. des
kleinstiiekigen (Breeze) und grussartizen (Asche), 9394 T. Theer, 16226'T. Gaswasser.

Die Anzall der Konsumenten, welehe Gas von den stiidtischen Gasanstalten
entnehmen, betriigt gegenwirtie ungefilir 37200 wnd der Prois pro 1 kh® Gas ist
0,16 Mk.

Die dffentlichen Laternen haben 3675 Brenmstunden. und das fiir die dffent-
liche Erleuchtung verbrauchte Gas wird durch die Kommune mit 93.60 Mk, [ro
Flamme und Jahr bezahlt. — Die Kosten der dffentlichen Strassenerlenchtung mif
Gas und Petrolenm (nur an den fdussersten (renzen des Weichbildes. wo Gas-
leitungen noech nieht vorhanden, wird die offentliche Erleuchtung durch Petroleum
bewirkt) haben im ersten Halbjahr 1875 rund 510900 Mk, betragen, wovon
16500 Mk. auf die Petroleumerlenchtung und 59000 Mk, auf die Aufstellung neuer
(as- und Petrolenmlaternen kommen. Die offentliche Strassenerleuchtune ver-
ursacht hiernach an Kosten etwa 1/, Mk, hall

jihrlich pro Kopf der Bevilkerung,
Die Gesehifte des stidtischen Erlenchtungswesens werden durch einen Ver-
Th 1L 14

ite-oirasse wird zecenwiirtic der

s e
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waltungsdirektor geflilivt, dem ein Subdirektor zur Seite steht.  Die teelinisehe
Leitung der stidtisehen Gasanstalten liegt in den Hiinden eines technischen Ober-
Divigenten, dem die vier Dirigenten der einzelnen. Gasbereifungsanstalten unter-
stellt ind. Neun Revier-Inspektoren liegt die Beaufsichtigung der Strassenleitungen
und der Auschliisse an letztere ob, — Die Kontrolle iiber das stidtische Erleuch-
tungswesen wird von einem Kuratorium ausgeiibt, welches aus 2 Stadtriithen
(Miteliedern des Magistrates), 4 Stadtverordneten und 2 Burgerdeputirten besteht.

Der Gasverbraueh in Berlin ist in bestindig starkem Steigen, wie aus den
nachtolgenden Zahlenangaben ersichtlich ist, und es sind alljahrlich betriichtliche
Erweiterungshauten in den Gasanstalten erforderlieh.

Flammen

; i T Privat-

Fs waren vorhanden P
iffentlichen fAammen,

Erlenchtune,

L amiarialRd fE st N e R e et 2019 823
nlt: Dezembar 853" = aam ol dlos Gld s e 3645 27776
i S e e e e S P 5565 156267
12 4 e N e T batuiile) 414604
T e B e PRI e R R 9613 470855

Die grisste Gasabeabe von den Anstalten an cinem Tage betrug
im Dezember 1853 = 28600 kh™ im Dezember 1873 = 274700 kb™
1863 = 96900 b s 1874 = 288200
uad der jihrliehe Gaskonsum betrug
1858 = 5.748200 kb 1873 = 48.946200 kb™

000, 1874 = 54.2949500

1563 = 18.

Die Linge des Rohrmetzeg in der Stadt bhetrug

ult, Juni 1863 = 204585 ™ von 50— 610m® Durchmesser,
1873 = 445922m _ Hi— 1065 mm
1874 = 469196™ . HO—1065m™

nnd der Werth der stidtischen Gasanstalten war ultimo Juni 1874 ungefihe
30.000000 Mk,

Die Giasabgabe der Anstalten der Imp.-Cont.- Gas-Ass. betrug im Jahre
1863 — 10.185600 khm, 1873 = 91.229600 kb=, 1874 = 23.110000 kb™, und die
erdsste Abgabe an einem Tage im Dezbr, 1873 = 120600 kb™, 1874 = 124900 kb™.

Der gesammte Gasverbrauch in Berlin stellte sich demnach im Jalre 1874
auf zus. 77.409900 kb und am Tage des stirksten Verbrauchs, am 22, Dezbr.
1874, auf 410200 kbm, — DBei ea. 1 Million Binwolnern ergiebt sich hieraus der
Gaskonsum pro Kopf im Jahre 1874 = 77,41 kb™.

Die betrichtlichen Dimensionen der neueren Bauten anf den Berliner Gas-

anstalten, namentlich der Gasbehiltergebiude und Retortenhiuser, haben J. W.

Sehwedler Gelegenheit zu einer ganzen Reilie interessanter Dachkonstruktionen
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geboten, weleh letstere fiir derartice Bauten jotzt fast tvpiseh ceworden und in

Nachfolgendem, der Hauptsache nach, kurz ausammengcestellt sind. ™)

Die erste Veranlassung hierzu gab der im Jahre 1860 erfolete Einsturz einer

in der Aufstellung nalezu vollendeten Daehkon

truktion iiber cinem Gasbehiilter-
Gebinde der Tmperial-Continental-Gas-Association in der Gitsehiner Str. No. 19
(damals Hellweg No. 8) von 33,35™ lichtem Durchmesser. Das Dach war, wie
bis dahin iiblich, als Keeeldach in ganz filmlicher Weise konstruirt, wie Fig, 162

welehe die stabile Dachkonstruktion

eines noch jetzt im Betrieche befindlichen
etwas kleineren Gasbehiilter-Gebiudes von
26,06 ™ lichtem Durchmesser der stidtischen
Grasanzfalt in der Gitschiner Str. No. 48
darstellt.  Die in der Kegelfliche liegenden,

durch Eisenkonstruktion auscesteiften 32

Pparren stiitzen sieh oben gegen ginen
gusseisernen Muffenving, withrend sie unten
in gusseisernen Schuben stehen, die durch zentrale schmiedeeiserne Anker. welch’
letztere an einem zweiten gusseisernen, durch Schmiedeeisen verstirkten Ring

befestict sind, in der Horizontalehene gehalten werden. Die seitliche Aussteifung
der Sparren erfolgte durch die holzernen Fetten, auf welehen die den horizontalen
Diagonalverband ersetzende Dachsehalung befestict wird. — Der Einsturz bei dem

biiude der Imp:-Cont.-Gas- Assoeiation erfolete durch Drehung des

Gasbehiilterg
oberen Muffenringes um die vertikale Zentralaxe, in Folee einseifiger Belastung
beim Ausriisten, bevor die Fetten und die Dachsehalung gehirig bhefestigt und
somit die seitlichen Aussteifungen der Konstruktion vollendet waren.

Die spiiter von J. W. Sehwedler entworfene neue
Dachkonstruktion fir dieses Gebiude wurde im Som-
mer 1861 aufrestellt und ist in Fig. 163 skizzirt. Sie
besteht bei 32 Fensterpfeilern aus 16 parabelbhalken-
artigen eisernen Haupthindern, auf welchen die 0,79
bis 0,94™ von einander entfernten holzernen Fetten
hefestizt sind. Die Bedachung besteht aus getheerter
Dachpappe auf Leinewand und 0,026 starker Bretter-
schalung, DBei der statischen erechnung der Kon-
struktion wuide pro ()™ Horizontalprojektion das

Eigengewicht der Fetten, Schalung und Bedachung

mit 35.5%, die zufillige Belastung mit 71% und
das Ligengewichi der Binder mit 47,8% pro 1fil.
Meter in Ansatz

gebracht.  Ausserdem wurde fiir
T : ] rer als in der Mitte desselben wir-
Durchschnitt durch ein ; :
‘bivude der Tmperial- kend, theils Wegen der Laterne, theils wegen der
ontinental- Gas - Associali A gich hier hiiufenden Konstruktiontheile, eine Lin-
der Gitschiner Strasse No, 19 ; : i S

(frither Hellweg) zellast von 400% angenommen., Zur Vereinfachung

jeden Parabeltris

, nach den avsliihrlichen Publikationen in de

ft fiir Bauwesen,

. 151 ete., 1864, p. 7 ete., 1869, p. 66 ete. und 1872, p. 43 ete, von Hrn. Architekt

]_I
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der Konstruktion wird der Druck der oberen Gurfungen sowie der Zug der unteren

tureh je einen zentrischen poligonalen Ring von 6,75™ Durchmesser aufgenommen.
Der obere Ring, weleher mit dem unteren durech Kreuzstreben verbunden ist,
t die Laterne. Die Ringe sind als 16-Eeke konstruirt und ist die im 32-Eek

disponirte Konstruktion geeignet damit verbunden. Der Horizontalverband liegt

in den drei Knotenpunkten der oberen und im dritten Knotenpunkt der unteren
Gurtung, wobei ein geeigneter Diagonalverband gegen horizontale Drehung wirkt.
Stellsechranben reguliren den Druck im Auflager, welches durch einen Rollenstuhl
gebildet wird; die hilzernen Fetten liegen in 0,94™ Entfernung.

Bei der Aufstellung dieser, die frither cingestiirzte ersetzenden Dachkonstruk-
fion wurde zur Vermeidung einer eehwierigen und kostspieligen Riistung bei der

grossen Hole der Auflager (25,12™) die hereits vorhandene Gasglocke selbst mit

der Dachkonstruktion belastet und als Hebemaschine benutzt., Zuniichst wurde
aul’ dem Deckel der sehwimmenden Glocke, theils zur gleichmissizen Vertheilung
der Last, theils zur Herstellung eines ebenen Arbeithodens eine Ritstung ans
Brettern und hilzernen Fachwerktrfizern, wie in Fig. 163 angedeutet, ausgefiilirt
und darauf die Dachkonstruktion, soweit wie punktirt gezeichnet, montirt. Die
Spitzen simmtlicher Gebinde waren noeh nich angenietet, zondern etwas zuriiek-
gestellt, wn die Galerien des Gebiiudes passiven #zu kinnen. Das Heben der
Glocke gesehah dureh Einpumpen von Luft durch das im Mittelpunkte der Glocken-
decke befindliche Rohr, an welchem die Zugstangen der inmeren Decken-Aus-
steifung befestigt sind.  Mittels 4 gewdlnlicher Schmiedeblagebiilee, von 8 Ar
beitern betrieben, wurde die Arbeit des Hebens. bis 0.31™ ither das definitive
Auflager, in zwei Tagen bewirkt. Daranf wurden die Dachgebinde vollstindig
ansammengesetzt und das ganze System auf die Lagerstiihle niedergelassen,

Dag Gesammtgewicht der Eisenkonstruktion stellte sieh auf 26500% wobei
866,56% Gusseisen zu den Auflagern; die Kosten betrugen fiir sfimmtliche Eisen-
arbeiten, fiir die Zimmerarbeiten (Riistung, Fetten und Dachschalune)
Vorhalten der DBlasehiilge und Aufpumpen 23448 Mk., oder pro "
Fliiche des lichten Raumes 26,78 Mk.

sowie fiir
bedeckte

Der Gedanke, die Dachkonsfruktion von den inneren Spannstangen zu be-
freien und durch Anordnung von Ringen und Kreuzen simmtliche Konstruktion-
theile in die sphiroidische Dachfliche zu verlegen und so das Balkensystem in
ein Kuppelsystom zu verwandeln, fiihrte zu der fiir die Berliner Gasbehiilter-
Gebiude seit dem Jahre 1863 allgemein iiblichen Dachkonstruktion. Theoretiseh
genommen sind bei beiden Dachkonstruktionsystemen die anfzuwendenden Eizen-
massen gleich.  Fiir die unteren Guriungen der Parabelbalken tritt der Ring auf
der Mauer ein, der dem Schube der oberen Gurtungen das Gleichgewicht zu halten
hat. Derselbe bietet aber gegen die Spannstangen des Balkensystems den Vor-
theil, dass er bei grisserem Querschnitte kiirzer und daber einfacher und mit
ceringerem Aufwande von Stossplatten und Zusitzen flir Nietlocher zu konstruiren
i=t, Die Vertikalen und Diagonalen der Parabeltriger stelien in einem dhulichen
Verhilltnisse zu den Zwischenringen und Kreuzen der Kuppel, und es tritt somit
allgemein ein Vortheil dureh Vereinfachung und grissere Leichtickeit der Kon-
struktion ein. Ausserdem bietet die Kuppelkonstruktion fiir die Aufstellung
der selhr hoel (ea. 25m) aufliegenden Diicher der {'z:'lrihl.']l:'i]ti‘l'l'_"l"i::'itl(it'_ den sehr
wesentlichen Vortheil, dass jeder innerhalb eines konzentrischen Ringes liegende




Die [I.l..'l-lI':-:'1I'\;Ii|-'I!, 913

Kuppeltheil ein festes System fite sich bildet und als solehes rehoben werden
kann. Fiir Aufstellung des Balken- hegw. Spannstangen-Systems ist meist eine
feste Ristung tiber dem ganzen zu fiberdachenden Raume erforde rhiech, wiihrend
zur Aufstellung der Kuppel eine oben an der Mauer angebrachte Gallerie genfigt,
von weleher aus der zu ebener Erde zusammen: gestellte mittlere Kuppeltheil auf-
rezoren werden kann.

Die erste in Berlin in dieser Weise auseefilirte Dachkonstruktion iiber einem

der Holzmarki-
Strasse No. 28 ist in Fig. 164 dargestellt. Das Gebiiude hat einen lichten Dureh-

Gasbehiltergebinde der Imperial- Continental-(ias- Association i

messer von 30,29
wilirend die Weite
der Konstruktion
3092w hetriet, s
sind 24 radiale Spar
ren aneeordnet wnd

{ polyvzonale kon-
';‘.t'[l':l'im‘hl'I:illn'l'\ull
3. 14m ,11,83m
..~-_r;,.|.;__||,_, und ].'1.1ii ' Radins,

tr. No, 25 f
Der Quersehnitt der

r ginem Gasl

n i der Holzms

Fig. 164. Ku

der Imperial-(

Kuppel izt eine ku
hisehe Parabel von ea. 1, Pfeilhohe, 12 Sparren sind zwischen dem ersten und
zweiten Ringe (vou der Mitte aus gerechnet), fihnlich wie bei der soehen beschrie-
benen Balkenkonstruktion, gabelférmig in zwei Theile cetheilt, so dass der erste.

die Laterne tragende Ring ein 12-Eek ist, wilirend die ithricen 24-Ficke sind. Das

gesammte Eisengewicht betrug 20665%, oder pro [J™ des lichten berdachten

Ranmes 28, beluts der Berechnung wurde das Gewielt pro O™ Dachfiiche,
bestehend aus Fetten, Schalung, Leinwand und Pappe, zu 4065 und die zu-
fillige Belastung zu 71,1% mithin die gesammte Belastung mit 140.6% pro ™
in Ansatz gebracht. Die Auflazer bestehen aus eusseizernen Mauwerplatten mit
radial gehobelten Bahnen, in welche 4 Stellsehirauben passen, die eine schmisde
eiserne Platte zur Unterstiitzung des Mauerringes fragen. Die Dacehrinne ist auf
sehmiedeeisernen an die Sparren angenieteten Stiitzen befestict wnd hat ein iie--
fillle von 1:300 nach zwei sich gegentiberliegzenden Abfallrohren. — Behufs des
Aufstellens wurde der mittlere Theil der Kuppel in einem Durehmesser von 23,661

zu ebener Erde, auf einigen Bicken rubend, vollstindig hergestellt. Das Aufielen
dieses ca. 12000% schweren Kuppeltheiles erfolete mittels 12 Hebeladen. die anf
der gallerieartig ausgekragten Riistung, welehe in Fig. 164 im Quer- und Liingen-
schnitt angedeutet ist, aufzestellt waren. Die 12 Hebel hatten ein Verhiiltniss von

0.038™ zn 1,06™ und wurden je durch einen Arbeiter bedient, Das Heben dauerte

efwa 8 Stunden. Der Mauerring, die Auflager und die diesem zundichst liecenden
Sparrentheile wurden einzeln mittels Winden auf die Riistung aufzezozen. oben
zusammengestellt, dann wit dem in den Hebeladen hiingenden Theile der Dach-
konstruktion vernietet, daranf die Riistung sukuessive abeebrochen. und wiihrend
dieser Operation die letzten Diagonalen eingesetzt. — Die Kosten stellten sich fiir
Figenkonstruktion, Fetten, Sehalung, Daelivinnen und Laterne, Jjedoch exel. Pappe,
Kupfer, Zink, Anstrich ete., anf 26,39 Mk, pro ™ des lichten iiberdeckten Raumes.
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Von ganz dhnlicher Konstruktion ist das Daeh eines Gashehiiltergebiudes
der stidtizchen Gasanstatt in der Gitsehiner Stragse No. 48, welches 1865 erhaut
wuride und in Fi

165 skizzivt ist. Es sind 24 radiale Sparren, die als Gitter-

yeonale Ringe, wovon der erste ein 12-Iick ist,
n 24-Ecke sind,
anreordnet: die Radien

die ithr

Sy der Ringe sind 3,14™,
g 7.85m. 1240m 16,75™
und 204w, Der Quer-

sehnitt  der Kuppel ist

eine kobisehe Parabel von
1. Pfeilhohe. Wegen ihrer
Iy [ [Mlachheit im Scheitel hat
: der Laternenring eine
Hihe von 0.39™ erhalten

und ist gegen Zufillig-
keiten mit den anschlies-
senden Sparrentheilen bis zum zweiten Ringe zu einer festen Platte von 15,69™
Durchmesser verbunden. Fiir die statische Berechmung ist das Eigengewicht der
Konstruktion mit 71,1% und die zufiillige Belastung mit 101,5%, in Summa mit

172,65 pro ™ Grundfliche in Ansatz gebracht. — Vor dem Aufstellen wurde
der mittlere Kuppeltheil von 33,58™ Durchmesser zu ehener Erde zusammengesetat.
Das Heben dieses ca. 25000% sehweren Theiles erfolgte mittels 24 Hebeladen durch
79 Arbeiter (24 als Reserve) in 7 Stunden. Das gesammte Gewicht deg Sehmiede-

a0 oder pro [ s “l"lil'll“h'il'tli‘
auf 26,7% und die Kosten betrugen pro [J™ der bedeckien Fliche fiir die ge-
sammte Dachkonstruktion inel. Aufziehen, Fetten, Schalung, Rinne und Laterne,
jedoeh exel. Pappe, Zink und Anstrich, 21,32 Mk.

Die Diicher der Retortengebiude der Berliner Gasanstalten sind mit
sehr wenigen Ausnahmen (siehe Fig. 171) als Satteldicher mit ebenen Dachilichen
und mit Luftoffnungen im First, zuweilen auel an der Traufe, kKonstruirt. Mitten
iiber den Fensterpfeilern stehen die Hauptgebinde (Balkensysteme), welche die

und Gusseisens der Konstruktion stellte sich auf 3762

Fetten tragen, die den Lingenverband sowie die Unterstittzung der Dachfliichen
hewirken. Je zwei dieser Hauptzebinde sind durch die Fetten und die in der
Dachfliiche zogen seitliches Aushiegen der Binder angeovdneten, bis auf die Auf-
lager reichenden Diagonalen zu einem festen System verbunden. Die Fetten der
verschiedenen Binderpaare sind mittels Laschen mit linglichen Lichern an einander
westossen, damit die Ausdehnung dureh die Wirme sich bier ausgleichen kanmn.
Dic Giehelmaunern sind zur grisseren Stabilitit mit den Fetten des letzten Binder-
paares verankert. Bei Berechmung der Frontmauern ist auf einen Winddmek von
126% pro (1™ Riicksicht genommen. Ein Auflager der Binder ist wegen der Aus-
dehnung der letzteren dureh Wirme und Elastizitit heweglich, bei den sehwereren
Diichiern als Rollenauflager, konstruirt. Der Winddruek wird dabei grésstentheils
von der Stabilitit nur einer Mauer aufgenommen.

Die mit Ziegeln als Kronendach (in neuester Zeit mit Schiefer) eingedeckien
Diicher der Retortenhiinser der stidtischen Gasanstalten haben eine
stiirtkere Neigung erhalten, als die weiter unten zu hesehreibenden mit gewelltem
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Zinkbleeh eingedeckten entsprechenden Dicher der englischen Gasanstalten.  Als
jeispiele der Dachkonstruktionen fiber den stiidtischen Retorfengebiuden mieen
die Fig. 166 und 167 dienen. Fig. 166 zeigt im Grundriss und Querschnitt die

Dachkonstruktion eines Retortengebiudes von 20,71™ lichter Tiefe der stidtischen
Gasanstalt am Stralaver Platze,  Bei der ziemlich beteichtlichen Axweite von 4.63m
ersehien es nieht vortheilhaft, die Fetten, welehe

mit ihren Enden yerschiehlich angeschraubt sind

und die hilzernen Sparren tragen, als gewalzte
Balken anzuordnen, ks sind deshalb hier |'i|:'|.'tL-
thiimliche parabolisehe Balkensysteme von drei

eckizgem Querschnitt mit doppelten gekriimmten
unteren Gurtungen, von welehen die cine in der

Dachiliiche, die andere normal zu derselben lic

und so dem, hei der Steilheit des Daches niehi

unbedentenden Winddrueke vortheilhaft entrezen-

wirkt, zur Anwendung gekommen. Da auf eine

ungleichmfissice Belastune innerhalb der Fetten-

linge kaum zu vechnen ist, so sind Gitterstibe
Fig. 166 Dachkonstral
Betorten-Gebiudes der st
anstalt am Stralaner

in diesem Balkensystem nicht angeordnet. Die
gezogenen  Konstruktiontheile  der Hauptbinder

sind, um dem Rosten moglichst wenig Oberfliche
zu bieten, als einfache Rundeisen Lkonstruirt. Bei der statiselien Berechnung ist
fir dic Hauptbinder eine Gesammtbelastung von 2538% pro 0w, fiir die Fetten
ausser dem zur Dachfliche normal wirkenden Winddruek eine vertilale Belastung
von 2035 pro (0™ Grandfliche in Ansatz gebracht.  Das Eisengewicht dieser Kon-

71,15 pro O™ des iiberdeckten Raumes, Von grosserer Spann-

struktion bhetrigt
weite, 3044™ sonst aber von dhmlicher Konstruktion ist das Dach iiber einem
Retortengebiinde der stiidtischen Gasanstalt in der Gitsehiner Strasse (Fie. 167).
Da die Axweite nur 3,89 betrigt, so sind zu den 824" von einander entfernt
licrenden Fetten einfache
Walzbalken verwendet,
die kontinuirlich iiber die
fest  verbundenen  Bin-
derpaar-Systeme fortlau-
fen und in Entfernung
von (.84™ von denselhen

(siche Lineenschnitt Fig.
Fir. 187. Dachk 167) in der oben ange
stidtischon Gy

eines Retorten-Gebaudes der
Strasse No. 48, rebenen Weise (Laschen

mit linglichen Ldchern)
restossen sind.  Es wind hierdureh die Tragfilhigkeit der Fetten ziemlich aus
venuizt.  Das eine Auflager der Binder isf als Rollenanflager konstroirt. Fiir
die statisehe Berechnung wurde in jedem Fetten-Aunflagerpunkte eine Belastung
von 2500% und im Pirst (fiic die Laterne) eine solehe von 5000% angenommen.
Das zu dieser Konstruktion verwendete Eisen wiegt 5350% pro Hauptgebinde oder
44.16% pro []™ des iiberdeckten Ranmes.
Bei den Diiehern der der ,Imperial-Continental-Gas-Asgociation®

{ jl
it
({{¥
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gehirigen Retortenhiuser liegen die Fetten, bedingt durch das Bedachungs-
material (Platten aus gewelltem Zinkbleeh No. 14, von 1.88™ Linge und 0.94m
Breite} nur 0,9™ von einander entfernt, und sind bei ciner Axweite der Gebiude
von 283" aus einfachem Winkeleisen gebildet. Die Knotenpunkte der Dach-
binder sind dabei auf ein Minimum besehriinkt (wie aus den Fig. 168, 169. 170
ersichtlich), und die oberen Gurtungen der Gebinde sind zwisehen den Kunoten-
punkten in der Vertikalebene durveh Parabelbalken ausgesteift. Die seitliche Aus-
steifung der Gebinde erfolgt dilmlich wie hei den Dichern der stidtiselen Retorten-
hituger durch die Fetten und die Diagonalverbinduneen in den Binderpaaren,
Fig,

168 zei

t den Quer- und Lingensehnitt
eines  Retortenhaus-Daches von 18.71m
Spannweite (zwischen den Auflagermitten)
der englischen Gasanstalt in der Gitschiner
sStrasse No. 19, Holllager sind wezen des

=

konstruktion

i8. D ’ eines Retorten-  onpineen Auflacgerdrunekes ( Eigenzewicht der
g der Imp,-Cont.-Ga ouiation in i i 5 2 Lty :
sohiner Str, No, 19 (frither Hellweg).  Bisenkonstruktion betrigt 26,8% pro ™)

beschriinkte Ver-
schiehbarkeit an beiden Auflagern. Bei der statischen Berechnung wurde fiir

niclit vorhanden, dageg

Figengewicht und zufiillige Belastung pro [ Grundfliche 132.53% in Ansatz -
£ CIy ! LA | J

bracht. Von dlmlicher Konstruktion, aler etwas grisserer Spannweite (20,4
awischen den Auflagermitten) und anderer Anordnung der Dachrinne ist das in
Fig. 169 im Quer- und Lingenschnitt skizzirte Daeh tiber einem zweiten Retorten-

Hause derselben Gasanstalt. Die seitliche Aussteifung ist hierbei nicht so giinstig,
weil die obere Gurtung des Binders an den
Auflagern nicht in der Dachfliche liext. An
iden Auflagern ist eine Querverbindung dureh

[Petten nicht thunlich, daher ist dieselbe dureh

i Sehrauben gebildet, die eine gleiclimiissi

i
1G5, Dachks
el Imnp.-(
sehinor Strasse No, 18

Vertheilung des Druckes ermiglichen und mit

ihren unteren abgernndeten Enden in Nuthen
der Manerplatte stehen, so dass ein seifliches
Verschiehen, welches dureh den Diagonalverband der oberen Gurtungen enstehen
kinnte, nicht moglieh ist. — Gleiehfalls von dhnlicher Konstruktion ist das in
Fig. 170 dargestellte Dach iiber einem Anbau von 21,03® Tiefe und 12,55 Liinge
an ein vorhandenes Gebiinde der englischen Gashereitungsanstalt in der Holz-
markt-Stinsse, bei welchem die Traufen an die kiirzeren Seiten gelegt werden
mussten. Es sind parallel mit diesen letzteren zwei in den unteren Gurtungen
parabolische Haupttriiger angeordnet,
welehe die Dachfliiche in drei Theile
zerlegen, das mittlere Satteldach ganz
unil die beiden seitlichen Pultdicher

1 cines Retorten- zur  Idlfte  tragen und  gleichzeitig
55, in der Holz-

Fig 170 Dachkons
Gokindes der Imp.-Cont

markt-Strass

eine keiiftice Verankerung der hohen

und langen Giebelmauern ermdglichen,
Die Fetten aus L-Eisen sind kontinuirlich mit einander vernietet und mit den
Giebeln verankert, so dass eine Dingonalversteifung derselben in der Dachiliche
eutbehrlich ist. Die Parabelbalken der Pultdiicher sind auf den Frontwiinden
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verankert,  Die Ausdelnung durch Wirme findet ihren Ausgleich in einer geringen

Neigung oder Sehwankung der Hauptparabeltriiger (nach der Linge des Gebiindes),
deren Ausdebnung durech eine geringe, unschidliche Sehwankung der Giebel

manern auwsgeelichen wird. — Die Retortendfen stehen bei diczem Gebinde an

den Frontwiinden, wihrend sie bei den hisher besehriehenen Retortenhiic sern der

englisehen Anstalten in der mittleren Liingsaxe des Gebiiudes angeordnet sind. -

Das Gewicht der Eisenkonstrulktion
Das in Fig. 171 im Quer- und

im Lichten 32.495" tiefen nnd 58.74™ laneen [.'u-T‘urlvu;:‘-h:‘iu-h- der 1'1;_:'_i_-:|'|||'|] Lras-

24,61% pro ™ Grundfliche.

nschnitt gezeichnete Dach fiber einem

anstalt in der Gitschiner Strasse ist in der Anordnung der Binder von den bisher

beschriehenen Konstruktionen
wesentlich versehieden, Die
L71™ yon einander entfernten
12 Haupthinder sind als Bo-
rentriger konstruirt, jeder aus
zwel  eleichen  Bogentheilen
f]l'&'ll"lrlll], ||i|' nnien |'ir|_ |'||:l.|'—

nierartiges Lager haben, und

einen Spitzhogen bildend, sich

m  Seheitel n einander

stemmen. Die Radien der

dussersten, berw. innersten

Kanten der Borenhiilften he-

tracen 22 941 hegw, 2194,

Behufs des Anselilusses an die
Mauer ist die obere Gurtung
der drei unteren Felder senk-
recht abgeselmitten, die untere
weieht ehenfalls vom Kreise
nach innen ab. Die Anord-
nung der hier aus Z- Eisen
hestehenden Fetten und deren
rton-Creb:

hiner St

(duer- und J.:-

Diagonalaussteifung zu einem
festen Bindersysteme ist filin
lich wie bei den frither he-
sehriehenen Retortenhausdiichern. — Die aus Eisenbleeh hergestellten Luftschichte
iiber den Schornsteinen der Retortendfen dienen zur Venfilation, sie sind an die
Dachkonstruktion angehdngt, 2.34™ im [] gross und 4.39™ hoch. — Wegen der
erforderlichen frithzeitizcen Ausfiilhrong der in der mittleren Lingzaxe des Gebiudes
stehenden Retortendfen war die Anwendung einer verbundenen, aunf Riidern ver-
schiebbaren Riistung zur Aufstellung der Binder nicht thunli die letztere erfolgete
daher ohne feste Riistung mit Hilfe zweier fester Bicke von ea. 5,65™ Hohe und einiger
Btittzen.  Es wurden dabei Scheitelseharniere verwendet, die nach dem Aufstellen

wieder heseit und dureh auferenietete Platten ersetzt wurden, Die eine Front-

mauer war nur bis zur Hohe der Binderauflager aufeefiibet und ausserhalb, vertikal
auf dieselbe geriehtet, aus Balken und alten Eisenbalnschienen eine Gleithaln
hergestellt. Je zwei zu einem festen Syvstem zusammengehdrige Bogentriizer wurden

L
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auf Bocken in senkrechte Lage mit niedrig liegenden Scheitelscharnieren gehracht
und mit simmtlichen Fetten, Krenz- und Querverbindungen fest vernietet, Das
eine untere Ende jedes BDogentriicers lage dabei in seinem Anflacer in der Mauer,
das andere auf der Gleithahn fiber die unfertize Frontmauer ca, 6,28 hinaus;
heide waren dureh Spannketten mit einander verbunden; dureh Anziehen der
letzteren mittels Hebeladen (wie sie bei Montirung der Diicher der Gasbeldilter-
Gebiude benutzt wurden) erfolgte das Heben des Selieitels, weleher, so lange er
g lag, durch divekte Stiitzen abgef:
iz und ging lan
einer festen Riistung, falls Ranm zum Aufstellen und Fortsehieben derselben vor-

noeh niedr e wurde.  Diese Avheit war

EE

sehir sehwie rsam vor gich, so dass fiir Montirung dihnlicher Dicher

handen, der Vorzug zu geben ist. — Das Eigengewicht des mit gewelltem Zink-

blech eingedeckien Daches betrie

76,15% pro (" Grundfiiche; der Winddruek ist
mit 126,9% pro (7™ in Rechuung zestellt, welelies bei der gewihlten Konstruktion
einem mittleren Normaldraek auf die Dachiliiche von 6345% pro (™ entspricht.

Das wes:

mmte Eisengewicht dieses Daches stellt sich auf 650% Gusseisen und

87500% Sehmiedeeisen oder pro 7™ Grundfliche auf 457k,

n) Die Markthalle.®)

Gemiise, Kartoffeln, Fleisch, Fische

Der Verkaut der Hauptnahrungsmittel, al
u. 8. w., findet in Berlin nieht, wie in vielen anderen srossen Stidten, in dffent-
lichen Markthallen statt, sondern ausser in vielen griosseren und kleineren Ge-
gchiiften vorzugweise auf den Gffentlichen Mirkten, deren wichentlich 39 auf 19
unbedeckten dffentlichen Plitzen und Strassen der Stadt abeehalten werden. Diese
Wochenmiirkte stehen unter Aufsicht der Polizei, welche sowohl den Verkiiufern
die Stinde anweist, als auch die zum Verkauf gestellten Waaren in Bezug aunf
ihre Giite, theilweis unter Zuziehung von Thierfirzten kontrollirt.

sehon seit lingerer Zeit ist es ein unabweisbares Bediirfniss gewesen, die
Plitze und Straszen von dem Markiverkehr zu befreien, da derselbe vielfach ein
sehr stirendes Verkelvhindemniss bildet. Sehon in friitheren Jahren sind Versuche
gemacht, diesem Uebelstande dureh Erbauen von Markthallen abzuhelfen. Der
von der Berliner Immobilien-Aktien-Gesellschaft angestellte Versueh fiihrie wenig
stem= dahin, die weiter unten niher besehriebene Markthalle fiir den Verkehr
fertic zu stellen, Doch gelang es der genannten Gesellschalt nicht, den Verkehr
davernd darin zn erhalten, woran woll ecinerseits das Forthestehen der in nichster
Nihe der Halle abgehaltenen Wochenmiirkte, andererseits die Einrichtung des
Betriehes in derselben Sehuld gehabt haben mag. Das Missgliicken dieses Unter-
nehmens schreckte lingere Zeit von dhmlichen Versuchen giinzlich ab, bis die
Deutsehe Baugesellsehaft nach dem Kriege von 1870/71 die Idee, Berlin mit einem
ganzen System von Markthallen zu versehen, in grossartigem Umfange wieder
anfnalm wnd an verschiedenen Punkten der Stadt das dazu nothwendige Terrain
erwarh. Leider konnte sie aber eing Uebereinstimmung der Ansichten iiber die
Einrichtung und die Besitzverhiiltnisse der Hallen seitens der dafiir entscheidenden
Verwaltungsbehorden: des Kngl. Polizei-Prisidinms und des Magistrats der Stadt

ekt A, Biebendt,

} Bear t durch Hro. Arch
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Berlin, nicht herbeiftihren.  Hieran scheiterte das Unternehmen und es ercab zich,

dass Privatbestrebungen fiiv Errichtung derartiger Bauten wohl fiir immer aus-

sichtlos sein werden.

Die in den Jahren 1865 bis 1868 von der Berliner Immobilien- Aktien-Ge-
gellechaft unter Oberleitung des Geh, Reg.-Rathes Hitziz und unter Spezialleitung
des Baumeisters Lent erbaute Markthalle*) liegt zwischen der Karlstrasse und
dem Schiff bauerdamm, nahe der Weidendammer Briicke.  Die Unregelmiissizgkeiten
des ca. 1,7 grossen Banplatzes sind dadurch ausgeglichen, dass sowohl an der Karl-

gtrasze wie am Schiff-
banerdamm, als anch
an der mnorddstlichen
Laneseite des Grund
apy stliicks CTOSSE Wolin
; o T rehiinde, welche in der
o eeflicten  Situation
ir, 172) sehraffirt an-

cerehen gind, ausge
fiihrt wurden, Die ea.

83,76™ lange, rof, G4™

| Hille: | L

tiefe Geehiffice Markt-

halle konnte daher eine

‘.‘"- rechteckige Grundform
& und reehtwinklig sich
e gehneidende  Lingen-
Lf unil Queraxen erhal-

ten. Fin in der west-
lichen Ecke des Grumnd-
stiicks (an der Panke)

iibrig bleibendes drei-
eckizes Terrain ist mit
einer kleinen, im Ni-
vean der Strasse lie-
eenden  Halle fiber-
deckt, welche auf dem
Plane mit ,, Fischhalle*
Fir 172 Markil hezeielinet ist und je
nach der Entwickelung

des Marktverkelrs der-Benutzung zu einem hestimmten Zwecke spiiter iihergehen
werden sollte.

Die Konstruktion der Haupthalle ist aus dem: Quersehnitte Fig. 173 ersicht-
lich. Die vom Hauptechiff' iiherdeckte Strasse yon 15,06 Breite vermittelt den
Yugane zn den hiher gelegenen Seitenschiffen, zu welchen auf jeder Seite EW el
5,65 breite Treppen fiihven, sowie zu den Kellern, zu denen man dureh zahl-
reiche Thitren und Treppen von wenigen Stufen direkt von den Trottoiren aus

i/

s 11 LBerliner Gemeinde-Kalender und =

itschrift fiir Banwesen, rer, 1867,

irl in der

i 15065
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gelangt,  Die nicht unbedeutend hiohere Lage des Fusshodens der Verkaufhallen
gegen das Strassennivean wurde einerseits dureh den Hochwasserstand der nahen
Spree, andererseits durch die Unentbehiliehkeit umfassender und trockener Keller-
riumlichkeiten bedingt. Die Strassenkrone liegt 1,1" iiber Hochwasser der Spree
und die Kellerhihe betriiot 4,08,

Die Keller sind, um an Konstruktionhthe zu sparen, mit Kreuzgewilben
zwischen eisernen Rippen auf eisernen Saulen iiberdeckt. In den Scheiteln der
Gewdlbe sind Lieht- und Luftofinungen ausgespart, die von oben dawernd mit
durchbrochenen gusseisernen Platten abgedeckt sind und von unten durch leicht
zu Offnende Fenster naeh Bediirfoiss geschlossen werden konnen. — Die Halle
selbst ist aus Eisen und Glas konstruirt; Gusseisen ist nur zu den Siulen und
Fenstern verwendet, alle iibrigen wesentlichen Theile sind aussehliesslich aus
Sehmiedeeisen hergestellt., 16 halbkreisformige 5.65™ von ecinander entfernte
Binder, welehe auf Doppelsiulen ruhen, theilen die mittlere Haupthalle in fiinfzehn
Binderweiten; dieselbe Gliederung ist in den parallelen Seitenhallen, hei welchen
die Binder durch Gitterty

er gebildet werden, beibehalten. — Die Dicher sind

4
w Moter

Fig. 173, Markthalle, [Quersch

zu zwel Drittheilen mit Rohglas, zo einem Drittheil mit Wellenzink auf Bretter-
schalung eingedeckt. Die Umfassungswiinde der Hallen sind bis auf 1.6™ Hole
zwischen den eisernen Siinlen ansgemauert; dariiber befinden sich jalousieartie
verglaste Fenster, von welchen die unteren zum Schutz der Verkiufer und Kiufer
durch Blechtafeln verschliessbar sind. Zur Erzielung einer kriiftigen Ventilation
151,
Die Verkaufstinde sind durehweg asphaltict und mit Rinnen zur Abfiihirune
des Verbranchwassers versehen. Fiir den Fisehverkauf waren in einem Theile

sind auch die seitlichen Oberlichte der einzelnen Hallen jalousieartie verg

der Kellercien Bassing mit kontinuirlich fliessendem Wagser angeordnet.  Der
grissere Theil der Kellerviiumlichkeiten war dureh Lattenverschlize in Lagerplitze
getheilt, wur Aufhewalvung der vorriithiz zu haltenden und event. nieht verkauften
Waaren. Auf jeder Seite filhren zwei Treppen direkt von den Verkaufhallen in
die Keller. Die nordistliche Kellerhiilfte hat cinen direkten Ansgang naeh der
Strasse und die nordwestliche einen solehen nach der kleinen im Grundriss drei-
eck HaEll Halle. Die nirdliche und die dstliche Feke sind der =trasse wegen
abgestumpft, es befinden sich daselbst die Biireaus fiir die Marktpolizei, welche
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»¢ nach den Hallen haben. Fiir ausreichende Be- und Ent-

direkte Ausgiing
wilsserung, Wassersplilung und Wasserklosets ist Sorge getragen, ehenso fiir
Gashelenchiung.

In Betrefi' der Fundirungsarbeiten fiir die Markihalle und fir die dieselbe
umgebenden Wohngebiudekomplexe ist noch zu bemerken, dass das Terrain im

Allgemeinen ziemlich ungiinstiz war. Durch ausgedehnte Bolirversuche wurde

ermittelt, dass sieh der aus Braunkohlensand hestehende feste Baugrund in der
Niihe der Karlstrasse und der Panke bereits in einer Tiefe von 5.65—7,85™ unter
Terrain vorfand, aber derselbe in der Mitte des Grundstiickes erst in einer
Tiefe von 2417™ erreicht wurde. Auf die obere 3,14—4,71" starke Schuttlace
folgten 063 —1,88" michtige Torfschichten, abwechselnd mit feinem lugzand
und eisenhaltigen Thonsehichten; fiber den Torfschichten fanden sich ganz diinne
Kieselschalen von Infusorien. — Bei der Walll der Fundirungsart entschied man
sich fiir Pfalilvost, der in der iblichen Weise angeordnet wurde. Die Belastung
der einzelnen Pfille, die stellenweis zwei Mal gepfropft wurden, variivt zwischen
160—300 Zntr. Das Einrammen derselben erfolgte grosstentheils mittels dreier
Dampframmen von verschiedenen Systemen, zum kleinsten Theil mittels Zug-
rammen. v den Wolngebindekomplex an der ndrdlichen Seite des Grundstiicks,
weleher auf 863 Pfihlen rubt, (wovon 174 mit Zugrammen, die iibrigen mit Dampf-
rammen eingeschlagen wurden) stellten sieh die Kosten des Einrammens, ein-
schliesslich der Beschaffungs- und Unterhaltungskosten der Rammen, fiir die mittels
der Dampframmen eingeschlagenen Pfille, je nach den verschiedenen Systemen
auf 12, bezw. 13,5, beww. 144 Mk, pro Pfahl, fir die mittels der Zugrammen
eingeschlagenen anf 2645 Mk.

Die Markthalle wunde am 1. Oktober 1868 dem Betriche iihergeben, blieh

aber, wie bereits oben angedeutet, nur kurze Zeit im Betriehe. Nachdem dieselbe
lingere Zeit unbenutzt geblicben war und nur in den Jahren 1870/71 voritber-
gehend zur Lagerung bezw. Ansammlung der fiir die deutschen Truppen in Frank-
reich bestimmten Sendungen diente, wurde sie im Winter 1874 zu cinem Zirkus
eingerichtet. Die hievdurch bedingten zum Theil nieht unerheblichen Abinderungen

sind ebenso wenig in den heigefiigten Zeiehnungen, als in der vorstehenden Be-
sehreibung herieksichtiot.

Die fiir Berlin durehaus nothwendige Einfithrung von Markthallen wird hoffent-
lich dieges Gebiinde dem Ywecke, wofiir es urspriinglich bestimmt war, wieder

zurfickgeben.

0) Die Viehmarkt- nund Schlachthaus-Anlage nebst Balinhof, )

Auf die Bedeutung des Berliner Viehhandels ist bereits in der Einleitung zu
diesem Abschnitte hingewiesen, Wiihrend frither wenig mehr Schlachtvieh zu
Markt gebracht wurde, als Berlin konsumirte, findet jetzt ein sehr lebhafter und
bedeutender Export desselben statt, so dass der Berliner Yielimarkt als ein inter-
nationaler zu betrachten ist. Nachstehende Zusammenstellong zeigt die schnelle
Entwickelung des Viehhandels wihvend der letzten 20 Jahre,

*) Bearbeitet doreh Hrne Arvclatekt A, Biebendt.
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Es wurden auf dem Berliner Viehmarkte zum Verkauf 5‘[':-11‘“1 .
{ ’ 1 Jahee: Hinder: Sehweine: il her: Hammel
l 1854: 20507 Stiiek. 77472 Stiick. 40453 Stiick. 209959 Stiick,
| 1864: 56159 160680 76624 318011
| 1870 S6500 £ 235663 . 835845 i 461576
E | 1871 : 92939 o 275228 = 51263 A 4581906
| 1872: 103525 i 340225 " H6918 ATTO12
I l 1873: 119410 310269 5 99032 G47671
| 1§ 1874: 107605 BARIODE ., “1OBB6G" 508735

von diesen Zutrifien sind wiedernm exportirt:

| i Jahre: Hinder: Schweine: i Hugumel :
1854 : 1011 Stiick. 15095 Stiiek, — Stiick. 92486 Stilek.
1864 - 7949 = 26452 “ — o 1GRSG6
1871: H20OT : 90365 = 2582 A A03620
1872 W40 G 129512 " 3535 " 415054
1B73: 47562 7 T4165 = 1959 5 483396
1874: 34039 £ T3R5 % B7h0 M da6013

so dass in Berlin zur Verzelirung gelangte, der verbleibende Rest von:

il im Jahre: Itinder: Sehweine: il ey Hammel :
| 1854 98476 Stiek. 62374 Stiick. 49256 Stliek.*) 117473 Stiick.
1864: 48210 134228 . 81186 ., 151145
871 - 6 184863 = THGT] & 178286
| 1872: 63185 . 210743 = 93383 137401
| 1873: 71848 i 236104 4 94043 164275
I 1874: 73466 249722 100116, 152722
1
! Diese lefzteren Zallen geben nieht den gesammten Konsum Berlins an

| Sehlachivieh an, weil ausser dem lebend zo Markt gebrachten Vieh aneh vielfach
‘ bereits gesehlachtete Waare ans der nitheren und weiteren Umge

end von Berlin
eingefilhrt und auf den Wochenmiirkten ete. zum Verkauf gestellt wird; jedoch
l liegen fiber diese nicht unbedeutenden Zufuhren zuverlissige statistiseche Angaben
nicht vor., —

IFiir den Viehhandel waren in Berlin in fritheren Zeiten besondere Anlagen
nicht vorhanden; erst gegen 1820 entstand der (1871 eingegangene) Kliger'sche
Viehhof, dessen Gesammtgrisse etwa 2,514 hefrug.
. Weit friither existirten in Berlin dffentliche Schlachthiiuger. Das dilteste
: bekannt gewordene befand sieh im 16, Jahrhundert auf dem ,, Wursthofe® beim
0 Heiligegeist-Hospitale. Nach der Fleiseherordnung von 1623 waren die Schlichter
4l il cehalten, ,ob sie gleich Hofraum genug hiitten, dennoch il Vieh auf dem Schlacht-
ik hause, und zum wenigsten jeder alle 14 Tage einen Ochsen zu sehlachten®, —
! Am Ende des vorigen Jahrhunderts besass Berlin noch drei, aus den Zeiten des
.'Ii ¥ Wenn in den Jahren 1853 and 1864 in Berlin mehr Kilber konzumirt 2 Markte I
adl ||II =0 erklir b dies aus dem Umst: I damils den chtern viel
|H|i1 Kilber, die den Mar |-:|-'.-.i|':-'1| divekt 2 . oder von ersteren in der nitheren
i ri:I oder weiteren | mgebung Berlins angekanft worden,
I
.-!Ii:
Kit
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reregelten Zunfiwesens stammende Gffentliche Sehlachibinser: an der Waisenbriicke
fiir dag Kilnische Gewerk, in der Paddengasse (jetzt Kleine Stralauer Strasse)
{iir das Berlinische Gewerk, -- in der Schlachteasse (nale der Marschallbriicke)
fiir das Neu- und Friedrvichstidtische Gewerk. Die beiden ersteren wurden wegen
Baufilligkeit in den Jahven 1808 bezw. 1819 beseitigt, und seit 1836 konnte auch
das Neustidtische Schlachthaus wegen seiner schlechten Beschaffenheit nicht mehr
benutzt werden.

Mehrfach worden seitdem zwischen dem Magistrat und den Stadtverordneten
iiber den Dau neuer Sehlachthiuser Yerhandlungen gepflogen, die jedoeh haupt-
siichlich deshalb, weil die aufzuwendenden Kosten zu hoeh erschienen, zu
keinem bestimmmten Resultate fiihrten. — Im Jahve 1865 sandten die Verireter
der Stadt Berlin eine Deputation ab, deren Aufgabe es war, die Viehmirkie
und Schlachthiuser in den grisseren Stidten Deutschlands, Frankreichs, der
Schweiz, Italiens und Englands einer H[Jl']f.]v”q“]! Priifung zu unterzichen. Die
ichten des Stadtrathes Riseh

Eine Entscheidung dariiber, ob

Resultate dieser Reise sind in den ausfithrlichen B

und des Baumeisters J. Hennicke niedergelegt

in Berlin stidtischerseits dhnliche Anlagen erriehtet werden sollten oder nicht,
wurde jedoch vorliufic nieht getrofien. Nachdem im Frithjahr 1868 eine Kom-
mandit-Gesellsehaft anf Aktien die polizeiliche Konzession zur Errichtung eines
Viehmarktes erhalten, das erforderliche Terrain gekauft hatte und ferner aunech die
Anlage von Sehlachthiiusern beabsichtizte, lehnte die Stadtverordneten-Versamm-
lung im Juni 1868 den Anfrag der von ihr niedergesetzten Deputation, . auf

o

Kosten der Stadt einen Viehmarkt und dffentliche Sehlaehthfiuser zu erbanen®,
einfach ab.

Das von der Kommandit-Gesellschaft erworbene, zwischen der Brunnen- und
der Ackerstrasse belegene Tevrain hatte urspriinglich eine Grosse von etwa 91A,
Erst nachdem Dr. Strousherg, der filr die Gesellschaft die Baulichkeiten in General-
Entreprise ausfiihrte, das im Entstehen begriffene Etablissement durch Kauf an
sich eebracht hatte, wurde das Terrain dureh verschiedene Ankiunfe biz anf etwa
0L erweitert und die gesammte Anlage in einem weit grossartigeren Maasstabe
zur Ausfiillrung gebracht, als anfings von der Kommandit- Gesellsehaft heab-
gichtigt war.

Bei Aufstellung des vom Baumeister A. Orth herrithrenden Entwurfes zur
Berliner Viehmarkt- und Schlachthaus-Anlage™) war es fiir die Gesammt-
Disposition masscebend, Markt, Schlachthiiuger und Eisenbaln in unmittelbare
Verbindung mit einander zu bringen, und es bestand die Hauptschwierigkeif des
Entwurfes darin, von vornherein, bei 914 erworbener Fliche, derart zu disponirven,
dass die Aunsdehnungen der Anlagen bei den spiiteren Ervweiterungen mit den
urspriinglichen Bauten ein einheitliches Ganzes bilideten.

Die Bauausfiihrung begann im Mirz 1868 unfer Oberleifung des Banmeisters
A. Orth; die Spezial - Ausfiillrung leitete anfangs der Baumeister K. Balthasar,
spiiter der Verfasger dieser Mittheilung.

Die Erdffnung des Marktes erfolgte im September 1870, obwohl die dazu

blizirt in der Zeitschrift fir Baunwesen, Jahve 1872, BL 9—18 und Bl A. im

21—28 heww, 167—190, Bezonderer Abdrock hiervon auch als selbststiindiges

Text und

Werk erschienen. (Berlin, Ernst & Korn)
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erforderlichen Bauliehkeiten noch nicht vollstindig fertie gestellt waren. Als im
Februar 1872 Dr. Strousberg die gesammte Anlage an eine neu gebildete Gesell-
schaft, die , Berliner Viehmarkt-Aktien-Gesellschaft”, verkaufte, waren die Bauten
und Einrichtungen im Wesentlichen vollendet. Seitens der Aktien-Gesellsehaft
wurde die Fertigstellung der im Rohbau besriffenen beiden neuen Schlachthiinser
(29 und 30 des Sit-Pl. F 178), der inneren Einriehtung der Kilberhalle (10),
des Balmhofes sowie vergchiedener Pllasterungsarbeiten ete. hewirkt. 1873 wurden
die stationfiren Anlagen fiir den Wollmarktverkehr und 1874 eine Erweiterung
des Bahnhofes (westliche Gleise) ausgefithrt.

Simmtliche Gebiiude der Viehmarkt- und Sehlachthans-Anlage sind mit Dacl-
pappe auf Sehalung cingedeckt und, mit Ausnahme der Verkaufhallen (derven
Diicher auf eisernen Sinlen ruben) in einfachem Zie

celrohban ohne Anwendung
vou Formsteinen ausgefiihet. Der anf dem ganzen Grundstiicke vorhandene sute
Baugrund (trockener thoniger Lehmboden) war fiir die Fundamentarbeiten sehr
riinstigy. —

Im Folgenden sollen zunichst die Baulichkeiten des Vielmarktes, dann die
des Bahnhofes und sehliesslich die der Sehlachthaus- Anlagen betrachtet werden.

174,  Viehmarkt,

Sehnitt d

Verbindu giinge und cine Verkaufhalle fir Rinder.

Die Gebiude des Viehmarktes (1—10 des Sif.-Pl. Fig. 178) gruppiven
sich in der Weise um das Hauptverwaltungsgebiinde (Borsengebiiude, 3 der
Situation), dass siidliech von demselben die Stille und Verkauthallen fiir Grossvieh
(Rinder) und nirdlich von denselben dieselben Anlagen fiir Kleinvieh (Kilber,
sehweine, Schate) angeordnet sind. Das Bérsengebinde (3 des Sit.-PL) enthill
als Hauptraum den 56,28™ langen, 12,55" fiefen Borsensaal, welcher mit einem
Boblensparrendach de 'Orme'scher Konstruktion fiberdeckt ist und an dessen beide
Langseiten sich die Komptoire flir die Kommissiondire, welche simmtliche Ge-
sclifte zwischen den Viehhiindlern und den Sehliichtern vermitteln, ansehliessen.
Im ostlichen Giebelbau, der ebenso wie der westliche unterkellert und zum Theil
: :

2 Geschosse hoeh ist, befinden sich die Restauration und die Wohnung des

t.
lic Biireaus fiir die Thieriivzte, wihrend im westlichen die
Biireaus des Direktors, die Kasse, das Telegraphenamt und die Bitreaus fir die
Marktpolizei angeordnet sind. Im Uebrigen ist die Konstruktion des (ebiindes aus
dem Durchschnitte Fig. 174 und die fiussere Architektur desselben aus der perspek-

tivischen Aunsicht der siidlichen Hilfte der Viehmarkt-Anlage Fig. 175 ersichtlich.
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Die ausser dem Kellergeschoss zwei Stock hohen am Haupteingange zum
Markt (von der Acker- bezw, verliingerten Feldstrasse aus) belegenen Gehiude
(1 und 2 der Situation) enthalten im Wesentlichen Wolinungen fiir den Direktor
und fiir einige andere Beamte. Tm Erdeeschoss von 2 befanden sich friiher die
Gesehiiftriiume  filr die Stener-Verwaltung, welehe Riume nach Aufhebung der
Mahl- und Schlachtsteuer (1, Januar 1874) einer Postexpedition iiberwiesen sind.,
Die fiinfeckize Form dieser Gebiinde wurde dureh die friihere Lage und Breite
der den Viehmarkt westlich begrenzenden Strassen, die erst nach Beendigung des
Baues durch Kngl. Kabinets-Ordre abgefindert wurden, bedingt,

Von der mittleren Queraxe des Borsengebiiudes fiibrt ein bedeckter Gang
(vergl. Fig. 174) zu den beiden Verkaufhallen fiir Rinder (4 der Situation),

welcle je eine Linge von 177,43™ und eine Tiefe von 21,97 haben. Die Dach-

konstruktion derselben, die aus ecinem mittleren Satteldache von 12.56m Spann-
m seitlichen Pult-
diichern von je 4.71™ Weite besteht, ruht auf 4 Reihen zusseiserner Siiulen, deren
Der Mittelraum der Hallen erhilt seine Beleuchtung dureh
seitliches Oberlicht, welches letztere in seinem unteren Theile aus einer festen

weite (kombinirfes Hinge- und Sprengewerk) und zwei niedrig

Axweite 6,.91™ betr

swand, in seinem oberen behufs kriiftiger Ventilation aus einer jalousieartigen

Insung besteht; der zwischen diesen beiden Hallen vorbandene Wez von
7,53 ™ Breite ist, wie in der Situation angedeutet, dureh ein flaches Dach mit Ober-
licht fiberdeckt, Zum Anbinden des zum Verkauf gestellten Viehes dienen 0,9m™

holie Barrieren auns hélzernen Riegeln, welche theils an den Tragsiinlen der

Hallen, theils an besonderen, eingegrabenen und fest umpflasterten gusseisernen
00 Stiick
Rindvieh, wiithrend in den siidlich davon belegenen unbedeekten Verkauf-

Stindern befestigt sind. Diese zwei Hallen bieten reichlieh Platz fitr 27

stiinden (6 im Sit.-PL), welehe dhnliche Barrieren erhalten haben wie die Ver-
kaufhallen, etwa 1000 Stiick Platz finden.

Die vier auf dem Tewain des Viehmarktes vorhandenen Rindviehstille
(8 der Situation) liegen theils siidlich, theils dstlich von den Verkaufhallen.
Die wwei, an der siidlichen Grenze des Grundstiickes belegenen haben je eine
Linge von 6947 bei einer Tiefe von je 17,05™ und gewiihren zusammen Raum
flir ca. 520 Stick Rindvieh. In der mittleren Abtheilunge dieser Stille fithrt eine
Treppe zu den ither den Stillen befindlichen Futterbiden. Belnfs Herstellung
eines Raumes zur Lagerung von Kartoffeln ist eine Abtheilung des dstlichen
Stalles unterkellert worden.

Von den dstlieh von den Rinder-Verkaufhallen belegenen zwei Rindvieh-
stiillen hat der grossere (sidliche) bei einer Tiefe von 53,93% eine Liinge von

60,67 ™ beziigl. 54, der kleinere bei einer Tiefe von 50,82 ™ eine Linge von 52,92 m

hezilel. 46,74 der zwisehen beiden verbleibende Fahrweg ist ea. 9™ breit. Dje

trapezartice Form dieser in ihrer Konstruktion cinander eanz fihnlichen Gebiude

wurde einerseits  durch die Richtung der im Bebaunngsplane von Berlin vorze-
sehenen Strasse, welehe anfangs das Viehmarktterrain von dem der Schlachthaus-
Anlay
digkeit bedingf, vor den ostlichen Giebeln der Rinder-Verkaufhallen einen moglichst

¢ trennte und erst spiiter kassirt wurde, andererseitzs durch die Nothwen-

srossen freien Haum zu behalten. Da das urspriinglieh angekaufte Terrain
7 einer Ausdehnung der Grundfliche nicht Platz bot. so sind beide Stille in
ewei Geschossen (exel, Dachgesehoss) erbaut.  Das obere ist von dem Vielmarkt-
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nea. 1,26™ tiefer liegenden Terrain der fritheren Strasse

terrain, das untere von dex

aus durch Rampen zugiinglich. Die Stallabtheilungen der oberen Geschosse hahen
im grosseren Gebfiude eine lichte Weite von in med. 845™ ., im Kkleineren eine
golehe von in med. 7,93%, Die aus flachen Kappengewilben von rot. 4™ Spann
weite bestehiende Deeke des unteren Geschosses wird von Gurtbogen (Korbboren

aus sieben Mittelpunkten, von ea. '/, Pfeilhdhe) gefr Letztere finden ilir

nten Pfeilern, welehe die Scheide-

Mittelwiderlazer an den 4.5™ von einander entf:
A1

mauner des oberen Geschosses n, und ihr Endwiderlager an besonderen vorgel

Strebepfeilern, wie aus dem beigefiizten Durchsehnitt Fig. 176 ersichtlieh, hezw. an

vollen Widerlag-Mauern. Sowohl die Kappen wie die Gurthogen sind aus guten

Klinkern in gémischtemn Mirtel (halb Kalk und halb Zement) hergestellt. Die

Inanspruchnahme im Scheitel der Gurthogen des grisseren Gebiudes, deren lichte
Spannweite 7,53™ betriigt, stellt sich bei voller Belastung auf 10,65 pro 5=, —

Die einzelnen Stallabtheilungen warenfrither durch Thiiren und Lichtéffnungen
mit einander verbunden, wie dies aus dem Durehsehnitt Fig. 176 ersichtlich. Um aber
bei etwaizen ansteckenden Seuchen gegen Verbreitung derselben und Infizirung

6, ¥iehm

wreh den (nordlichen) unterkel

1

ron Nordost nach #

simmtlicher Abtheilungen mehr |

ichert zu sein, sind diese Oeffnungen spiter
vermauert. Die Krippen sind in diesen Stillen, welche zusammen Platz fiir etwa

2400 Stiick Rinder bieten, in beiden Geschossen massiv ans hart sehrannten

Mauersteinen in Zementmdrtel hergestellt und mit glatt geriebenem Zementputz
versehen. Fiint obere Abtheilungen des kleineren Stalles wurden his zur Fertig-
stellung des Kilber-Verkaunfstalles (10 der Situation) als Stille und Verkauf
hallen fir Kilber benutzt, weshalb hier die Krippen erst spiter ansgefiihirt wurden.

(Vergl. Fig, 176.) — Zur besseren Ventilation und Beleuchtunge der mittleren

stallabtheilungen ist in jedem dieser zwei Gebinde ein hoher gefiihrier Lichthof

angeordnet, dessen seitliche Oberlichte in fhnlicher Weise hergestellt sind wie
bei den Verkaufhallen. Zur Ventilation des unteren Geschosses sind in den Ecken
dieses Lichthofes angemessen weite, durch die Gewdlbe hindureh gefiilivte Ventilation-
sehiichte angelegt..

Das zwischen den zuerst beschrichenen Rindviehstillen belegene Gebiunde
(12 der Situation) enthiilt ausser einem Pferdestalle cine Remise. einice
Geriithekammern, . sowie eine geriiumige Sehlachtkammer fir die seitens der
Polizei angeordneten Seblachtungen des etwa kranken oder verdichtiven Viehes.

15*
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An diese Sehlachtkammer, welehe mit siimmilichen Vorrichtungen zum Sehlachten
von Grossvieh und Kleinvieh versehen ist, schliesst sich ein kleiner itherwdlbter

und gehirig ventilirfer Raum zur vorliufigen Aufbewahrung des als gesundheit-

gefililich befundenen Fleisches, ferner ein etwa 80 [J™ grosser Hof (13 der

Situation), der durch einen Bretterzaun vom Viehmarkt abgzetrennt ist.

Westlich und dstlich von den Rindviehstillen, an der siidlichen Grenze des
Grun-Fsrl"lrkl;.u_, sind Dunggruben (15 des Sit.-PL) -angeordnet, erstere in Ver-
bindung mit Retiraden,

Der Verkauf der Kilber findet in der nordistlich vom Bivsengebiiude helegenen
in med, 121.41m™ langen und ea. 14™ tiefen Kilberhalle (10 des sit.-PL) statt.
Dieses Gebiude enthiilt ausser dem Parterreceschoss, in welehem sich die zusammen
101,82 im Lichten langen und 12.55™ tiefen 3 Verkaufstille fiir Kilber und eine
Restanration fiiv Viehtreiber befinden, ein tiberwilbtes Kellergeschoss und zwei
obere Geschosse. Fin kleiner Theil des Kellers dient zur Kitehe und zu Vorrath-

riumen fiir die Restauration, withrend der gréssere, durch geeignete RKampen zu-
iglich zemacht, in der kalten Jahveszeit bei starkem Auftrieh von Hammeln
(Schafviel) als Reserve-Hammelstall benutzt wird. In den beiden oberen Ge-
schossen gind Logirzimmer fiir Viehhiindler und Treiber eingerichtet, die aber
nicht in Aufnahme gekommen sind. — Die Lage dieses fiir 2000 Kilber Platz
bietenden Gebindes wurde theils durch dhnliche Griinde wie die der unterkellerten
Rindviehstille, theils dureh die frithere Grenze des Grundstiickes bedingt.

Die nirdlich vom Borsengebiiude gelegenen zwei Verkaufhallen fiir Hammel

und Schafe (5 des Sit.-Pl) sind von derselben Grisse und Koenstruktion wie
die Verkaufhallen fiiv Rinder, und mit dem Borsengebiiude durch einen, mif
einander durch 3 bedeckte Ginge verbunden. Die innere Eintheilung der-
selben in grossere Sammel- und kleinere Verkaufbuchten, welche dureh Bretter-
wiinde gebildet werden, ist in der Situation angedeutet. Die unbedeeckten
Verkaufstinde fir Kleinvieh (Schafe und Schweine), welehe dureh 1,26™ hohe
Lattenziiune in Buchten getheilt und auf dem Situationplane mit 7 bezeichnet
gind, haben bei einer Linge von 177,43™ eine Tiefe von 31,39™ — Parallel mit
der westlichen Grenze des Grundstiickes liegt der 177,85™ lange, 16,53" tiefe
Sehafstall (9 des Sit.-Pl), der durch Brandmauern in 5 grossere Abthei-
lungen, welehe wiederum Buehteneintheilunzen erhalten haben, zerlegt ist und
fiir ea. 6000 Schafe Platz bietet. Der Stall, tiber welchem sieh ein sehr geriiumiger

Futterboden befindet, ist mit flachen Kappen zwischen Gurthogen, die in 3,77™
Entfernung von einander, nach der Tiefe des Gehiindes, angeordnet sind und
theils auf eisernen Siulen rohen, theils in der Frontmauer ihr Widerlager finden,
3.5m. die des Futterbodens his

itherwalbt. Die lichte Hohe des Stalles betriigt
zum Auflager des Daches, welches aus Holz, mit Kisen armirt, freitragend kon-
struirt ist, ea. 2.3m, — Da der stiirkste Auftrich an Schafen im Sommer staft-
findet, so kiénnen dieselben ausser in den Stillen in den bedeckten Hallen und

den offenen Stiinden untergebracht werden, welehe Anlagen zusammen Platz filr

ca. 33000 Stiek bieten.

Nordlich wird das speziell fiir die Zwecke des Viehmarktes benutzte Terrain
durch die beiden je 86,13 langen und 81,39™ tiefen Sechweinestille (11
des Sit-PL) begrenzt, in welehen zusammen ea. 7200 Schweine untergebrachi
werden kinnen, Jeder Stall zerfillt in 10 Abtheilungen a4 8,56™ Axenweite.
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Da in diesen Stillen gleichzeitie der Verkauf der Schweine stattfindet. so sind

hehufs Beschaffung des nithigen Lichtes die einzelnen Abtheilungen durch

Sheddicher ibherdeckt. Nur iiber der westlichsten Abtheilune des einen und

der dstlichsten Abtheilung des andern Stalles, die ihve Beleuchtung dureh grosse
Fenster von den Giebeln aus erhalten, sind Biden zur Unterbringung von Futter-
4

Vorrithen angele An der Sitdfront der Stille befinden sich Vorbuehten, welehe

an den Markttagen als Verkaufbuehten dienen, und in denen die Schweine ab-
,..\‘»-[JIJH umnd f_'_'l.'l'i"lﬂll:-_','f werden, |,:"til:_":~ der Norvdfront sind sogenannte Sandbuehten
fiir die fetten ungarischen Schweine ausgefithet, Bei selr starkem Auftrieh von
Sehweinen, der nur im Winter stattfindet, wo der Auftrieb an Sehafen verhilt-
nisemiissig selr gering ist, werden aueh in den bedeckten Verkaufhallen fiir
Schafe, Sehweine untergebracht und zwm Verkauf gestellt.

Zum Trinken und DBaden des Viehes sind westlich von den Giebeln der
Verkaufhallen zwei Trinken und Sehwemmen (14 des Sit.-PL) vorhanden.
deren flache DBassing an den Langseiten doreh Brilstungsmauern, an welehen
Trinkirige befindlich, eingefasst sind.

Einer der Hauptvorziize der neuen Viehmarkt-Anlage cesen die frither vor
handene alte besteht in dem direkten Bisenbahnanschluss, Wilirend friiher das
siimmtliche in Berlin ankommende Schlachtvieh von den einzelnen Bahnhafen der
Stadt bis zum Markte
musste, wodureh mancherlei Unzutriiglichkeiten und Stirungen des Verkehrs ent-

wetrichen oder mittels besonderer Waren gefaliren werden

standen, wird dasselbe jetzt dirckt per Fisenbahn bis zum Markt befordert. Von

ainem Nebengl des Bahnhofes Gesundbrunnen der Konigl. Verbindungshahn

aus (vergl. Theil IT Seite 98) ist ein besonderes Anschlugsgleige durch das Terrain

des Humboldthaines his zum Viehmarkt-Bahnhofe, der im Wesentlichen den
nirdlichen Theil der gesammien Anlage cinnimmt, gefiibirt. Die Anordnung und
rruppen des Balnhofes ist aus dem BSituationplan er-

Lage der einzelnen Gleis
sichtlich, jedoeh ist zu bemerken, dass die beiden westlichsten Gleise mit der
Drehscheibe . Zeit noch nicht ausgefiihet sind, ebenso izt die zweite Drehseheibe
am lLnde der drei mit den vorigen parallelen Gleise forteebliehen und hier die
Verbindung durch Weichen her
von Westen nach Osten fiilivende Glei:
ise, welehes dem Viehmarkt zunichst liegt, hat mit den sich daran ansehlies-

estellt.  Ausser der eben érwiihnten sind drei

rruppen vorhanden.  Das Haupt-Ankunft-

senden Entladeperrons (17 des Sit.-PL) eine soleche Ausdehnung erhalten, dass
die gleichzeitige Entladung eines Zuges von 120 Axen erfolzen kann. Um
ein miglichst sehmelleg Entladen der ankommenden Ziige zun bewirken, sind auf
den Entladeperrons Zihlbuehten angeordunet. Dieselben bestehen aus unbe-
decl:ten, dureh Lattenziiune gebildeten Vorder- und Hinterbuchten mit dazwischen
liegendem bedeckten Gange.

Da auch der Versandt des nicht in Berlin verbleibenden Sehlachtvielies vom
Viehmarkt-Bahnhot aus stattfindef, g0 sind den Verwaltungen derjenigen Bahmen,
welehe das Vieh in grisseren Massen exportiven, (Berlin-Hamburger, Berlin-Lehrter,
Berlin-Magdeburger, Berlin-Anhalter ete.) besondere Verladeperrons (18 des Sit.-
Plang), die durch Rampen zugfinglich und mit unbedeckten Buchteneintheilungzen
versehen sind, zur Verfiigune zestellt.

Behufs der Desinfektion werden die entladenen Wagen aunf die beiden
nirdlichsten Gleise gebracht, hier zunichst trocken, dann dureh heisses Wasser
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von 609 Réaunmr, ohne Zusatz von besonderen Desinfektionmitteln, gehirig ge-
reiniet,  Die Erwiirmung des Wassers erfolet in der, gleichzeitiz als Wasserstation
dienenden, wnid nach Art der letzteren eingerichteten Desinfektion-Anstalt
(19 des Sit.-PL), von weleher dasselbe durch eine, gegen Abkiihlung maglichst
rpschififzte Rohrleitung den zwisehen den Gleisen angeordneten Standrohren zu-
eefiihrt wird.

Am nirdlichen Giebel des Sechafstalles befindet sieh ein kleiner Anbau, der
das Burean fiir den Station-Assistenten enthiilt,  Letzterer vessortivt von dor
Direktion der Kinigl. Verbindungs-Eigsenbahn, die auch den Betrieb der Vieh-
marktbahn leitet.

Seit dem Jahve 1872 wird der alljilivlich einmal, gewdhnlich in der zweiten
Woche des Juli, stattfindende grosse Berliner Wollmarkt auf dem Terrain der
Vichmarkt-Aktien-Gesellsehaft abgehalten. Es gind hierzu, nirdlich von den Des-
infektionstriingen, permancnte Anlagen geschaffen (33 des Sit.-PL), welehe im
Wesentlichen aug 14 anf hilzernen Stielen rulenden, secitlich offenen Sehuppen
bestehen, die eine Gesammtfliche von ea. 11900 7™ bedecken. Ausserdem ist
ein ea. 350 ™ erosses Restaurationzelt, sowie ein kleines Buresu fiir die Ver-

waltung und die Marktpolizei vorhanden. Die weniger guten Wollen werden auf

Holzunterlagen frei auf dem im Sit.-PL. mit 33* bezeichneten Platze gelagert. —
[m Jahve 1874 waren zusammen fiber 50000 Zntr. Wolle auf dem Viehmarkt-

Terrain wum Verkauf gestellt, wodurch der Gegellsehaft eing Einnahme von iiber

43000 Mk, zufloss.

Die Schlachthaus-Anlagen. Der Sehlachtzwang, wie er in den meisten
erosseren Stidten besteht, d. h. die Verpflichtung der Schlichter, nur in offentlichen
Scehlachthiugern zu sehlachten, istz. Z. in Berlin noch nicht eingefiithrt, und es erfolgt
idas Schlachten des zu konsumirenden Sehlachtviehes ausser in den hier niher zu
beschreibenden mit dem Viehmarkte in Verhindung stehenden dffentlichen Sehlacht-
lfiusern in etwa 870 Privatsehliichtereien der Stadt, unfer denen sich nur gegen

200 konzessiomivte vorschriftmiisgice Sehlachthiuser befinden; withrend gegen 370
sen, in
ciner Anzahl von etwa 300, im Ireien oder in Kellern schlachten. Die Grisse
der, der Viehmarkt-Aktien-Gesellschaft gehivigen Schlachthaus-Anlagen ist so be-
messen, dass darin das gesammte in Berlin zur Verzelrung gelangende Schlachtvieh
gesehlachtet werden kann, Zure Zeit ist die freiwillige Benutzung dieser Sehlacht-

Sehlichter auf den Hofen unter frei iiberdachten Einrichtuneen, alle iibri

hiiuser schon nicht unbedeutend, und im Steigen begriffen: es wurden in den-
selben geschlachtet:

Rinder: Schwaine : It e : Sehale:

im Jahre 1872: 23529 3128 3618 1575
1873: 24964 13357 6345 8941

1874: 31901 29198 10412 2259

e Ostlich vom Viehmarkt belegenen Sehlachthaus-Anlagzen bilden zwei
fiir sieh abgeschlossene, nur durch Bretterziiune begrenzte Theile der gesammien
Etablissements. Nur die zuerst ausgefiihrte Anlage, welehe die Bauliclkeiten
20 bis 28 des Sit.-PL umfasst, und im Wesentlichen bereits im Frithjahr 1871
fertig gestellt war, ist zur Zeit fiir Schlachtzwecke in Benutzung, wihrvend die
nivdlich von dieser belegenen, etwas spiiter 1871 bis 1872 ausgefiibrten Gebiude
vorliinfig noeh zu anderen Zwecken benutzt werden. Simmitliche Wege der

ol
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Sehilachthi

fe sind, um jedes Eindringen von Blut in den Boden zu vermeiden. mit
guten Klinkern in Zementmirtel e oit.

Das Hauptgebiiude der zuerst ausgefiiirten Anla

ze, welehe einen Fliichenraum
von 1,231 hedeckt, ist das 84,51™ lange, 30,18 tiefe Schlachthaus fii

ir Rinder
und Kleinvieh (Kilber und Schafe) (21 des Sit.-Pl). welehes nicht unter

kellert, im Uebrizen aber s

» gebaut ist, wie der Querschnitt Fie. 177 =

Dasselbe enthiilt einen hoher gefiibrten Mittelraum von 9.15m Tiefe und 9.94 m
lichter Hohe, weleher zum Schlachten von Kleinvieh und zum Aufhiingen und
\bkiihlen von Fleisch benutzt wird: an diesen schlicssen sich auf jeder Seite 16
Sehlachtkammern fiir Rindvieh von 9.39% lichter Tiefo. einer doarchsehnittlichen
I.i'il].:'i‘ von 487" ypd einer lichten Hihe von 555m hezw. 6.79m Diesellen
sind mit simmtliehen Vorrichtungen und Utensilien, die zum Sehlachfen von
Grrossviel erforderlich sind, aus:

rgriistet: und haben behufs der Ventilation iiber
den inueren Thiiven dureh starke Drahitgitter gegehlossene Oeffnuneen nach dem

Mittelraum erhalten. Ueber den
finsseren Thiiren

st ein 1,838™

vorspringendes  Sehutzdach an-
zeordnet,

Dag heim Sel

lachten gewon-
nene Blut wird in dem

[Laume
97 d. Sit.-Pl weiter zu Albumin

verarbeitet. Das vorbe

gaende

Blut ete. lauft mit dem Spiil-

wasser zusammen  aus  jeder
Sehlachtkammer einer besonderen

: Fig e senkgrube zu, welehe mit der
e II.”-'.htI:-_J'._I Iél-!.-:;.li-'1l._l-:i1l'..|:.'. : allgemeinen Entwiisserungs- An-
lage in Verbindung stelit, und
go eingerichtet ist, dass sich die festen Stoffe darin ablazern und nieht in die
Thonrohrleitung gelangen.

Siidlich von dem oben besehriebenen Sehlachthanse sind in einem Gebinde
von 49.67™ Linge und 10,51™ Tiefe (22 des Sit.-Pl.) gerinmizere mit Oberlicht
versehene Sehlachtkammern fiir Rinder auszefiihirt.

Die westlich und Ostlich vom grossen Rinder-Schlachthause belezenen, im

Situationplane mit 20 bezeichneten Gebinde waren urspriinglich als Stallungen

filr die zum Schlachten bestimmten Rinder eingevichtet und mit Futterboden ver-

gehen. Als in den Jahren 1870 und 1871 auf Anordnung des Kionivl, Polizei-
Prigidinms, wegen der |."|:||||'r|u--1. aweimal withrend |l 6 Woehen das siimmtliche
in Berlin zu konsumirende Schlachiviech, mit Ausnabme der Sehweine, in dieser
neuen, theilweis noeh unfertiven Schlachthausz-Anlage unter einheitlicher Kontrolle
der Thierdirzte gesehlachtet werden musste, wurden die westlich gelegenen Stille
wmn migliehst gehnell noeh einige Riumlichkeiten zu erlangen, durch Herangnahme
der Balkendecke ete. in Sehlachtkammern umgewandelt,

Das 7467™ lanee, 19.61™ tiefe Schlachthaus fir Sehweine (23 des
Sit.-P1.) ist ausreichend gross zur Aufstellung von 9 Brithbottichen; fiir den jetzigen

Betrieh genii 9 weshalh aueh die innere Einvichtung noeh nicht voll-

stindig ausgefiihrt ist.  Den Brithbottichen wird dureh, in einem Kanale unterhalb
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des Musshodens liegende eiserne Rohre heisses umld kaltes Wasser zugefiibivt: zum
Abzug des sich entwickelnden Wrasens ist die Dachfivst theilweis mit Laternen
verschen, derven seitliche Ilappen von unten zu dffnen sind. Westlich von
diesem Schlachthause sind zwei Stille (23¢ des Sit-PL) fiir die zu sehlachtenden
Sehweine angelegt.

An das Sehweineschlachthaus sehliesst sich siidlich das Kesgelhaus (24 des
Sit.-PL), in welehem sich augser den beiden Kesseln das Heisswasserreservoir he-
finidet, welehes die Heisswasserleitung des Sehlachthauses speist,

Neben dem Kesselhause Hegt das Masehinenhaus mit Wasserthurm. Tm
Parterregeschoss ist eine liegende Dampfmaschine mit variabler Expansion von
etwn 24 Pferdekriiften aufeestellt, welche das Wasser mittels Pumpen aus dem
46,14™ (unter Terrain) tiefen Brunnen (28 des Sit.-PL) hebt und in die beiden,
gsusammen ¢a. 215 kb™ fassenden eisernen Reservoire, welehe in den oberen
Geschossen aufeestellt sind, driickt. Die obere Kante des unteren Reservoirs
liegt 7,60™, die des oberen 12,4 iiber dem Fussboden der Maschinenstube, Es
endspricht dies einer Hohe yon 23,2 bezw. 27.81™ iiber dem Nullpunkt des
Pegels an den Dammmiililen, withrend das Pllaster der gesammten Anlage in med.
15,7 fiber dierem Nuollpunkt liegt. Von den Reservoiren aus wird der ganze

Viehmarkt, die’ Schlachthaus-Anlagen, sowie der Balinhof mit Wasser versorgt. —
Ausser dureh den bergménnisch abgeteuften Brunnen, welcher behufs Erzielung
grosserer Wassermengen in einer Tiefe von 39,556™ unter Terrain einen G7,79™
langen Querschlag (Stollen) erhalten hat, werden die Reservoire durch eine
besondere, 18#% weite Rolrleitung, die von einem Hauptrohve der stiidtiselien
Wasserleitung in der Oranienburger Strasse abgezweigt ist und dureh die Artillerie-,
Linien-, grosse Hamburger-, Garten- und Feld-Strasse his zum Wasserthurm des
Viehmarktes gefiihet ist, gespeist.

Da die Berliner Schlichter das Reinigen und Auswaschen der Kaldaunen
eleich in den Sehlachtkammern bewirken, so 18t das zum Kaldaunenwasehen
hestimmte Gebiude (25 des Sit.-PL) als solehes nieht in Benutzung genommen und
ez dient dieser Raum z. Z. als Lagerraum flir die sich daran sehliessende
Talgsehmelze (26 des Sit.-PL). In letzterer wird der beim Sehlachten ge-
wonnene sogen. griine Talg in geschlossenen eisernen Digestoren dureh gespannten
Wasserdampf geschmolzen und sind die Einrichtungen so getroffen, dass sich dabei
keine sehiidlichen und fibel riechenden Diinste entwickeln kénnen,

Nirdlich von der oben beschrichenen Schlachthaus-Anlage ist, wie he-
reits angedeutet, eine Erweiterung derselben ausgefiihet, die in ihrer jetzigen
Einziunung einen Flichenraum von 1,09™% einnimmt. s sind daselbst zwei
Gebiuwde von je 94.63™ Linge und 30,13™ Tiefe (29 und 30 des Sit-PL) errichtet.
sie sind dilmlich wie das bereits oben beschriehene grosse Rinderschlachthans mit
hoher gefiibrter Mittelhalle und niedrigen Seitenbauten angelegt, jedoch (abweichend
von diesem) in ihrer ganzen Ausdelmung in dfihnlicher Weise wie die grossen
Rindviehstille unterkellert. (Vergl. Fig. 177.)

Bei beiden Gebiuwden fehlt z. 7. noeh die ;a]w;.f_in-]h' mnere Kinviehtung, weil
fiir den jetzigen Betrieb die siidliche Sehlachthof-Anlage mehr als ausreichenden
Platz bietet. Walrseheinlich wird spiiter bei zunehmendem Betriehe bezw. nach
Einfiihrung des Sehlachtzwanges dag eine als Rindersehlachthaus, das andere als
sSehweineschlachthans eingerichtet werden. Betreffs der spiteren Benutzung der
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Keller ist projektirt. dass in densellben unter d

hidheren Mittelban
keller .'Ilis_:l'l'ii||l'1 werden, an welehe sich zu beiden Seiten, wie i | T

gedeutet, Riume zur Aufbewalirung des Fleisehes anseliliessen. Vorliufie ist

sehaft Moahit (verel

Keller des westlichen Gebfiudes an die Brauerei-Aktien-Gese

Seite 196) als Malzkeller vermiethet, withrend die Parterregeschosse heider Ge

zur Lagernug von Getreide dienen und zu diesem Zweeke an Getreidel

vermiethet sind. Oesthieh von diesen Ge den ist ein provisorisches Eishaus
(31 des Sit.-PL) ausgefithrt.

|:,|;'-' Nil'l

sowie des Verlrauehwassers von den Sechlachthiiusern. dem Markte und  dem

sehliesslich 1st noeh zu bemerken, dass die Abfiile

rsehlagwassers

Balnhofe dureh unterivdische Thonrohrleitungen stattfindet. Dieselben miinden

zunfichst in ein nahe am Hauptein
la

Das Wasser wird von hier aus mittels einer Thonrohrleitung dureh die Feldstrasse,

zum Markt belezenes, tiberwilbtes Ab-

erungshassin (16 des Sit.-PL), in welehem die seliweren Stoffe zuriickbleiben.

Ackerstrasse, Liesenstrasss und Chausseestrasse dem sidlichen Arme der Panke

zugefliht. — Das aus den Schlachthiugern kommende Verbrauchwasser wind

cemacht,

iz desinfizirt und farblos

An geeigneten Stellen der Leitungen sind, theils zur Aufnahme des Tarewassers,

hevor es in das Ablagerungshassin gelangt, eeh

theils um die Ablagerung schwerer Stoffe zu ermi

ichen, entsprechend grosse

aus Klinkern mit Zement hergestellte Senkeruben angeordnet,

p) Speicher.

Obwohl der Handel Berlins dem anderver dihmlicher Grosstidte in keiner Weise
nachsteht, vielmehr in einzelnen Gebieten, so namentlich in Sprit und Getreide
sehr bedeutend ist, so bieten die hier vorhandenen Speicher- Anlagen weder in

architelctoniseher noch in konstruktiver Beziehung etwas hesonders Interessantes,

s r— — Es sollen daher in Folgendem nur zwei

o T 2 ‘I r_:__; I = soleher Gebiinde etwas niiher dargestellt

rH l;:' S werden, und zwar als E:L!i~|‘il'| elner

el “1 1= iilteren Anlage das Hauptlagerhaus des
B

N

Packhofes und als eine der neueren Zeit
i I ": entstammende Anlage das Kdrmerma
i cazin des Konizl. Proviant-Amtes.
. N | i o | ' o
w‘j: .-' - .‘ Das \'c-lll Schinkel erhaute Haupt-
._I:, . lagerhaus deg Packhofes, welches in
s 81 |

s -1_1. l- ‘ _ Fig. 179 und 180 im Grundriss und
:___L.Ll.ll.lli.' LSE .__:..!._, Darehsehnitt dareestellt ist, wurde bereits

* auf Seite 122 als eine der ersten Rolibau
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Fig. 179, des Packholfes. Ausfithrungen in Berlin erwiithnt.  Das

Gebiiude hat cinen quadratischen Grund

risg von 44,57" Seitenlinge mit einem unbedeckten 18,83™ im Qunadrat grossen
inneren Hofe: es ist inel. Kellerzesehoss 5 Geschosse hoch, von denen die beiden
unteren tiberwolbt sind, withvend die oberen geschalte und geputzte Balkendecken

haben.
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Dag Kornermagazin des Konigl. Proviant-Amtes,*) Kipenicker-Strasse,
(Fig. 181 u, 182) wurde in den Jalren 1864—1865 unter Oberleitung des Gel. Ober-

Fig. 180, Schnitt durch das Hauptlagerhans des

" s M

Fig, 181. Kurnermagazin des Kngl. Proviant-Amtes,
Guersehnitt durch die Eckbauten
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Fig. 182, Kirnermagazin des Kngl Troviant- Amtes,

ches und in gleicher Hihe mit derselben liegen,

*¥) Publimirt in Wiebe's Bkizzenbuch fiir den
Heft 40 und 45.

{Grundriss. |

Baurathes Fleischin-
rer und unter Spezial-
lgitung  des  Bau-
meisters Bernhard an
Stelle des durch Brand
zerstirten iilteren
Magazines mit Wieder-
benutzung der I'un
damente und erhalte-
nen Mauwern des letz-
teren erbaut. Dasselbe
hat exel. der zur
M Belebung der Facade,
J welehie in  Putzban

Packhofes. ausgefiihet ist, ange-

ordneten Eek- und
Mittelvorbauten eine Gesammt-
lince von etwa 90™ und ecine
Tiefe von 52.256™. Durch zwei
Brandmauern, deren Oeffnungen
durch sehmiedeeiserne Thiiren
mit Selbstverschluss eeschlossen
sind., wird das sechs Geschoss
hohe Gebiunde in 3 nahezu gleiche
Theile getheilt. Die an den
Giebeln angeordneten Treppen-
hiiuser sind feuersicher iberwalbt
und die Giebel selbst, sowie die
etwa 12,75 langen Eckrisalite
um 1,67™ hoher gefithrt, als die
iibrigen Frontmauern.
Diese erhihten Gebiiu-
detheile, durch welehe
der Schuitt Fig. 181 ze-
nommen ist, sind mit
besonderen nach der
Vorder-und Hinterfront
abgewalmten  Sattel-
dichern versehen, de-
ren Firstlinien normal
zur First des Hauptda-
Auf der dem Haunptdache zuge-

Ingenieur und M aschinenbauner,
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kehrten Seite selmeiden die Dachflichen dieser hiher gefiihrten Giehelbauten zum
Theil in das Hauptdach ein. Da auf dieser Seite den Fusspunkten der genannten
Dachfliichen eine direkte Unfterstiitzung durch Mauerwerk nicht geceben werden
konnte, so sind zum seitlichen Abschluss der Aufbaunten auf die Fetten des Haupt-
daches aus T- und Winkeleisen konstruirte Wiinde aufeenietet und mit dem Mauer-
werk der Risalitfronten verankert. Diese Wiinde sind nach innen mit Eisenblech
hekleidet, nach aussen mit Loehsteinen in Zement ausgemauert und geputat. — Die

Dachkonstruktion ist durch ein System von cisernen Strebe- und Zugstangen ge-
bildet und nach der Tiefe beim Haupidache zweimal, bei den Risalitdichern einmal
durch eiserne Siulen direkt unterstiitzt. Die durch alle Geschosse direkt auf
einander stehenden Siiulen sind mit Kapitellen zum Auflager der 0,32% hohen ze-

walzten Triger, uud mit Nuthen zum Auflager des Fussbodens versehen. Die

nach der Tiefe angeordneten Triiger gind mit einander verlaschf, mit den Front-
wiinden verankert und trazen die 0,47™ von einander entfernfen, 0,29™ hohen
Holzhalken. — Die Fenster sind aus Paconeisen konstroirt und zum Theil mit

stellbaren Jalousien versehen.

) Kupfer- und Messingwaaren-Fabriken,

Der Berliner Kupfer- und Messing-Industrie ist bercits auf Seite 124 kurz

Erwiihnung gethan: da sich jedoch diese Industriczweige jetzt einer sehr grossen
\usdelbmung erfreuen und die bedeutendste Fabrik in dieser Branche in aller-
neuester Zeit durch betrichtliche Neubauten wesentlich vergrissert ist, so erscheint
es ancemessen, hier noch einmal daranf zurlickzukommen und eine Beschreibung
dieser Fabrikk hinzuzufiizen, um so mehr, da dieselbe gleichzeitiz ein Bild der ge-
schichtlichen Entwickelung dieser Indusfrie in Berlin giebt.

Im Jahre 1873 wurden in Berlin an Kupferblechen, Feuerbuchsplatten
fiir Lokomotiven und groben Kupferwaaren produzirt 2.700000% im Jahre
1874: 3.180000% Ein betdichtlicher Theil der Kupferbleche wurde in Berlin selbsi
in verschiedenen grosseren und kleineren Kupferschmiedewerkstitten weiter ver-

arbeitet zu Apparaten, Gerfithen und Rolileitungen fiiv Zuckerfabriken, Sprit-
fabriken, Drennereien, Brauereien, Fiirbereien, Zentralheizungen, Mineral-, chemi-
sche, Essig- und Stearinfabriken ete. Diese siimmtlichen Zweige der Kupferschmie
derei hatten sich in den letzfen Jahren eines sehr lebhaften DBefriebes zu erfreuen
und ¢8 wurden deren Erzeugnisse niclit nur nach allen Theilen des Deutsehen Reiches,
gondern auch nach der Havana, Java, Belgien, Frankreich, Russland und Schweden
versandt. Das Hauptabsatzgebiet fiir die Berliner Kupferwaaren ist Russland,
ischen Eingangzille ein betrichtliches Hinderniss.

jedoeh bilden die sehr hohen rus
Die drei in Berlin vorhandenen Meszingwerke lieferten:

im Jahre 1873 1874

an Messingblechen in verschiedenen Legirungen und

Tombaehblechen rot. . . . . . . . .« . . . 1100000F | i \
. o i 1367000 *

an Messine und Tombachdraht vot. . . . &+ . . 300000, |
i _\Iu].-a»-']||\-_’|'h|||'c1: R et iy pha e bl e B bt L 376000 ,, 28R000
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Die Abnahme der Produktion an Messingrohren hat darin ibren Grund, dass
man in der Lokomotivhau-Industrie begonnen hat, die Messing-Siederchre durch
eiserne zu ersetzen,

Zum grossten Theil wurden diese Walzwerkprodokte in Berlin an die Lampen-,
Galanteriewnarven -, Militair- Effekten- und Lokomotiv-Indusiric abgesetzt, zum
kleineren Theile nach Stiddeutschland, Russland und Holland exportirt. Auch
fiir militairische Zweeke (Patronenhiilsen) fanden dieselben eine ausgedehnte Ver-
wendung. An dem Konsum des Jahres 1874 hatte die Berliner Lampenfabrikation,

welehe in Folge der niedrigen Petrolenmpreise sehr stark beschiiftict war, einen
hervorragenden Antheil.

Berliner Kupfer- und Messing-Werk von €. Heckmann, Der Be-
griimder des Geschiiftes, der jetzige Geh. Kommerzienrath Karl Justus Heekmann,
wurde 1786 wzu Eschwege geboren, erlernte das Kupfersehmiede - Handwerk
und etablirte sich, nach einer lingzeren Gesellen-Wandersehaft dureh Oesterreich,
Ungarn und Deutschland im Jahre 1819 in Berlin als Kupfersehmiedemeister in
einem kleinen Hause der Wallstrasse unter der Firma C. Heckmann., Das in den
kleinsten Dimensionen sich bewerende Gesehiift wuehs nach und nach, und er-

langte grissere Ausdelmung, Heekmann im Jahre 1824 zuerst die fiir Dampf-

betrieh konstruirten Pistorius'schen Brenn-Apparate zu hauen begann, woduich

eleichzeitiz die Anlage einer Messing-Giesserei nebgt Dreherei bedingt wurde.
[nzwizchen erwarh Heekmann hei steter Zunahme seines Gesehiiffes ein eicenes
Grundstiick anf dem Hausvoigtei-Platz No. 12 und legte im Jahre 1837 im Verein
mit Ravend ein Messing-Walzwerk in der Schlesischen Strasse No. 18/19 an.
Nach kurzer Zeit schied Ravené aus der Sozietit wieder aus und Heekmann ver-
legte nunmehr seine Kupferschmiederei und sonstigen Werkstitten ebenfalls nach
dem Walzwerk-Grundstick. LEr nuizte die Anlage dadureh weiter aus, dass er,
neben Messing, auch die fiir seine Kupferschmiederei nothigen Kupferbleche ete.
auf diesem Walzwerk herstellte, blieb indess bei rastlozer Thi
Punkte nicht lange

keit auf diesem

stehien, sondern hrachte nunmehr die drei, auf seinem , Berliner
Kupfer- und Messing-Werk® gepflegten Industriezweige, jeden einzelnen zur
weiteren Ausdelnung. TIn der Kupferschmiederei benutzte er, bei forteesetzter
Herstellung von Brennerei- und Destillation-Anlagen, sowie Warmwasser-Heizungs-
Anlagen (Niederdruck-System) filr Wohnhiiuser und offentliche Gebdinde, die
derzeit aufblithende Runkelritben-Zucker-Industrie, um kupferne Apparate flir diese
Zwecke nach allen Gegenden des Zollvereins zu liefern, suchte durch Anlage von

Rolbzuckerfabriken im Verein mit Lindlichen Grundhbesitzern dieser neuen Industrie,
namentlich im Oderbruch, Eing
land,
hang hiermit errichteté ‘er demnichst Filialen fiir Kupferschmiederei in Breslau,
Moskan und anderen Orten. Die Kupferwalzwerkbranche dehnte er dahin

ang zu verschaffen, lieferte aber selbst nach Russ-

n und Ameril

seine Apparate fiir Zuckerfabrikation. Im Zusammen-

weiter aus, dass er nicht blos fiir den eirenen Bedarf, sondern aueh fiir andere
Kupfersehmiede Kupferbleche, Boden ete. fertigte und der mehr und mehr auf-
blithenden Lokomofivhau-Industrie die starken Kupferplatten und das Stehbolzen-
kupfer zu den Lokomotiv-Feunerbuehsen lieferte, welcher Geschiiftszweig nach und
nach, bei dem sich stets steigernden Bedarf fiir Eisenbalimen uod Lokomotivhau-
Anstalten, eine sehr grosse Ausdehnung gewann. Der Messingwalzwerkbranche

endlich, weleher er bereits die Drahitfabrikation ]:1'|.1'f.|1;_-;r:1'|t lLatte, gab er dadurch

M
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eine grissere Ausdelnung, dass er aus den selbst geferticten Messinghlechen die

geldtheten Siederohre fiir Lokomotiven in stets wachsenden Quantititen herstellte,

l1l1 t]i\'.\l'ﬂ |I'=i-‘,r='l'-:-]! Km-e-!; |'j1'l|l\,'|_|,: er '[1]|||-,-,~.' 5! %[;-['h'[]]_ |]|'-]; l"n'|'[¢.'|-||]'|';[|-]1 r}|-1-

Fabrikationmethoden Reehnung tragend, zuerst in Deutschland die Anlazen zur
Herstellung von Messing -Siederohren olne Naht aus dem Ganzen gegossen
und gez

gen — ein, und ersetzfe die Einbusse, welche der Messingwalzwerkbetrieh
dureh Fortfallen dieser Abzugquelle erlitt, dadurch, dass er Messinehleche in

verschiedenen hesseren Legirungen, in grisserer Masse an die hiesige
wirt Giirtler-, Lampen- und Militairhedarf-Industrie abzetzte.
Im Jalwve 1869 zog sich (. J. Heekmann von den Fabrik-Geschiiften zu-

und aus-

riick und iibergab die nunmehr 50 Jalre alte Firma seinen beiden Sthnen. die
Jetzt noch Inhaber der Firma sind. Dieselben erkannten bald nach Uehernahme
I‘.t'T _l'lllﬂitn die .\Uiél\\!‘]lr“:'il'il |ig-;' ,"|I1~:HE'||1']'(]LL]|_'_: ||_L'|' l\;i,l||-=l¢_'a."l'h“lil'lii'rl']. ]1'.':-'_'||'|'|'i

. 8. w. und erbauten im Jahve 1874 fiir diese Geschiftzweige eine besondere Ab-

theilung der Fabrik, Girlitzer Ufer No. 9, vergrisserten ferner die vorhandenen

Anlagen auf dem Grundstiick Schlesische Strasse 18 durel Erbanung bedeutender
Rupfer-Raffinerie-Anlagen, vines grossen Reversir-Walzwerks fiir Feuerbuchsplatten
und eines umfangreichen Walzwerks fir Rundkupfer,

Das Etablissement, Sclilesische Strasse No. 18/19, ea. 2" gross, umfasst zur

Zeit ende Werkstitten:

Die Kupfer-Raffinerie, ein Gebiude von ea. 120 (= Fliche. enthilt g
englische Flammdfen, jeder bis ca. 10000% Inhalt, in denen aus unreinem
Kupfer (Schwarzkupfer mit 950/, Kupfer) reines hammergares Kupfer zu Walz
und Giesserei-Ziweeken erzenet wird

Das grosse Walzwerk umfasst mit dem Kesselhaugs ea. 1080 O™, In
letzterem sind 4 Fairbairm-Kessel mit 7'/, Atmosphiren Spannung, welche den
Dampf fiir die, in einem ca. 900 (™ grossen, frei mit Eisendach fiberspannten
Walzwerk befindliche Reversirmaschine von 400 Plerdekraft liefern.  Die Masehine

bewegt ein Walzenpaar, jede von ' Ballenliinge und ea, 10000% Gewicht,

Die in der Raffinerie gegossenen Blicke (Stiieke bis zu 2500% werden hier his
auf 8™ Stirke ausgewalzt. Bine Scheere von 2,2™ Schnittlinge, von einer be-
sonderen Dampfmasehine bewegt, dient zum Beschneiden der Bleche, welche selten
stirker als 2.6% hleiben.

Die Bleche, welehe zu Lokomotiv-Feuerbuchsen bestimmt sind, gehen dann
von hier in die Feunerbuehs-Werkstatt, ein Gebiiude von ca. 720 1™ Fliche
in welchem die Platten durch Biegen und Anstauchen, Wellen ete. in die er
forderliche Form gebracht werden, um als, biz auf das Vernieten fertice Feuner-
buehsen den Raum wieder zu verlassen. 6 Schmicdefeuer und 1 Dampfhammer
sind darin in Thitickeit.

Dieg Messing-Giesserei erzen

in 12 Tiegelifen (jeder Tiegel von ca, 00
[nbalt) Platten und Stangen. Erstere werden geschabt und zu Blech cewalzt,
letztere zu Draht verarbeitet,

Das Bleeh-Walzwerk ca. 2250 [1™ eross, enthilt 7 Messingwalzen- und
5 Rupferwalzenstrassen, welche durch eine 100 pferdige Niederdruck - Balaneier-
Maschine bewegt werden. Die Kupferwalzen verarbeiten einen Theil der in dem
oben beschriebenen grossen Walzwerk bis auf 8™ voreewalzten Platien bis zu
den diinnsten Blechen. Zum zeitweisen Ausglihen sind 8 Glihdfen vorhanden,

i T s
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Die Messingbleche miissen ebenfalls nach jedem Walzen ausgeglitht werden, und
gind zu dem Zwecke 4 Glithdfen aufoestellf. Im Walzwerk sind ausserdem die
gur Bearbeitung der Bleche ndthigen Maschinen, wie Seheeren, Schabmaschinen
ete, vorhanden,

In einem Gebiinde von ea. 1170 L™ Fliche (Kesselhaus dazu 260-[1™) befindet
sich das Rundkupfer-Walzwerk, in welehem dureh eine Masehine von 200
Plerdekraft 10 Walzenstrassen in Betrieh sind, auf denen viereckize Kupferblicke
in Stabform gewalzt werden.

In der Rohrgiesserei (ea. 540 [I™) wird in 4 Tiegeldfen, mit Raum fiir

rosgen werden,  Diese

34 Tiegel, Messing meschmolzen aus dem Holilzylinder g
letzteren werden in dem Rohrzug anf 4 Ziehbinken, welehe dureh eine 60pferdige

lanecier- Niederdruek - Masching bewegt werden, auf ea. zehnfache Liinge und
eeringe Wandstiicke ausgezogen, Derselbe Itaum enthiilt gleichzeitiz cine Maschine,

die das auf dem Werk erforderliche Wasser aus der Spree auf einen 18™ hohen

Wasserthurm pumpt. Ein Gebiiude vou 700 []™ Fliche enthiilt den Drahtzug,
der auf 30 Trommeln und einem Kettenzug Kupfer-, Messing- und Tombachdraht
herstellt, und die mechanischen Werkstitien, in denen die erforderlichen Re-
paraturarbeiten bewirkt werden.

Eine kleine Eisengiesserei mit 2 Kupolifen fertigt Gussstiicke fiir den
eigenen Bedarf,

Die bei der Fabrikation abfallenden kupferhaltigen Zwischenprodukte werden
dureh eine Kritzsehmelzerei in zwei englischen Flammidfen wieder nutzbar
eemacht,

Weitere drei Gebilude, von zusammen 1700 []™ Fliche, werden zu Beamten-
wolmungen, Komptoir- und Lagerrfimen benutat.

Die Abtheilung fiirKupfersehmiederei-, Messing-und Eisenfabrikate
vorlitzer Ufer No. 9, und

hefindet sich auf cinem Grundstiick von ea. 804 am (
besteht aus einem Hanpthau mit einem einstdekigen und einem dreistickizen
Seitenfliizel, die im Ziegelrohbau ausgefilirt und mit Pappdach verseben sind.
An der Strasse liegt das Direktiongebiiude.

Die Kupfersechmiede nimmt einen Raum von 88™ Linge bei einer Breite
von 19™ ein; in einer Hohe von 7.5™ hewegt sich ein durch Dampf betriebener
Laufkraln, der eine Tragfihigkeit von 10000% besitzt. Tn dieser Werkstatt
werden hauptsiiehlich Einvichtungen fiir Zuckerfabrilken, Brennereien, Warmwasser-
Heizungen ete. gefertigt. Der einstickige Seitenfliigel, 35™ lang und 15% breit,

enthiilt die Metall-Giesserei, in weleher 1 Flammofen und 10 Tiegelofen eine
wichentliche Produktion von 10000% Metallguss  ermoglichen. In derselben
stelit ein Drelkrabn von 5000% Tragfibigkeit. Der andere Seitenfligel enthilt
den Metallboden, darunter die Metalldreherei und Tischlerei, und im
Erdgeschoss die Maschinenbauanstalt, welehe Werkstitten gegen 50 Werk-
goug-Masehinen beschiifticen. Zu ebener Lrde liegt ferner die Betrieh-Dampi-
maschine von 60 Plerdekriiften, die Hammerwerkstatt mit 4 Kopf- und 1 Schwanz-
hammer, und die Rohrmacherei, weleche gelothete und gezogene Rohre aus
Kupfer, Messing und Eisen fertigt.
Beide Werke besehifticen im Ganzen durelischnittlich 450 Arbeiter.
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